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Vazeny zakazniku,

Uvod

dékujeme Vam za projevenou davéru a gratulujeme k ziskani tohoto technicky vyspélého
vyrobku spolec¢nosti Fronius. Pfedlozeny navod Vam pomuze seznamit se s vyrobkem.
Proto jej peclivé prectéte, abyste poznali vSechny mnohostranné moznosti, které vam ten-
to vyrobek nasi firmy poskytuje. Jen tak budete moci vSechny jeho pfednosti co nejlépe
vyuzit.

Dodrzujte prosim bezpecnostni pfedpisy a zajistéte co nejvysSi miru bezpeénosti na pra-
covisti. Peclivé zachazeni s Vasim pristrojem pfispéje k jeho dlouhodobé Zivotnosti a pro-
vozni spolehlivosti, coz jsou nezbytné predpoklady k dosazeni perfektnich pracovnich
vysledka.
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VsSeobecné informace

Bezpecnost

Koncepce pristro-
je

Predpoklady

Rozsifena vybava

Pomoci dalkového ovladace RC Bar iJob /
TMC je mozné nastavit stejné parametry
jako pomoci svafovaciho hofaku JobMas-
ter.

Provoz dalkového ovladace je mozny s nasledujicimi svafovacimi zdroji:
- TPS 320i - 600i v kombinaci s podavac¢em dratu WF 25i/30i s vestavénou volitelnou
pFipojkou OPT/i WF TMC

Prodlouzeni TMC 5 m 43,0004,5979




Princip funkce

Funkce dvoustupniového tla¢itka horaku:

Dalkovy ovladac je vybaven nasledujicimi
funkcemi:

ergonomicky odecet a Uprava
dllezitych parametr pfimo na dalko-
vém ovladaci

optimalni kontrola svarovaciho proce-
su bez omezeni manipulace

vybér pozadovaného parametru svaro-
vani na svafovacim zdroji pomoci tlaci-
tek se Sipkou

zména zvoleného parametru svaro-
vani pomoci tladitek +/-

zobrazeni aktualniho parametru svaro-
vani a hodnoty na displeji

Funkce tlaCitka hofaku v poloze 1 (tlacitko
hofaku je stisknuté do poloviny):

kontrolka LED sviti

Funkce tlaCitka hofaku v poloze 2 (tlagitko
hofaku je zcela stisknuté):

kontrolka LED zhasne
zaCatek svarovani



Uvedeni do provozu

Pfipojeni dalko-
vého ovladace
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Hea lugeja

Sissejuhatus

Taname teid usalduse eest ja soovime dnne uue, tehniliselt kvaliteetse Froniuse toote soe-
tamise puhul. See kasutusjuhend aitab teil seda tundma 6ppida. Kui te kasutusjuhendi
hoolikalt Iabi loete, &pite tundma oma Froniuse toote mitmekulgseid vdimalusi. Ainult nii
saate selle eeliseid kdige paremini kasutada.

Jargige ka ohutuseeskirju, et tagada suurem ohutus toote kasutuskohas. Toote hoolikas
kasitsemine on oluline osa selle pika kasutusea ja usaldusvaarsuse tagamisel. Need on
suureparaste tulemuste saavutamise olulised eeldused.
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Uldteave

Ohutus
Seadme kont- Kaugjuhtimisseadmega RC Bar iJob/ TMC
septsioon abil saab seadistada samasid paramee-
treid nagu JobMasteri keevituspdletiga.

Tingimused Kaugjuhtimisseadet on véimalik kasutada jargmiste toiteallikatega:

- TPS 320i - 600i koos traadi etteandega WF 25i/30i koos integreeritud valikuga OPT/i

WF TMC Ghendusega

Lisavarustus TIG Multi Connector pikendus 5 m 43,0004,5979
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Toopohimote
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Kaheastmelise poletinupu funktsioon.

Kaugjuhtimisseadmel on jargmised funktsi-
oonid:

oluliste parameetrite ergonoomiline lu-
gemine ja kohandamine vahetult kaug-
juhtimisseadmel

keevitamise optimaalne kontroll, piira-
mata kasitsemist

noolenuppude abil valitakse toiteallikal
soovitud parameeter;

nuppude +/- abil muudetakse valitud
parameetrit;

ekraanil kuvatakse hetkel kasutusel
olev parameeter ja vaartus.

Péletinupu funktsioon luliti asendis 1 (pdle-
tinupp on pooleldi allavajutatud):

LED-margutuli poleb.

Péletinupu funktsioon luliti asendis 2 (pdle-
tinupp on taielikult allavajutatud):

LED-mérgutuli kustub;
keevitamist saab alustada.



Kasutuselevott

Kaugjuhtimis-
seadme ilihenda-
mine
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Igen tisztelt olvasé

Bevezetés

Kdszonjuk az irantunk megnyilvanulé bizalmat, és fogadja szerencsekivanatainkat ehhez
a kivalé miszaki tulajdonsagokkal rendelkezd Fronius termékhez. Ez az utmutaté segit
Onnek, hogy megismerje a készlilék kezelését. Amennyiben az Utmutatét gondosan atol-
vassa, meg fogja ismerni a Fronius termék nyujtotta sokoldalu lehetéségeket. Csak ezaltal
lesz képes annak elényeit a lehetd legjobban kihasznalni.

Kérjik, vegye figyelembe a biztonsagi eléirasokat, és gondoskodjon a termék felhaszna-
Iasi helyén a lehet6 legnagyobb biztonsagrol. A gondos kezelés elésegiti, hogy a termék
hosszu ideig meg6rizze minéségét és megbizhatésagat. Ez fontos elbfeltétele a kivald
eredményeknek.
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Altalanos tudnivalok

Biztonsag

K.é’sziilék-koncep- Az RC Bar idob / TIG multicsatlakoz6 tavs-

cio zabalyozéjaval ugyanazok a paraméterek
allithatdk be, mint a JobMaster heges-
zt6pisztollyal.

Eléfeltételek A tavszabalyoz6é mikodése a kdvetkezd aramforrasokkal lehetséges:

- TPS 320i - 600i, WF 25i/30i huzalel6toloval egyltt, beépitett OPT/i WF TIG multicsat-
lakoz6 opcidval
Opciodk

TIG multi csatlakozé hosszabbitd, 5 m 43,0004,5979
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Miikodési méd

24

A tavszabalyozo a kdvetkezé funkcidkkal

rendelkezik:

- A f6bb paraméterek ergonomikus leol-
vasasa és illesztése kozvetlenil a
tavszabalyozén

- A hegesztési eljaras optimalis el-
lenérzése a kezelés korlatozasa nélkiil

- anyilgombokkal a kivant paraméter
valaszthato ki az aramforrason

- a+/- gombokkal a kivant paraméter
megvaltoztathaté

- akijelz6 az aktualis paramétert és
értéket jelzi ki

A kétfokozatu pisztolyvezérlé6 gomb funkcidja:

A pisztolyvezérld gomb funkcidja az 1. kap-
csolasi pozicidban (pisztolyvezérl6 gomb
félig benyomva):

- ALED vilagit.

A pisztolyvezérld gomb funkcidja a 2. kapc-
solasi pozicidban (pisztolyvezérl6 gomb
teljesen benyomva):

- A LED kialszik.

- A hegesztés inditasa.



Uzembe helyezés

Tavszabalyozé
csatlakoztatasa
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Szanowny uzytkowniku!

Wprowadzenie

Dziekujemy za obdarzenie nas zaufaniem oraz gratulujemy wyboru produktu firmy Fronius
0 wysokiej jakosci technicznej. Niniejsza instrukcja obstugi pomoze Panstwu sie z nim za-
znajomic. Czytajgc uwaznie instrukcje, poznajg Panstwo szeroki zakres zastosowan ni-
niejszego produktu firmy Fronius. Tylko w ten sposdb mogg Panstwo najlepiej wykorzystac
zalety produktu.

Prosimy rowniez o przestrzeganie instrukcji bezpieczenstwa, by zapewni¢ wieksze bezpie-
czenstwo w miejscu uzytkowania produktu. Uwazne obchodzenie sie z produktem poma-
ga utrzymac jego trwatosc¢ i niezawodnosc. Sg to niezbedne warunki osiggania nalezytych
rezultatow jego uzycia.
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Informacje ogélne

Bezpieczenstwo

Koncepcja urza- Zdalne sterowanie RC Bar iJob / TMC um-
dzenia ozliwia ustawienie tych samych paramet-
réw co przy uzyciu palnika spawalniczego
JobMaster.

Warunki Zdalne sterowanie jest przystosowane do zastosowania z nastepujgcymi zrodtami spawal-
niczymi:
- TPS 320i — 600i w potgczeniu z podajnikiem drutu WF 25i/30i z wbudowanym opcjo-
nalnym przytaczem OPT/i WF TMC

Opcje Przediuzacz TMC 5 m 43,0004,5979
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Zasada dziatania

32

Funkcja dwupozycyjnego przycisku palnika:

Zdalne sterowanie oferuje nastepujace
funkcje:

ergonomiczny odczyt i dostosowanie
istotnych parametréow bezposrednio na
zdalnym sterowaniu;

optymalna kontrola procesu spawania
bez ograniczenia swobody obstugi;
Za pomocg przyciskow strzatek wybie-
ra sie zgdany parametr w zrodle spa-
walniczym.

Za pomocg przyciskéw +/- zmienia sie
wybrany parametr.

Wyswietlacz pokazuje biezacy para-
metr i wartosé.

Funkcja przycisku palnika w pozyciji 1 (pr-
zycisk palnika nacisniety do potowy):

Dioda LED swieci.

Funkcja przycisku palnika w pozyciji 2 (pr-
zycisk palnika nacisniety catkowicie):

Dioda LED gasnie.
Nastepuje rozpoczecie spawania.



Uruchamianie

Podtaczanie zdal-
nego sterowania
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Stimati cititori

Introducere

Va multumim pentru increderea acordata si va felicitam pentru achizi{ionarea noului pro-
dus Fronius, de o inalta calitate tehnica. Prezentele instructiuni va vor ajuta sa va familia-
rizati cu acesta. Citind cu atentie instructiunile va veti familiariza cu multiplele posibilitati de
utilizare ale produsului Fronius. Doar in acest fel veii putea beneficia de toate avantajele
acestuia.

Va rugam sa respectati si prevederile de siguranta, asigurand astfel una mai mare grad de
siguranta in locatia de utilizare a produsului. Manipularea cu atentie a produsului contribuie
la mentinerea calitatii acestuia de-a lungul unei durate de viata indelungate si la fiabilitatea
acestuia. Acestea sunt premisele esentiale pentru obtinerea unor rezultate excelente.
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Generalitati

SIGURANTA

Conceptul apara-
tului

Conditii prelimi-
nare

Optiuni

Cu telecomanda RC Bar iJob / TMC se pot
seta aceeasi parametri ca la un pistolet de
sudare JobMaster.

Functionarea telecomenzii este posibila cu urmatoarele surse de curent:
- TPS 320i - 600i in combinatie cu un dispozitivde avans sarma WF 25i/30i cu optiunea
integrata OPT/i WF, racord TMC

Prelungitor TMC 5 m 43,0004,5979
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Mod de functiona-
re

40

Functia tastei pistoletului cu doua trepte:

Telecomanda dispune de urmatoarele fun-

ctii:

- citire ergonomica si adaptarea para-
metrilor esentiali direct la nivelul tele-
comenzii

- controlul optim al procedeului de suda-
re fara limitarea manevrarii

- cu tastele cu sageata se selecteaza
parametrul dorit la sursa de curent

- cu tastele +/- se schimba parametrul
selectat

- display-ul afiseaza parametrul actual si
valoarea

Functia tastei pistoletului Tn pozitia de co-
mutare 1 (tasta pistoletului apasata pana la
mijloc):

- LED-ul este aprins.

Functia tastei pistoletului Tn pozitia de co-
mutare 2 (tasta pistoletului apasata pana la
capat):

- LED-ul este stins

- Pornire sudura.



Punerea in functiune

Conectarea tele-
comenzii
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I 4 b4

Vazena Citatel'ka, vazeny Citatel

Uvod Dakujeme vam za prejavenu déveru a blahoZeldame vam ku kupe technicky vysoko kvali-
tného vyrobku znacky Fronius. Tento navod vam poméze dokonale sa s nim zoznamit. Ak
si ho starostlivo prestudujete, spoznate réznorodé moznosti vasho vyrobku znacky Fro-
nius. Iba tak dokazete maximalne vyuzit vSetky jeho vyhody.

Ziadame vas aj o striktné dodrziavanie bezpe&nostnych predpisov a o zvy$enie bezped-
nosti na mieste inStalacie vasho vyrobku. Starostlivym zaobchadzanim s vasim vyrobkom
zarucite jeho dlhodobu kvalitu, spolahlivost a Zivotnost. To vSetko su délezité predpoklady
vynikajucich vysledkov.
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VsSeobecné informacie

Bezpecnost’

Koncepcia zaria-
denia

Predpoklady

Opcie

S pomocou dialkového ovladania RC Bar
iJob / TMC je mozné nastavovat tie isté pa-
rametre ako pri zvaracom horaku JobMas-
ter.

Prevadzkovanie dialkového ovladania je mozné s nasledujucimi pradovymi zdrojmi:
- TPS 320i - 600i v kombinacii s podavac¢om drétu WF 25i/30i so zabudovanou

moznostou pripojenia OPT/i WF TMC

Predizenie TMC 5 m

43,0004,5979

47




Princip €innosti
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Funkcia dvojstupnového tlacdidla horaka

Dialkové ovladanie ma tieto funkcie:

ergonomické odcitanie

a prispdsobenie vSetkych parametrov
priamo na dialkovom ovladani
optimalne ovladanie zvaracieho proce-
su bez obmedzeni obsluhy.

pomocou Sipkovych tlacidiel sa

na prudovom zdroji vyberie pozado-
vany parameter.

pomocou tlaCidiel +/- sa zmeni zvoleny
parameter.

Displej zobrazuje aktualny parameter
a hodnotu.

Funkcia tlacidla hordka v spinacej polohe 1
(tlagidlo horaka stlatené napolovicu):

LED svieti.

Funkcia tlacidla hordka v spinacej polohe 2
(tlacidlo horaka uplne stlacené):

LED zhasne.
Start zvarania.



Uvedenie do prevadzky

Pripojenie di-
alkového ovlada-
nia
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FRONIUS INTERNATIONAL GMBH
Froniusplatz 1, A-4600 Wels, Austria
Tel: +43 (0)7242 241-0, Fax: +43 (0)7242 241-3940
E-Mail: sales@fronius.com
www.fronius.com

www.fronius.com/addresses
Under http://www.fronius.com/addresses you will find all addresses
of our Sales & service partners and Locations



