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Bezpeénostni predpisy

Vysvétleni bez-
peénostnich po-
kynt

VSeobecné infor-
mace

A NEBEZPECI!

Oznacuje bezprostifedné hrozici nebezpeéi,
» které by mélo za nasledek smrt nebo velmi tézka zranéni, pokud by nebylo
odstranéno.

/\  VAROVANI!

Oznacduje pFripadnou nebezpeénou situaci,
» kterd by mohla mit za nasledek smrt nebo velmi tézka zranéni, pokud by ne-
byla odstranéna.

/A POZOR!

Oznacduje pFipadnou zavaznou situaci,
» ktera by mohla mit za nasledek drobna poranéni nebo lehk4 zranéni a mate-
rialni §kody, pokud by nebyla odstranéna.

UPOZORNENTI!

Upozoriiuje na mozné ohrozeni kvality pracovnich vysledkt a na pfipadné
poskozeni zafizeni.

PFistroj je vyroben podle souc¢asného stavu techniky a v souladu s uznavanymi
bezpecnostné technickymi predpisy. Pfesto hrozi pfi neodborné obsluze nebo
chybném pouzivani nebezpedi, které se tyka:

- ohrozeni zdravi a Zzivota obsluhy nebo dalSich osob,

- poskozeni pristroje a jiného majetku provozovatele,

- zhorseni efektivnosti prace s pristrojem.

V8echny osoby, které instaluji, obsluhuji, oSetfuji a udrzuji pristroj, musi
- mit odpovidajici kvalifikaci,
- mit znalosti ze svafovani a
- v plném rozsahu precist a peclivé dodrzovat tento navod k obsluze.

Navod k obsluze pfechovavejte vzdy na misté, kde se s pristrojem pracuje. Kromé
tohoto navodu k obsluze je nezbytné dodrzovat prislusné vSeobecné platné
i mistni predpisy tykajici se pfedchazeni irazim a ochrany zivotniho prostredi.

V8echny popisy na pfistroji, které se tykaji bezpecnosti provozu, je treba:
- udrzovat v ¢itelném stavu,

- neposkozovat,

- neodstranovat,

- nezakryvat, nepfelepovat ani nezabarvovat.

Umisténi bezpe&nostnich upozornéni na pristroji najdete v kapitole ,VSeobecné
informace"” navodu k obsluze vaseho pfistroje.

Jakékoli zavady, které by mohly narusit bezpeény provoz pfistroje, musi byt pred
jeho zapnutim odstranény.

Jde o vasi bezpeénost!



Predpisové
pouziti

Okolni podminky

Povinnosti pro-
vozovatele

Povinnosti pra-
covnik

Ptistroj je dovoleno pouzivat pouze pro prace odpovidajici jeho urceni.

Pristroj je uréen vyluéné pro svafovaci postupy uvedené na vykonovém §titku.
Jakeékoliv jiné a tento ramec presahujici pouziti se nepovazuje za predpisové. Za
takto vzniklé Skody vyrobce nerudi.

K pfedpisovému pouzivani pristroje patfi rovnéz

- kompletni precteni a dodrzovani pokynt obsazenych v tomto navodu k obslu-
ze,

- kompletni precteni a dodrzovani bezpecnostnich a varovnych pokynd,

- provadéni pravidelnych inspek&nich a udrzbarskych praci.

Pristroj nikdy nepouzivejte k nasledujicim ginnostem:
- rozmrazovani potrubi,

- nabijeni baterii/akumulatord,

- startovani motord.

Pristroj je urcen pro pouziti v pramyslu a v komercni oblasti. Vyrobce nepiebira
odpovédnost za $kody vzniklé v dUsledku pouzivani pristroje v obytnych oblas-
tech.

Vyrobce rovnéz neprebira odpovédnost za nedostatecné &i chybné pracovni
vysledky.

Provozovani nebo ulozeni pfistroje v podminkach, které vyboduji z ddle uvedenych
mezi, se povazuje za nepredpisove. Za takto vzniklé Skody vyrobce nerudi.

Teplotni rozmezi okolniho vzduchu:
- pfiprovozu: -10 °C az +40 °C (14 °F az 104 °F)
- pftiprepravé a skladovani: -20 °C az +55 °C (-4 °F az 131 °F)

Relativni vihkost vzduchu:
- do 50 % pti 40 °C (104 °F)
- do 90 % pfi20 °C (68 °F)

Okolni vzduch: nesmi obsahovat prach, kyseliny, korozivni plyny ¢i latky apod.
nadmorské vyska: do 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Provozovatel se zavazuje, ze s pristrojem budou pracovat pouze osoby, které

- jsou seznameny se zakladnimi predpisy tykajicimi se pracovni bezpeénosti a
pfedchéazeni Urazlim a jsou zaskoleny v zachazeni s pfistrojem,

- precetly tento navod k obsluze, zvlasté kapitolu ,,Bezpecnostni predpisy”, po-
rozumely vS§emu a stvrdily toto svym podpisem,

- jsou vySkoleny v souladu s pozadavky na vysledky prace.

V pravidelnych intervalech je tfeba ovéfovat, zda pracovni €innost personélu od-
povida zasadam bezpecnosti prace.

V8echny osoby, které jsou povéfeny pracovat s timto pfistrojem, jsou povinny pfed

zahajenim prace

- dodrzet vdechny zakladni pfedpisy o bezped&nosti prace a pfedchéazeni
Urazdm,

- precist si tento navod k obsluze, zvlasté kapitolu ,,Bezpe€nostni predpisy” a
stvrdit svym podpisem, ze vSemu nalezité porozumély a Zze budou pokyny do-
drzovat.




Sitové pripojeni

Vlastni ochrana
a ochrana jinych
osob

Pfed opusténim pracovisté je zapotiebi ucinit takova opatfeni, aby nedoslo v
nepfritomnosti povéfeného pracovnika k ujmé na zdravi ani k vécnym 8kodam.

Vysoce vykonné pristroje mohou na zakladé vlastniho odbéru proudu ovlivnit kva-
litu energie v siti.

Dopad na nékteré typy pristrojl se mlze projevit:

- omezenim pfipojek

- pozadavky ohledné maximalni pFripustné sitové impedance ")

- pozadavky ohledné& minimalniho potfebného zkratového vykonu ")

K vzdy na rozhrani s vefejnou elektrickou siti
viz Technickeé udaje

V tomto pripadé se provozovatel nebo uzivatel pristroje musi ujistit, zda pristroj
smi byt pFipojen, pfipadné mize problém konzultovat s dodavatelem energie.

DULEZITE! Dbejte na bezpe&né uzemnéni sitového pfipojeni!

Manipulaci s pfistrojem doprovazi fada bezpeénostnich rizik, napf.:

- odletujici jiskry, poletujici horké kovové dily

- poranéni o&i a pokozKy zafenim oblouku

- 8kodliva elektromagneticka pole, ktera mohou predstavovat nebezpedi pro
osoby s kardiostimulatory

- nebezpedi pfedstavované proudem ze sitového rozvodu a svafovaciho okruhu

- zvy8ena hladina hluku

- 8kodlivy svafovaci kouf a plyny

Pri manipulaci s pfistrojem pouzivejte vhodny ochranny odév. Ochranny odév
musi mit nasledujici vlastnosti:

- je nehorlavy

- dobre izoluje a je suchy

- zakryva celé télo, je neposkozeny a v dobrém stavu

- zahrnuje ochrannou kuklu

- kalhoty nemaji zalozky

K ochrannému odévu pro svarece patfi mimo jiné:

- Ochrana odi a obli¢eje pfed UV zarenim, tepelnym sélanim a odletujicimi jis-
krami vhodnym ochrannym §titem s pfedepsanym filtrem.

- Predepsané ochranné bryle s bo¢nicemi, které se nosi pod ochrannym Stitem.

- Pevna obuyv, ktera izoluje také ve vlhku.

- Ochrana rukou vhodnymi ochrannymi rukavicemi (elektricky izolujicimi a
chranicimi pfed horkem).

- Sluchoveé chréniCe pro snizeni hlukové zatézZe a jako ochrana pfed posko-
zenim sluchu.

V pribéhu prace se svarovacim pristrojem nepoustéjte do blizkosti svafovaciho

procesu jiné osoby, predevsim déti. Pokud se presto nachazeji v blizkosti dalsi

osoby, je nutno

- poucit je o véech nebezpecich (nebezpeci oslnéni obloukem, zranéni odle-
tujicimi jiskrami, zdravi nebezpeé&ny svarovaci kouf, hlukova zatéz, moznost
ohrozeni sitovym a svatovacim proudem atd.),

- datjim k dispozici vhodné ochranné prostfedky nebo

- postavit ochranné zastény, resp. zavesy.



Nebezpeéi vzni-
kajici plisobenim
Skodlivych par a
plynt

Nebezpedéi pired-
stavované odle-
tujicimi jiskrami

Kouf vznikajici pFi svafovani obsahuje zdravi §kodlive plyny a vypary.

Svarovaci kour obsahuje latky, které podle monografie 118 Mezinarodni agentury
pro vyzkum rakoviny vyvoléavaji rakovinu.

Pouzivejte bodové a prostorové odsavani.
Pokud je to mozné, pouzivejte svafovaci hofak s integrovanym odsavanim.

Hlavu udrzujte co nejdale od vznikajiciho svafovaciho koufe a plyn0.

Vznikajici kouF a §kodlivé plyny
- nevdechujte
- odsavejte z pracovni oblasti pomoci vhodnych zafizeni.

Zajistéte dostatedny privod Cerstvého vzduchu. Zajistéte, aby mira provzdu$néni
byla vzdy alespon 20 m*/hodinu.

Pokud nedostacduje vétrani, pouzijte svarec¢skou kuklu s pfivodem vzduchu.

V pFipadé nejasnosti, zda dostacuje vykon odsavani, porovnejte nameérené emisni
hodnoty Skodlivin s povolenymi meznimi hodnotami.

Na miru §kodlivosti svafovaciho koufe maji vliv mimo jiné nasledujici komponenty:
- kovy pouzité pro svafenec,

- elektrody,

- povrchové vrstvy,

- Cistici, odmastovaci a podobné prostiedky

- a pouzity svarovaci proces.

Z tohoto dlivodu méjte na zreteli také bezpe&nostni datové listy a Udaje vyrobce
vySe uvedenych komponent.

Doporuéeni pro scénare expozice a opatfeni Fizeni rizik a pro identifikaci pra-
covnich podminek najdete na webovych strankdch European Welding Association
v Casti Health & Safety (https://european-welding.org).

V blizkosti elektrického oblouku se nesmi vyskytovat vznétlivé vypary (napfiklad
pary rozpoustédel).

V pFipadé, Ze se nesvaruje, uzaviete ventil lahve s ochrannym plynem nebo hlavni
pFivod plynu.

Odletujici jiskry mohou byt pFi¢inou pozaru a vybuchu.

Nikdy nesvarujte v blizkosti hoflavych materialG.

HofFlavé materialy museji byt vzdalené od oblouku minimalné 11 metrl (36 ft.
1.07 in.) nebo zakryté provéfenym krytem.

Méjte vzdy v pohotovosti vhodny, pfezkouseny hasici pristroj.

Jiskry a horké kovové ¢asteCky mohou proniknout do okoli i malymi §térbinami a
otvory. PFijméte proto odpovidajici opatfeni, aby nevzniklo nebezpedi zranéni ne-
bo pozaru.

Nesvarujte v prostorach s nebezpedim pozaru nebo vybuchu, dale na uzavienych
zasobnicich, sudech nebo potrubnich rozvodech, pokud nejsou pro takové prace
pFipraveny podle prislusnych narodnich a mezinarodnich norem.

Na zasobnicich, ve kterych se skladovaly &i skladuji plyny, paliva, mineralni oleje
apod., se nesméji provadét zadné svaredské prace. Zbytky téchto latek prfedsta-
vuji nebezpedi vybuchu.


https://european-welding.org

Nebezpedéi pied-
stavované
sitovym a
svaFovacim prou-
dem

Uraz elektrickym proudem je Zivotu nebezpe&ny a mlize byt smrtelny.

Nedotykejte se ¢asti pod napétim, a to ani uvnitf, ani vné pristroje.

Pfi svafovani MIG/MAG a TIG jsou pod napétim take svarovaci drat, civka s
dratem, podavaci kladky a rovnéz v§echny kovové dily, které jsou ve styku se
svafovacim dratem.

Podava¢ dratu stavte vzdy na dostatecné izolovany podklad, nebo pouzijte izolo-
vané uchyceni podavace dratu.

Zabezpeclte vhodnou vlastni ochranu i ochranu jinych osob pfed uzemriovacim
potencidlem (kostra) dostate¢né izolovanou suchou podlozkou nebo krytem.
Podlozka, popf. kryt musi kompletné pokryvat celou oblast mezi télem a
uzemrovacim potencialem.

VS8echny kabely a vedeni musi byt pevné, neposkozené, izolované a dostatec¢né di-
menzované. Uvolnéné spoje, spalené nebo jinak poSkozené &i poddimenzované
kabely, hadice a dals§i vedeni ihned vyménte.

Pred kazdym pouzitim zkontrolujte pevné usazeni elektrickych propojeni.
Elektrické kabely s bajonetovym konektorem oto¢te minimalné o 180° okolo
podélné osy a natahnéte je.

Dbejte na to, aby se vam kabely ¢i vedeni neovinuly kolem téla ani jeho ¢asti.

Manipulace s elektrodou (obalena elektroda, wolframova elektroda, svatfovaci
drat aj.):

- nikdy neponofujte elektrodu do kapalin za uéelem ochlazeni,

- nikdy se ji nedotykejte, je-li svafovaci zdroj zapnuty.

Mezi elektrodami dvou svafrovacich zdrojd muize napf. vzniknout rozdil potenciald
rovny dvojnasobku napéti svarovaciho zdroje naprazdno. Souc¢asny dotyk obou
elektrod mUze byt za urcitych okolnosti Zivotu nebezpecny.

U napajeciho a vlastniho privodniho kabelu nechte elektrotechnickym od-
bornikem v pravidelnych intervalech prezkou$et funkénost ochranného vodice.

Pristroje ochranné tfidy I vyZaduji pro fadny provoz sit s ochrannym vodi¢em a
z3suvny systém s ochrannym kontaktem.

Provoz pristroje v siti bez ochranného vodi¢e a v zadsuvce bez ochranného kontak-
tu je pripustny pouze za dodrzeni v8ech narodnich predpisti o ochranném odpo-
jeni.

V opa&ném pripadé se jednéa o hrubou nedbalost. Za takto vzniklé Skody vyrobce
neruci.

V ptipadé potfeby zajistéte dostate€né uzemnéni svafrence pomoci vhodnych
prostiedkd.

Pristroje, které pravé nepouzivate, vypnéte.

PFi praci ve vétsi vysce pouzivejte zabezpecovaci prostfedky proti padu.

Pred zahajenim préace na samotném pristroji jej vypnéte a vytadhnéte sitovou
zastréku.

Ptistroj zabezpedte proti zapojeni sitové zastréky a proti opétovnému zapnuti
dobfe Citelnym a srozumitelnym varovnym Stitkem.

Po otevreni pfistroje:
- vybijte v8echny soucastky, na kterych se hromadi elektricky naboj,
- presvédcte se, ze vSechny soucdasti pristroje jsou bez napéti.




Bludné svaFovaci
proudy

Klasifikace
pFistroji podle
EMC

Opatieni EMC

10

Pokud je nutné provadeét prace na vodivych dilech, prizvéte dalsi osobu, ktera
v&as vypne hlavni vypinac.

V pFipadé nerespektovani nize uvedenych upozornéni mohou vznikat bludné
svaiovaci proudy s témito dUsledky:

- nebezpedi pozaru

- prehrati soucastek, které jsou ve styku se svafencem

- zni¢eni ochrannych vodicU

- poSkozeni pristroje a dalSich elektrickych zaFizeni

Dbejte na pevné pfipojeni pfipojné svorky ke svarenci.

Pripojnou svorku upevnéte na svafenci co nejblize ke svafovanému mistu.

Pristroj instalujte s dostate¢nou izolaci od elektricky vodivého okoli, napfiklad s
izolaci od vodivé podlahy nebo s izolaci od vodivych podstavcy.

PFi pouzivani rozbocek, dvouhlavych uchyceni apod. dbejte nasledujicich pokyn:
Také elektroda v nepouzivaném svafovacim horaku / drzaku elektrody je pod
napétim. Dbejte proto na dostatedné izolované uloZeni nepouzivaného
svarovaciho horaku / drzaku elektrody.

Pfi pouziti automatizovaného postupu MIG/MAG vedte dratovou elektrodu
z bubnu se svafovacim dratem, velké civky nebo civky s dratem k podavacdi dratu,
elektroda musi byt izolovana.

Pristroje emisni tridy A:

- Jsou uréeny pouze pro pouziti v primyslovych oblastech.

- Vjinych oblastech mohou zpulsobovat problémy souvisejici s vedenim a
zarenim.

Pristroje emisni tfidy B:
- Splnuji emisni pozadavky pro obytné a primyslové oblasti. Toto plati také pro
obytné oblasti s pfimym odbérem energie z vefejné nizkonapétové site.

Klasifikace pristrojl dle EMC podle vykonového stitku nebo technickych udaja.

Ve zvlastnich pripadech muze i pfes dodrzeni normovanych meznich hodnot
emisi dojit k ovlivnéni ve vyhrazené oblasti pouziti (napfiklad v pfipadé, ze jsou v
prostoru umisténi citlivé pfistroje nebo se v blizkosti nachazi rozhlasové a tele-
vizni pFijimace).

V pripadé, ze se toto ruSeni vyskytne, je povinnosti provozovatele pFijmout
opatreni, ktera ruSeni odstrani.

Prezkousejte a vyhodnotte odolnost zafizeni proti ruSeni v okoli pFistroje podle
narodnich a mezinarodnich predpisl. Ptiklady citlivych zafizeni, ktera mohou byt
pristrojem nepriznivé ovlivnéna:

- bezpecnostni zatizeni

- sitové rozvody, vedeni pro prenos signald a dat

- zarizenivypocetni a telekomunikaéni techniky

- meérici a kalibracéni zaftizeni




Opatieni EMF

Mista, kde hrozi
zvlastni nebez-

vy

peéi

Opatreni, kterymi se zabrani vzniku problémU s elektromagnetickou kompatibili-
tou:
1. Sitové napajeni
- Pokud se i v pfipadé predpisové provedeneho sitového pripojeni vyskytne
elektromagnetické rudeni, pfijméte dodatetna opatfeni (napf. pouziti
vhodného typu sitového filtru).
2. Svéreci kabely
- PouzZivejte co nejkratsi.
- Pokladejte tésné vedle sebe (také kvuli zabranéni problémam s EMF).
- Pokladejte daleko od ostatniho vedeni.
3. Vyrovnani potencialu
4. Uzemnéni svarence
- Je-li to nutné, vytvoite uzemnéni pomoci vhodnych kondenzatoru.
5. Odstinéni, je-li zapotrebi
- Provedte odstinéni ostatnich zafizeni v okoli.
- Provedte odstinéni celé svarovaci instalace.

Elektromagneticka pole mohou zpUsobit §kody na zdravi, které nejsou dosud

znamé:

- Negativni ucinky na zdravi osob pohybujicich se v okoli, napFiklad uzivatele
kardiostimulatord a naslouchadel.

- Uzivatelé kardiostimulator( se musi poradit se svym lékafem, dfive nez se
zacnou zdrzovat v bezprostredni blizkosti svarovaciho procesu.

- Z bezpecnostnich dlvodu je tfeba dodrzovat pokud mozno co nejvétsi
vzdalenost mezi svarecimi kabely a hlavou nebo télem svarece.

- Nenoste svéreci kabely a hadicova vedeni pfes ramena a neomotavejte si je
kolem téla.

Dbejte na to, aby se do blizkosti pohybujicich se ¢asti nedostaly vaSe ruce, vlasy,
¢asti odévu a naradi. Jedna se napf. o tyto ¢asti pfistroje:

- ventilatory

- ozubena kola

- kladky

- hridele

- civky s dratem a svarovaci draty

Nesahejte do otacejicich se ozubenych kol pohonu dratu ani do jeho rotujicich
hnacich soucasti.

Kryty a bo¢nice se smi otevfit ¢i odstranit pouze na dobu trvani udrzbarskych
praci a oprav.

Béhem provozu

- Zajistéte, aby byly vSechny kryty zavfené a vSechny bo¢nice fddné namonto-
vane.

- Udrzujte vSechny kryty a bo¢nice zaviené.

Vystup svarovaciho dratu ze svafovaciho horaku predstavuje znacné riziko urazu
(propichnuti ruky, zranéni obli¢eje, o&i apod.).

Drzte proto vzdy svafovaci hofak smérem od téla (pristroje s podavacem dratu) a
pouzivejte vhodné ochranné bryle.

Nedotykejte se svarence v prlbéhu svarovani ani po jeho ukonéeni — hrozi nebez-
pedi popaleni.

Z chladnoucich svafencl mize odskakovat struska. Proto noste predepsané
ochranné vybaveni i pfi dodate€nych pracich na svafenci a zabezpecte dosta-
te€nou ochranu i pro ostatni osoby.
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Pozadavky na
ochranny plyn

12

Pfed zapocetim prace nechte svafovaci hofak a ostatni ¢asti zafizeni s vysokou
provozni teplotou vychladnout.

V prostorach s nebezpecim pozaru a vybuchu plati zvlastni predpisy
- dodrzujte prislusna narodni i mezinarodni ustanoveni.

Svarovaci pristroje uréené pro prace v prostorach se zvySenym elektrickym
ohrozenim (napt. kotle) musi byt oznageny znac¢kou S (Safety). Vlastni svafovaci
pFistroj v8ak musi byt umist&én mimo tyto prostory.

Vytékajici chladici médium muze zpUsobit opareni. Pfed odpojenim pFipojek chla-
diciho okruhu proto vypnéte chladici modul.

Pfi manipulaci s chladicim médiem respektujte informace uvedené v bezpe&nos-
tnim datovém listu chladiciho média. Bezpe&nostni datovy list chladiciho média
ziskate v servisnim stfedisku, pfip. na domovskeé strance vyrobce.

Pri pfepravé pristrojl jefabem pouzivejte pouze vhodné zavésné prostiredky

dodavané vyrobcem.

- Retézy nebo lana zavéste do véech uréenych zavésnych bodd vhodného
zavésného prostredku.

- Retézy, piip. lana museji svirat se svislou rovinou co mozna nejmensi Ghel.

- Odmontujte lahev s plynem a podava¢ dratu (ptistroje MIG/MAG a TIG).

V pripadé zavéseni podavace dratu na jefab v prlibéhu svarovani pouzivejte vzdy
vhodné izolované uchyceni podavace dratu (pfistroje MIG/MAG a TIG).

Svarovani se zarizenim béhem prepravy jefabem je povoleno pouze tehdy, pokud
je to jednoznac¢né uvedeno v predpisovém pouziti zarizeni.

Je-li pFistroj vybaven nosnym popruhem nebo drzadlem, jsou popruh nebo
drzadlo uréeny vyhradné pro ruéni pfenaseni. Nosny popruh neni vhodny pro
prepravu pFistroje pomoci jefabu, vidlicového zdvizného voziku anebo podobného
mechanického zdvihaciho zafizeni.

V8echny vazaci prostiedky (pasy, spony, Fetézy atd.), které se pouzivaji v souvis-
losti s pfistrojem nebo jeho soudastmi, je zapotiebi pravidelné kontrolovat (napf.
kvlli pfipadnému mechanickému poskozeni, korozi nebo zménam vlivem okolniho
prostredi).

Interval a rozsah kontrol musi odpovidat alespon aktualné platnym narodnim
normam a smeérnicim.

P¥i pouziti adaptéru pro pFipojeni ochranného plynu hrozi nebezpeci nepozoro-
vaného uniku ochranného plynu, ktery je bez barvy a bez zdpachu. Pfed montazi
opatrete zavity adapteéru pro pfipojeni ochranného plynu, které budou ve styku se
zavity pristroje, odpovidajicim teflonovym tésnénim.

Zejména u okruznich vedeni mUze znecistény ochranny plyn zpUsobit poskozeni
vybaveni a zhor8eni kvality svafovéni.

Ohledné kvality ochranného plynu je nutné splnit nasledujici poZadavky:

- velikost pevnych &astic < 40 pm

- tlakovy rosny bod < -20 °C

- max. obsah oleje <25 mg/m?®

V pripadé potreby pouzijte filtry!




Nebezpedi souvi-
sejici s lahvemi s
ochrannym ply-
nem

Nebezpedi
ohrozeni uni-
kajicim
ochrannym ply-
nem

Bezpeénostni
opatieni v misté
instalace a p¥i
pirepravé

Lahve s ochrannym plynem obsahuji stlaceny plyn a pfi po§kozeni mohou vybuch-
nout. ProtoZe tyto lahve tvofi soudést svafovaciho vybaveni, musi se s nimi za-
chézet velmi opatrné.

Chrante tlakové lahve pred vysokymi teplotami, mechanickymi narazy, struskou,
otevifenym plamenem, jiskrami a elektrickym obloukem.

Tlakoveé lahve montujte ve svislé poloze a upevnéte je podle navodu, aby se ne-
mohly pfevrhnout.

Udrzujte tlakové lahve v dostate¢né vzdalenosti od svarovacich vedeni &i jinych
elektrickych obvodu.

Nikdy nezavésujte svarovaci hofdk na tlakovou lahev.

Nikdy se elektrodou nedotykejte lahve s ochrannym plynem.

Nebezpedi vybuchu - nikdy neprovadéjte svarovaci prace na lahvi s ochrannym
plynem, které je pod tlakem.

Pouzivejte vzdy pfedepsany typ lahvi s ochrannym plynem a k tomu uréené
prislusenstvi (redukéni ventil, hadice a spojky apod.). Pouzivejte pouze bezvadné
lahve s ochrannym plynem a pFisluSenstvi.

P¥i otevirani ventilu na lahvi s ochrannym plynem odvratte obli¢ej od vyvodu ply-
nu.

V pFipadé, ze se nesvaruje, uzavrete ventil lahve s ochrannym plynem.

V pFipadé, Ze lahev neni pFfipojend, ponechte na ventilu lahve s ochrannym ply-
nem Kkrytku.

Dodrzujte udaje vyrobce a pfislu§né narodni i mezinarodni pfedpisy pro tlakové
lahve a jejich prisluSenstvi.

Nebezpedi uduseni nekontrolované unikajicim ochrannym plynem

Ochranny plyn je bez barvy a bez zapachu a pfi Uniku maze vytésnovat kyslik z

okolniho vzduchu.

- Zajistéte dostatecny privod cerstvého vzduchu — mira provzdusnéni alespon
20 m3/hodinu.

- Dodrzujte bezpe&nostni pokyny a pokyny pro udrzbu lahve s ochrannym ply-
nem nebo hlavniho pfivodu plynu.

-V pfipadé, ze se nesvaruje, uzaviete ventil lahve s ochrannym plynem nebo
hlavni pFivod plynu.

- Pred kazdym uvedenim do provozu zkontrolujte lahev s ochrannym plynem
nebo hlavni pfivod plynu.

Prevraceni pristroje mize znamenat ohrozeni zivota! Pristroj postavte na rovny a
pevny podklad
- Uhel ndklonu maximalné 10° je pfipustny.

V prostordch s nebezpec&im pozaru a vybuchu plati zvlastni predpisy
- dodrzujte prislusna narodni a mezinarodni ustanoveni.

Prostrednictvim vnitropodnikovych smérnic a kontrol zajistéte, aby bylo okoli
pracovisté stale Cisté a prehledné.

Umisténi a provoz pfistroje musi odpovidat kryti uvedenému na vykonovém §titku.
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Bezpecénostni
predpisy v
normalnim pro-
vozu

14

Pristroj umistéte tak, aby kolem né&ho byl volny prostor do vzdalenosti 0,5 m (1 ft.
7.69 in.), tim se zajisti volné proudéni chladiciho vzduchu.

Pfi prepraveé pristroje dbejte na dodrzovani platnych narodnich a mistnich
smérnic a predpisl pro ptedchéazeni Uraziim. Plati to zejména pro smérnice
tykajici se nebezpedi pfi prepravé a prevozu.

Aktivni pFistroje nezvedejte ani nepfepravujte. Pfed pfepravou nebo zvedanim
pristroje vypnéte a odpojte je od elektrické sité!

Pfed kazdou pFepravou svarovaciho systému (napt. s podvozkem, chladicim mo-
dulem, svafovacim pFistrojem a podavatem dratu) zcela odéerpejte chladici
meédium a odmontujte nasledujici komponenty:

- podava¢ dratu

- civku s dratem

- lahev s ochrannym plynem

Pfed opétovnym uvedenim do provozu po pfepravé bezpodminecné provedte vi-
zualni kontrolu, zda prFistroj neni posSkozeny. Pokud zjistite jakékoliv poskozeni,
nechte je pfed uvedenim do provozu odstranit proskolenymi servisnimi pra-
covniky.

Pouzivejte pFistroj pouze tehdy, jsou-li vSechna bezpe&nostni zafizeni plné
funkéni. Pokud tato bezpe&nostni zaFizeni nejsou zcela funkéni, existuje nebez-
peci

- ohrozeni zdravi a Zivota obsluhy nebo dalSich osob,

- poSkozeni pfistroje a jiného majetku provozovatele.

- zhorS8eni efektivnosti prace s pfistrojem.

Pred zapnutim pfistroje opravte bezpe&nostni zafizeni, kterd nejsou plné funkéni.

Bezpednostni zafizeni nikdy neobchézejte ani nevyfazujte z funkce.

Pred zapnutim pristroje se presvédcte, Zze nemUzete nikoho ohrozit.

Nejméné jednou tydné prohlédnéte pristroj, zda nevykazuje vnéjsi viditelna
poskozeni, a pfezkousejte funkénost bezpe&nostnich zafizeni.

Lahev s ochrannym plynem vzdy dobre upevnéte a pred prepravou jefabem ji de-
montujte.

Pro pouziti v nasich pFistrojich je z divodu fyzikdlné chemickych vlastnosti (elek-
tricka vodivost, mrazuvzdornost, sndsenlivost s ostatnimi materialy apod.)
vhodné pouze originalni chladici médium vyrobce.

Pouzivejte pouze originalni chladici médium vyrobce.

Nemichejte origindlni chladici médium vyrobce s jinymi chladicimi médii.

Ke chladicimu modulu pFipojujte pouze systémové komponenty vyrobce.

Dojde-li pfi pouziti jinych systémovych komponent nebo chladici média k jakéko-
liv 8kodég, vyrobce neprebird zaruku a vSechny ostatni zaruéni naroky zanikaji.

Cooling Liquid FCL 10/20 neni vznétlivy. Chladici médium na bazi ethanolu je za
urcitych okolnosti vznétlivé. Chladici médium prenéasejte pouze v uzavienych ori-
ginalnich naddobéach a udrzujte mimo dosah zapalnych zdroju.

Po skoncéeni upotrebitelnosti chladici kapaliny ji odborné zlikvidujte v souladu s
narodnimi a mezindrodnimi pfedpisy. Bezpe&nostni datovy list chladiciho média
ziskate v servisnim stfedisku, pfip. na domovskeé strance vyrobce.

Pred kazdym zapodetim svarovacich praci zkontrolujte stav chladiciho média.



Uvedeni do pro-
vozu, udrzba a
opravy

Bezpeénostni
pirezkouseni

Likvidace

Bezpecénostni oz-
nacéeni

U dill pochézejicich od cizich vyrobct nelze zarudit, Zze jsou navrzeny a vyrobeny

tak, aby vyhovély bezpe&nostnim a provoznim narokdm.

- Pouzivejte pouze origindlni ndhradni a spotiebni dily (plati i pro normalizo-
vané soucasti).

- Bez svoleni vyrobce neprovadéjte na pristroji Zzadné zmény, vestavby ani pfes-
tavby.

- Soudasti, které vykazuji néjakou vadu, ihned vymeénte.

-V objednéavkach uvadéjte presny nazey, ¢islo podle seznamu nahradnich dill
a sériove Cislo pristroje.

Srouby plasté zajistuji spojeni s ochrannym vodiéem pro uzemnéni dild plasts.
Vzdy pouzivejte originalni Srouby plasté v odpovidajicim poctu a s uvedenym
krouticim momentem.

Vyrobce doporucuje nechat provést alespon jednou za 12 mésicl bezpecnostni
prezkous$eni pristroje.

Stejny interval 12 mésicl doporucuje vyrobce pro kalibraci svafovacich zdroju.

Bezpec&nostni prezkouSeni provadéneé opravnénym technikem se doporucuje
- po provedené zmeéne,

- po vestavbé nebo prestavbeg,

- po opravé a udrzbég,

- nejméné jednou za dvanact mésicu.

Pfi bezpe€nostnich prezkousenich respektujte odpovidajici ndrodni a mezinarodni
predpisy.

Blizsi informace o bezpeénostnich prezkous$enich a kalibraci ziskate v servisnim
stfedisku, které vam na prani poskytne pozadované podklady, normy a smérnice.

Odpadni elektricka a elektronicka zafizeni musi byt sbirdna oddélené a
recyklovana zpUsobem setrnym k zivotnimu prostredi v souladu se smérnici EU a
vhitrostatnimi pravnimi predpisy. Pouzité spotrebice je tfeba odevzdat ob-
chodnikovi nebo prostifednictvim mistniho autorizovaného systému sbéru a likvi-
dace odpadu. Spravna likvidace starého pristroje podporuje udrzitelnou recyklaci
zdrojl a zabranuje negativnim Uu¢inkiim na zdravi a Zivotni prostiedi.

Obalové materialy

- sbirejte oddélené

- dodrzujte platné mistni pfedpisy
- mensete objem kartonl

Pristroje s oznadenim CE spliuji zakladni pozadavky smérnic pro nizkonapétovou
a elektromagnetickou kompatibilitu (napt¥. odpovidajici vyrobkovym normam fady
EN 60 974).

Spolecnost Fronius International GmbH prohlasuje, Ze pFistroj odpovida smeérnici
2014/53/EU. Uplny text prohldSeni o shodé EU je dostupny na internetové adre-
se: http://www.fronius.com.

Svarovaci pristroje s oznac¢enim CSA splnuji pozadavky obdobnych norem
platnych pro USA a Kanadu.
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Zalohovani dat S ohledem na bezpecnost dat je uzivatel odpovédny za:
- zalohovani dat pfi zméné nastaveni oproti tovarnimu,
- ukladani a uchovavani osobnich nastaveni.

Autorské pravo Autorské pravo na tento navod k obsluze zUstéava vyrobci.

Text a vyobrazeni odpovidaji technickému stavu v dobé& zadani do tisku, zmény

jsou vyhrazeny.
Budeme vdécni za jakékoli navrhy na zlepS8eni a upozornéni na pripadné nesrov-

nalosti v navodu k obsluze.
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VSeobeché informace

Koncepce
pFistroje

Predpoklady

Podavac¢ drdtu VR 4000 / VR 4000-30 Podavac¢ drdtu VR 4000-30 TIME

Podavade dratu lze pouzit pro civky o maximalnim priméru 300 mm (11.81 in.).
Sériovy 4kladkovy pohon zarucuje dobré vlastnosti posuvu dratu. Podavace jsou
vhodné i pro dlouhé hadicové vedeni. Diky kompaktni konstrukci podavacu je lze
mnohostranné vyuzivat.

Podava¢ VR 4000-30 TIME je koncipovan specialné pro vysoce vykonny svarovaci

proces TIME. S integrovanym 3parametrovym fizenim jsou vSechny funkce

dulezité pro proces TIME nastavitelné pfimo na ovladacim panelu podavace

dratu. Nasledujici funkce nejsou dostupné:

- Standardni ru¢ni svarovani MIG/MAG

- Rezim JOB (provoz s programovymi bloky)

- Ptipojeni LocalNet (napf. provoz s dalkovym ovlada¢em nebo se svafovacim
hofakem JobMaster)

Predpokladem provozu podavacu je spravna konfigurace s pfislusnym svarovacim
zdrojem:

VR VR VR 4000-30 TI-

4000 4000-30 ME
TransSynergic 4000 / 5000 X X -
TransSynergic 7200 / 9000 X X -
TransPuls Synergic 3200 / 4000 / X X -
5000
TransPuls Synergic 7200 / 9000 X X -
TIME 5000 Digital - X X
TransPuls Synergic 2700 Duo X - -
TransPuls Synergic 2700 Duo TIG. X - -
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Oblast pouziti - VR 4000: pro veskeré svarovaci prace MIG/MAG
- VR 4000-30: pifedevsim ve spojeni s vysokovykonnymi svafovacimi zdroji
TS/TPS 7200 a TS/TPS 9000. Ve spojeni s dalkovym ovladacem TR 2100
také se svarovacim zdrojem TIME 5000 Digital
- VR 4000-30 TIME: ve spojeni s vysokovykonnym zdrojem TIME 5000 Digital,
pro veskeré svarovaci prace MIG/MAG v oblasti vysokého vykonu

V8echny varianty podavace VR 4000 jsou vhodné pro v§echny druhy ochranného
plynu, které jsou bézné na trhu dostupné.

UPOZORNENTI!

Podavacée dratu VR 4000 - 30 a VR 4000-30 TIME jsou vybaveny vodou chla-
zenym kotouéovym motorem a lze je proto provozovat pouze ve spojeni s od-
povidajicim chladicim modulem!

Varovna upo- Podava¢ dratu je na vykonovém §titku opatfen bezpecnostnimi symboly. Tyto bez-
zornéni na pecnostni symboly nesmi byt odstranény ani zabarveny. Symboly varuji pfed
pFistroji chybnou obsluhou, jejimz nasledkem mohou byt zavazné §kody na zdravi a majet-
ku.
IEC 60974-5 EN 50199 IP 23

U1 55V | I 4A
U12 24V | 2 2A

&> | 0,5-22m/min| 12 360 A/100% 450 A/60%

ce /AN I

Popsané funkce pouzivejte teprve poté, co si prectete nasledujici doku-

menty a porozumite jejich obsahu:

- tento navod k obsluze

- v8echny navody k obsluze systémovych komponent, zejména bez-
peénostni predpisy

|L.IJ Svarovani je nebezpecné. Musi byt splnény tyto zakladni predpoklady:
- dostatec¢na kvalifikace pro svarovani
- vhodné ochranné vybaveni
- dodrzovéani odstupu nepovolanych osob
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4

RozSifena vybava

Prepinac pro-
vozniho rezimu
pro podavace VR
4000/ VR
4000-30

(rozsifena vyba-
va)

Ovladaci panely
pro podavaée VR
4000/ VR
4000-30

(rozsifena vyba-
va)

RozsiFujici
soupravy pro ve-

stavbu a prestav-

bu

Volitelnym prepinadem volby pro-
vozniho rezimu lze pfimo v misté nasa-
zeni volit pracovni postupy, provozni
rezimy a funkce zkous$ky plynu a zave-
deni dratu.

Detailni pohled na prepina¢ volby provozu

UPOZORNENTI!

Volitelny prepinaé provozniho rezimu nelze pouzit v kombinaci s ovladacim pa-
nelem digitalniho displeje VR 4000.

Podavace dratu VR 4000 a VR 4000-30 lze ke standardnimu ovladacimu panelu
volitelné rozsitit o nasledujici ovladaci panely:

- ovladaci panel VR 4000 Ci,

- digitalni displej VR 4000.

Detailni popis volitelnych ovladacich panelll naleznete v prislusnych navodech
pro vestavbu.

A

Ovladaci panel VR 4000 Ci (rozsifend vybava)

Digitdlni displej VR 4000 (rozsifend vgbava)

Souprava pro vestavbu Robacta Drive

k dodatec¢né montéazi zasuvky pro robotovy svafovaci horak Robacta Drive.

Souprava pro vestavbu jednotky Push-Pull

k dodate¢nému vybaveni jednotkou Push-Pull.
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Digital Gas Control

k dodatecné montazi digitalni kontroly plynu.

Souprava pro vestavbu usporného plynového ventilu

k dodate€¢né montazi usporného plynového ventilu.

Souprava pro vestavbu plastového/kovového adaptéru

k dodatecné prestavbé z plastovych pripojek na kovové.

Souprava pro vestavbu zkousky plynu / zavedeni dratu

k dodatecné montazi kolebkového spinace pro zkousku plynu a zavedeni dratu.

Trabant
k montézi podavace dratu na podvozek Trabant.

Souprava pro vestavbu upinaci paky

k dodatec¢né montazi upinaci paky, ktera zajisti, ze pritlak nebude nedo-
patfenim zménén.

Souprava pro vestavbu jednotky ke zjisténi polohy plynové hubice

k dodate¢nému vybaveni funkci zjisténi polohy plynové hubice (rozeznani doty-
ku svafence pomoci plynové hubice, pfevazné pfi robotizovaném provozu).

Souprava pro vestavbu konektoru konce dratu

k dodate¢nému vybaveni konektorem konce dratu (vypnuti zdroje na konci
dratu).

Souprava pro vestavbu kontroly konce dratu

k dodate¢né montazi kontroly konce dratu (pfedbézné varovani pred do-
sazenim konce dratové elektrody).

Souprava pro vestavbu adaptéru pro mezipohon VR 143-2:

k dodate¢né montazi adaptéru pro mezipohon VR 143-2 ve spojeni s jednotkou
Push-Pull.

Uchyceni VR pro stojankovou konzolu

k uchyceni podavace dratu, pokud je svafovaci zdroj pfipevnén na stojankové
konzole.

Roz8ifena vybava QuickConnect

k jednoduché montazi hadice podavani dratu mezi externi dratovou elektrodu a
4kladkovy pohon podavace dratu.

w v

Rozsifena vybava hadice podavani dratu

pro kryty posuv dratu od externi dratové elektrody k 4kladkovému pohonu po-
davace dratu.

Souprava pro vestavbu izolovaného jefabového zavéseni

k montéazi izolovaného jefdbového zavédeni.




Ovladaci prvky a kontrolky

VsSeobecné infor-
mace

Standardni
ovladaci panel

Ovladaci panel
podavace VR
4000-30 TIME

Nastaveni parametr( na ovladacim panelu je mozné pouze pfi ru¢nim provozu.

PFi automatizovaném nebo robotizovaném svarovacim provozu zadava zadané
hodnoty robotizované fizeni. Zadani zddanych hodnot pomoci ovladacich paneld
neni v automatizovaném nebo robotizovaném provozu mozné.

DULEZITE!
Parametry nastavitelné na ovladacim panelu podavac¢e dratu nelze ménit na
svafFovacim zdroji. Zmény parametru lze provadét pouze na podavagéi.

(1)  Trimr pro nastaveni
svarovaciho vykonu / rychlosti
dratu
- Nastaveni svaFovaciho

(1) vykonu

(u pulzniho synergického

svarovani MIG/MAG, stan-

dardniho synergického
svarovani MIG/MAG)

5 - Nastaveni rychlosti dratu
(2) (U standardniho ru¢niho
svarovani MIG/MAG)

Standardni ovladaci panel

(2) Trimr pro nastaveni délky oblouku / dynamiky
podle svaiovaciho postupu obsazeno riznymi funkcemi

Korekce délky oblouku

(u pulzniho synergického svafovani MIG/MAG, standardniho syner-
gického svarovani MIG/MAG)

- = kratSi oblouk

O = stifedni oblouk

+ = delSi oblouk

Nastaveni svarovaciho napéti
(u standardniho ruéniho svarovani MIG/MAG)

Ovlivnéni velikosti zkratového proudu v okamziku prechodu kapky
(u svatovani obalenou elektrodou)

0 = mékky oblouk s minimalnim rozstfikem

100 = tvrdsi a stabilnéjsi oblouk

Podava¢ dratu VR 4000-30 TIME je soudésti vysokovykonného svarfovaciho
systému TIME. 3parametrové Fizeni umozniuje individualni nastaveni startovaciho,
hlavniho a zavérného proudu potfebné pri vysokovykonném svarovani.
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e Ol )

(®) 4) 3)

Ovlddaci panel podavade VR 4000-30 TIME

(1) Trimr pro nastaveni svafovaciho vykonu

k nastaveni svarovaciho vykonu v prislusném pracovnim bodé
(2) Trimr pro nastaveni korekce délky oblouku

ke korekci délky oblouku v pFislusném pracovnim bodé:

0 = kratky oblouk

10 = dlouhy oblouk
(3) Provozni rezim , 4takt"

$= stisknéte a uvolnéte tlagitko

Nasleduje automaticky pribéh nastavenych pracovnich bodu
(4) Pfepinacé

pro volbu pracovnich bodud 1 - 3 a provoznich rezimu.

Pfi zvoleném pracovnim bodé 1, 2 nebo 3 lze provadét na ovlddacim pa-

nelu svarovaciho zdroje nasledujici nastaveni

- prepnuti pracovniho rezimu 2-takt / 4-takt,

- prepnuti pracovniho postupu Puls / Standard.
(5) Provozni rezim ,,2takt"

§= stisknéte tlagitko horaku

#= uvolnéte tlagitko hofaku

Prtbéh nastavenych pracovnich bodl podle principu rezimu 2takt
(6) Indikace pracovniho bodu 1

sviti, pokud je ptepinaé (4)

- nastaven na pracovni bod 1,

- je aktivni prGbéh pracovniho bodu 1.
(7) Potenciometr Slope 1

pro nastaveni doby prfechodu od pracovniho bodu 1 k pracovnimu bodu
2
moznosti nastaveni0,1-9,9 s




(8) Indikace pracovniho bodu 2
sviti, pokud je ptepinaé (4)
- nastaven na pracovni bod 2,
- je aktivni prGbéh pracovniho bodu 2.

(9) Potenciometr Slope 2
pro nastaveni doby pfechodu od pracovniho bodu 2 k pracovnimu bodu

3
moznosti nastaveni 0,1-9,9 s

(10) Indikace pracovniho bodu 3
sviti, pokud je ptepinaé (4)
- nastaven na pracovni bod 3,
- je aktivni prGbéh pracovniho bodu 3.

DULEZITE!

PFi pouziti podavaée dratu VR 4000-30 TIME neni k dispozici funkce provozu s
programovymi bloky (joby).

Po pfipojeni podavace jsou k dispozici pouze nasledujici svarovaci postupy:

- standardni svafovani MIG/MAG
- pulznisynergické svarfovani MIG/MAG
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PFipojeni a mechanické soucéasti

Pfedni strana
podavace dratu

Zadni strana po-
davace dratu

24

VR 4000

(1 @E) @ O

VR 4000
TIME

©)
@
©)

I |
(1) @)@ (4) (6)

VR 4000 - predni pohled

VR 4000-30 TIME - predni pohled

(1) PFipojka svarFovaciho hoiaku
slouzi k pFipojeni svaFfovaciho horaku
(2) PFipojka zpétného toku vody (¢ervena)
(3) P¥ipojka pFivodu vody (modra)
(4) Pfipojka Fizeni svaiovaciho hofaku
slouzi k pfFipojeni ovladaciho konektoru svarovaciho hoFaku
(5) Pfipojka LocalNet
standardizovana pFipojka pro rozsifeni systému (nap#. dalkovy ovladaé,
svarovaci hoifak JobMaster apod.)
(6) Zaslepka
(1) Zaslepka
(2) Kladna (+) proudova zasuvka s
bajonetovym zajisténim
pro propojovaci hadicové vedeni
(1) (3) Pripojka LocalNet
) pro propojovaci hadicové vedeni
(3) (4) Pfipojka ochranného plynu
(4) pro propojovaci hadicové vedeni
5
E6; (5) PFipojka zpétného toku vody
(¢ervena)
pro propojovaci hadicové vedeni
VR 4000 - zadni pohled (6) Pfipojka pFivodu vody (modra)

pro propojovaci hadicové vedeni




Bo¢ni strana po-
davace dratu

o

VR 4000 - bo¢ni pohled

(1) Uchyceni civky dratu s brzdou
k uchyceni normalizovanych civek svafovacich dratt do max. hmotnosti
16 kg (35,27 lbs) a do max. priaméru 300 mm (11,81 in.)

(2) 4kladkovy pohon

(3)  Tuagitko zavedeni dratu / zkousky plynu?)
Zavedeni dratové elektrody do hadicového vedeni svafovaciho hofaku bez
plynu a proudu. Po dobu stisknuti tladitka pracuje podavac¢ dratu zavadéci
rychlosti.
stisknéte tladitko smérem nahoru
Nastaveni pozadovaného mnozstvi plynu na redukénim ventilu. Po dobu
stisknuti tladitka smérem nahoru proudi ochranny plyn.
Tlagitko zkougky plynu / zavedeni dratu (5) lze do podavaée VR 4000 ve-
stavét také jako samostatnou rozsifenou vybavu.

(4)  Piepinaé provozniho rezimu?)
k volbé nasledujicich provoznich rezimu:
% 8Rezim 2takt
$$Rezim 4takt
M™aRezim specialni 4takt (zahajeni svafovani hliniku)
® @ ®3040vé svarovani

(5)  Piepinaé svafovaciho postupu?)

k volbé nasledujicich svarovacich postup:
/2D | 2ni synergické svafovani MIG/MAG
/2 St ondardni synergické svarovani MIG/MAG
L SManualStandardni ruéni svafovani MIG/MAG
JOBsvarovani s programovymi bloky

@\ Svaiovani TIG s dotykovym zapalovanim
@EEX Svarovani obalenou elektrodou
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1)Volitelny prepinac¢ provozniho rezimu

DULEZITE!
Pokud jsou nastaveni provedena na volitelném pfepinaéi provozniho rezimu,
nelze je ménit na ostatnich ovladacich prvcich, napi.

» naovladacim panelu zdroje,
» na prednistrané podavace dratu,
» na dalkovém ovladadi.




Nasazeni podavace dratu na svarovaci zdroj

VSeobecné infor-
mace

VsSeobecné infor-
mace

Podavace dratu lze nasadit na svafovaci zdroj v pfipadé, ze je k dispozici drzak s

¢epem, napf.:

- drzak s ¢epem ,PickUp" pfi pouziti s podvozkem ,PickUp",

- ,uzky" drzak s Cepem pfi pouziti se stojankovou konzolou,

- ,Siroky"” drzak s Cepem pri pouziti se dvéma seSroubovanymi stojankovymi
konzolami a dvéma svafovacimi zdroji.

Blizsi informace o drzéacich s ¢epem naleznete v navodech k obsluze ,Drzéak s
¢epem pro stojadnkovou konzolu* a ,,PickUp*".

/A POZOR!

Nebezpedi padajiciho podavace dratu.
Je zapotrebi zajistit pevné uchyceni podavace na upevhovacim &epu.
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Propojeni podavaée dratu se svarovacim zdrojem

VsSeobecné infor-
mace

Propojeni poda-
vace dratu se
svafFovacim zdro-
jem

28

Podava¢ dratu se propoji se svafovacim zdrojem pomoci propojovaciho hadi-
coveého vedeni.

/\ VAROVANI!

Uraz elektrickym proudem mize byt smrtelny.

PFipojeni pristroje k elektrickeé siti béhem instalace predstavuje zavazné ohrozeni
osob a majetku. VSechny prace na pfistroji provadéjte pouze za téchto podminek:
» sitovy vypina¢ svarovaciho zdroje je v poloze , 0",

» pristroj je odpojen od elektrické sité.

UPOZORNENTI!

PFi pFipojovani propojovaciho hadicového vedeni zkontrolujte, zda jsou
» vedkera pfipojeni pevné upevnéna,
» veskeré kabely, vedeni a hadice nepoSkozeny a spravné izolovany.




DULEZITE!
Aby se snizilo opotiebeni, je tfeba b&éhem montaze kabelll / hadic propojovaciho

vedeni vytvoFit tzv.
smyc¢ku dovnitf. Pro propojovaci hadicové vedeni o délce 1,2 m (3 ft. 11.24 in.)

neni zapotfebi Zddné odleh&eni tahu.
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PFipojeni svarovaciho horaku

Pripojky
svarovaciho
hofaku

Bezpeénost

PFipojeni ruéniho
svafFovaciho
horaku
MIG/MAG

Pripojeni
svafFovaciho
hoFaku robot
MIG/MAG

30

Fronius F++  Euro pfipojka pro Dinse pro Tweco

VR 4000 X X X X
VR 4000-30 X X - -
VR 4000-30 TIME X - - -

UPOZORNENTI!

P¥i pFipojovani svarovaciho horaku zkontrolujte, zda jsou
» vedkera pripojeni pevné upevnéna,
» veSkeré kabely, vedeni a hadice nepos§kozeny a spravné izolovany.

*Ridici konektor ruéniho svatovaciho
horfaku MIG/MAG existuje ve dvou pro-
vedenich:

- jako samocistici konektor
- jako konektor LocalNet, napf. u
svarovacich horakd JobMaster




Pripojeni
svarovaciho
horaku Tweco

PFepnéte sitovy vypina¢ zdroje do
polohy ,0".

E' Otevrete kryt civky s dratem.

Zasurnite spravne vybaveny horak
zavadeéci trubici napred do cen-
tralni ptipojky hotaku (5).

VR 4000

Upevnéte svafovaci hofak pomoci
vroubkovaného roubu (6).

Zasunhte Fidici konektor hofaku do
zasuvky ovladani hordku (7) a za-
jistéte ho.

Pokud jsou k dispozici externi
ptipojky pro ptivod (9) a zpétny tok
vody (8), ptipojte je podle ba-
revného oznaceni.

Uzaviete kryt civky dratu.

Zapojeni pripojek pro pfivod a zpétny tok vody
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Nasazeni / vyména podavacich kladek

VSeobecné infor-  Pro zajisténi optimalniho posuvu dratové elektrody musi podéavaci kladky od-
mace povidat prdméru dratu a jeho legovani.

DULEZITE! PouZivejte jen podavaci kladky, které odpovidaji dratové elektrodé.

Pfehled dostupnych podavacich kladek a moznost jejich nahrazeni najdete v se-
znamu nahradnich dild.

Podavace pro V USA jsou veskeré podavace dratu distribuovany bez podavacich kladek. Po na-
USA sazeni civky s dratem je tfeba nasadit podavaci kladky do podavacde dratu.

Nasazeni/
vyména
podavacich kla-
dek
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Nasazeni civky s dratem, nasazeni koSové civky

Bezpeénost /A POZOR!

Nebezpedi v disledku pruznosti navinuté dratové elektrody.

Maze dojit k vaznym zranénim.

» Pfinasazovani civky s dratem / koSoveé civky pevné drzte konec dratové elek-
trody, abyste zabranili poranéni v disledku zpétného protoceni dratové elek-
trody.

/\ POZOR!

Nebezpedi v dusledku padajici civky s dratem / kosové civky.

Muze dojit k vaznym zranénim.

» Je zapotiebi zajistit pevné usazeni civky s dratem nebo koSové civky s
koSovym adaptérem na uchyceni civky dratu.

Nasazeni civky s 1
dratem
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/\  VAROVANI!

Nebezpedi v disledku padajici civky s dratem / kosové civky.

Nasledkem mohou byt tézka poranéni a materialni Skody.

» Zajistéte, aby civka s dratem / koSova civka véetné adaptéru koSove civky
vzdy pevné sedély na uchyceni civky dratu.




Nasazeni koSové
civky

UPOZORNENTI!

P¥i praci s koSovymi civkami pouzivejte vyluéné adaptér pro koSové civky, ktery
je soucasti dodavky podavaée dratu! Do USA jsou podavaée dratu dodavany bez
adaptéru pro koSové civky.

/A POZOR!

Nebezpeéi v disledku padajici koSové civky.

Nasledkem mohou byt tézka poranéni a materialni Skody.

» KoSovou civku nasadte na adaptér pro koSoveé civky tak, aby tfmeny koSové
civky lezely ve vodicich drazkach koSového adaptéru.
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Zavedeni dratové elektrody

Zavedeni dratové

1
elektrody A\ POZOR!

Nebezpedi v disledku pruznosti navinuté dratové elektrody.

MUze dojit k vdznému zranéni.

» PFizavadéni dratoveé elektrody do 4kladkového pohonu pevné drzte konec
dratové elektrody, abyste zabranili poranéni v dlsledku jejiho rychlého
zpétného protoceni.

/\ POZOR!

Nebezpedi v disledku ostré hrany konce dratové elektrody.
Nésledkem mohou byt §kody na svafovacim hoiaku.
» Pred zavadénim dratové elektrody peclivé odstrante otfepy na jejim konci.

/A POZOR!

Nebezpedi v dlsledku vysunuti dratové elektrody.

Néasledkem mohou byt §kody na svarfovacim horéaku.

» Béhem tisknuti tlacitka zavedeni dratu nebo tlacitka hofaku drzte svarovaci
horfak smérem od obli¢eje a téla a pouzivejte vhodné ochranné bryle.
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Nastaveni pFitla- 1 UPOZORNE'NI‘I
ku .
Pritlak nastavte tak, aby dratova elek-
troda nebyla deformovana, ale presto
bylo zaruéeno dokonalé podavani
dratu.
Polokulaté Li- Plastové
Smérné hodnoty pritla- kladky chobéznikové kladky
ku kladky
Hlinik 15 - 3.5-4,5
Ocel 3-4 1.5 -
CrNi 3-4 1,5 -
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Nastaveni brzdy

Nastaveni brzdy UPOZORNENTI!

Po uvolnéni tlac¢itka horfaku se nesmi civka s dratem dale otacet.
V pripadé potieby upravte sefizeni brzdy.
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Uvedeni do provozu

VsSeobecné infor-
mace

Predpoklady

/\ VAROVANI!

Chybna obsluha muiZze zplisobit zavazné zranéni a materialni §kody.

Popsané funkce pouzivejte teprve poté, co prectete nasledujici dokumenty a po-

rozumite jejich obsahu:

» tento navod k obsluze,

» vSechny navody k systémovym komponentam, zejména bezpe&nostni predpi-
sy.

Uvedeni podavade dratu do provozu se provadi pfi manualnim pouziti stisknutim
tlac¢itka hofadku a pfi automatizovanych ukonech aktivhim signalem startu
svafovani.

Pro uvedeni podavace dratu do provozu musi byt splnény nasledujici predpokla-

dy:

- podavac dratu je propojen se svafovacim zdrojem pomoci propojovaciho hadi-
coveého vedeni

- svarovaci hofak je pfripojen k podavacdi dratu

- podavaci kladky jsou nasazeny do podavace dratu

- civka s dratem nebo koSova civka s koSovym adaptérem jsou nasazené v po-
davadi dratu

- dratova elektroda je zavedena

- pfritlak podavacich kladek je nastaveny

- brzda je nastavena

- v8echny kryty jsou uzaviené, vSechny boc&nice pfipevnéné, vSechny ochranné
prvky neporudené a na svém misté
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Péée, udrzba a likvidace odpadu

VsSeobecné infor-
mace

PFi kazdém uve-
deni do provozu

Kazdych
6 mésicu

Likvidace

40

Pfi normalnich provoznich podminkach vyZzaduje svafovaci zdroj pouze minimum
péce a udrzby. Pokud chcete udrzet svafovaci systéem v provozuschopném stavu
po Fadu let, je vSak bezpodmine&né nutné dodrzovat nasledujici pokyny.

A

VAROVANI!

Nebezpecdi zasahu elektrickym proudem.
Nasledkem mohou byt tézka poranéni a materialni Skody.

>

>

>

Pfed zahajenim praci vypnéte vSechny zaClenéné pfristroje a komponenty a
odpojte je od elektricke sité.

Zajistéte vSechny zaclenéné pristroje a komponenty proti opétovnému za-
pnuti.

Po otevieni pristroje se pomoci vhodného méficiho pfistroje ujistéte, ze
soucasti, které mohou mit elektricky ndboj (napt. kondenzatory), jsou vybité.

A

Prezkousejte svarovaci horak, propojovaci hadicove vedeni a uzemnéni, zda
nejsou poskozené.

Opticky zkontrolujte podéavaci kladky a bovdeny, zda nejsou poskozené.
Pfezkousejte a pripadné nastavte pfitlak podavacich kladek.

Pfezkouset brzdu a pfipadné ji nastavit.

Demontujte boéni dily pFistroje a vycistéte jeho vnitfek pomoci suchého redu-
kovaného stlaceného vzduchu.

POZOR!

Nebezpedi v disledku plisobeni stlaéeného vzduchu.
Muze dojit k hmotnym skodam.

>

Neofukujte elektronické soucastky z prili§ malé vzdalenosti.

Likvidaci provadeéjte pouze v souladu se stejnojmennym oddilem v kapitole Bez-
pecnostni pfedpisy.



Technické udaje

VR 4000

VR 4000-30

Napajeci napéti 55V DC
(napajeni ze svafovaciho zdroje)
Jmenovity proud 4 A

Rychlost dratu 0,5 -22 m/min
19.69 - 866.14 ipm
Kryti IP 23

Rozméry d x§x v

650 X 290 X 410 mm
25.59 x 11.42 x 16.14 in.

Hmotnost 16 kg

35.27 Ibs.
Typy civek s dratem v8echny normalizované civky
Maximalni pfipustnd hmotnost civky s 16 kg
dratem 35.27 lbs.

Prameér civky dratu

max. 300 mm
max. 11.81 in.

Préimér dratu

0,8-1,6 mm
0.03 - 0.06 in.

Pohon dratu

4 Kladkovy pohon

Maximalni tlak ochranného plynu

7 bar(
101 psi

Chladici médium

originalni Fronius

Maximalni tlak chladiciho média

6 barl
87 psi

Pfenosovy vykon LocalNet

57600 baudU

Napajeci napéti 55V DC
(napéjeni ze svafovaciho zdroje)
Jmenovity proud 4 A

Rychlost dratu 0,5 - 30 m/min
19.69 - 1181.10 ipm
Kryti IP 23

Rozmeéry d x§ x v

650 X 290 X 410 mm
25.59 X 11.42 X 16.14 in.

Hmotnost

16,5 kg
36.38 Ibs.

Typy civek s dratem

v8echny normalizované civky

Maximalni pFipustnd hmotnost civky s
dratem

16,5 kg
36.38 lbs.

Prameér civky dratu

max. 300 mm
max. 11.81 in.
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Préimér dratu

0,8-1,6 mm
0.03 - 0.06 in.

Pohon dratu

4 kladkovy pohon

Maximalni tlak ochranného plynu

7 bar(
101 psi

Chladici médium

originalni Fronius

Maximalni tlak chladiciho média

6 bar(
87 psi

Pfenosovy vykon LocalNet

57600 baudl

Napajeci napéti 55V DC
(napajeni ze svafovaciho zdroje)
Jmenovity proud 4 A

Rychlost dratu 0,5 - 30 m/min
19.69 - 1181.10 ipm
Kryti IP 23

Rozméry d x§ x v

650 X 290 X 410 mm
25.59 X 11.42 X 16.14 in.

Hmotnost

16,5 kg
36.38 Ibs.

Typy civek s dratem

v8echny normalizované civky

Maximalni pFipustnd hmotnost civky s

dratem

16,5 kg
36.38 lbs.

Prameér civky dratu

max. 300 mm
max. 11.81 in.

Préiimér dratu

0,8-1,6 mm
0.03 - 0.06 in.

Pohon dratu

4kladkovy pohon

Maximalni tlak ochranného plynu

7 bart
101 psi

Chladici médium

originalni Fronius

Maximalni tlak chladiciho média

6 bar(
87 psi

Prenosovy vykon LocalNet

57600 baudl
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&b SPARE PARTS

-\g ONLINE

Fronius International GmbH
Froniusstrafe 1
4643 Pettenbach
Austria
contact@fronius.com
www.fronius.com

At www.fronius.com/contact you will find the contact details
of all Fronius subsidiaries and Sales & Service Partners.
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