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Sicherheitsvorschriften

Erklérung Si-
cherheitshinwei-
se

Allgemeines

A GEFAHR!

Bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr.
» Wenn sie nicht gemieden wird, sind Tod oder schwerste Verletzungen die Fol-

ge.

/\  WARNUNG!

Bezeichnet eine moglicherweise geféhrliche Situation.
» Wenn sie nicht gemieden wird, kdnnen Tod und schwerste Verletzungen die
Folge sein.

/\  VORSICHT!

Bezeichnet eine moéglicherweise schéadliche Situation.
» Wenn sie nicht gemieden wird, kdnnen leichte oder geringfligige Verletzun-
gen sowie Sachschaden die Folge sein.

HINWEIS!

Bezeichnet die Méglichkeit beeintrachtigter Arbeitsergebnisse und von
Schéaden an der Ausriistung.

Das Gerat ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstech-
nischen Regeln gefertigt. Dennoch drohen bei Fehlbedienung oder Missbrauch
Gefahr flr

- Leib und Leben des Bedieners oder Dritte,

- das Gerat und andere Sachwerte des Betreibers,

- die effiziente Arbeit mit dem Gerat.

Alle Personen, die mit der Inbetriebnahme, Bedienung, Wartung und Instandhal-
tung des Gerates zu tun haben, missen

- entsprechend qualifiziert sein,

- Kenntnisse vom Schweifen haben und

- diese Bedienungsanleitung vollstandig lesen und genau befolgen.

Die Bedienungsanleitung ist standig am Einsatzort des Geréates aufzubewahren.
Ergédnzend zur Bedienungsanleitung sind die allgemein gliltigen sowie die 6rtli-
chen Regeln zu Unfallverhltung und Umweltschutz zu beachten.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise am Gerat
- in lesbarem Zustand halten

- nicht beschadigen

- nicht entfernen

- nicht abdecken, tUberkleben oder Gbermalen.

Die Positionen der Sicherheits- und Gefahrenhinweise am Gerat, entnehmen Sie
dem Kapitel ,,Allgemeines” der Bedienungsanleitung Ihres Gerates.

Storungen, die die Sicherheit beeintrachtigen kénnen, vor dem Einschalten des
Gerates beseitigen.

Es geht um Ihre Sicherheit!



Bestimmungs-
gemafle Verwen-
dung

Umgebungsbe-
dingungen

Verpflichtungen
des Betreibers

Das Geréat ist ausschliefilich flr Arbeiten im Sinne der bestimmungsgemafien
Verwendung zu benutzen.

Das Gerat ist ausschliefllich fir die am Leistungsschild angegebenen Schweifdver-
fahren bestimmt.

Eine andere oder darlber hinaus gehende Benutzung gilt als nicht bestimmungs-
gemaf. Fur hieraus entstandene Schaden haftet der Hersteller nicht.

Zur bestimmungsgemafien Verwendung gehdrt auch

- das vollstdndige Lesen und Befolgen aller Hinweise aus der Bedienungsanlei-
tung

- das vollstdndige Lesen und Befolgen aller Sicherheits- und Gefahrenhinwei-
se

- die Einhaltung der Inspektions- und Wartungsarbeiten.

Das Gerat niemals fur folgende Anwendungen verwenden:
- Auftauen von Rohren

- Laden von Batterien/Akkumulatoren

- Start von Motoren

Das Gerat ist fur den Betrieb in Industrie und Gewerbe ausgelegt. Fir Schaden,
die auf den Einsatz im Wohnbereich zurlckzufihren sind, haftet der Hersteller
nicht.

Fir mangelhafte oder fehlerhafte Arbeitsergebnisse Ubernimmt der Hersteller
ebenfalls keine Haftung.

Betrieb oder Lagerung des Gerates aufierhalb des angegebenen Bereiches gilt
als nicht bestimmungsgemaf3. Fir hieraus entstandene Schaden haftet der Her-
steller nicht.

Temperaturbereich der Umgebungsluft:
- beim Betrieb: -10 °C bis + 40 °C (14 °F bis 104 °F)
- bei Transport und Lagerung: -20 °C bis +55 °C (-4 °F bis 131 °F)

Relative Luftfeuchtigkeit:
- bis 50 % bei 40 °C (104 °F)
- bis 90 % bei 20 °C (68 °F)

Umgebungsluft: frei von Staub, Saduren, korrosiven Gasen oder Substanzen, usw.
Hohenlage Uber dem Meeresspiegel: bis 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Der Betreiber verpflichtet sich, nur Personen am Geréat arbeiten zu lassen, die

- mit den grundlegenden Vorschriften Uber Arbeitssicherheit und Unfall-
verhitung vertraut und in die Handhabung des Gerates eingewiesen sind,

- diese Bedienungsanleitung, insbesondere das Kapitel ,,Sicherheitsvorschrif-
ten" gelesen, verstanden und dies durch ihre Unterschrift bestatigt haben,

- entsprechend den Anforderungen an die Arbeitsergebnisse ausgebildet sind.

Das sicherheitsbewusste Arbeiten des Personals ist in regelmafiigen Abstanden
zu Uberprifen.



Verpflichtungen
des Personals

Netzanschluss

Selbst- und Per-
sonenschutz

Alle Personen, die mit Arbeiten am Gerat beauftragt sind, verpflichten sich, vor

Arbeitsbeginn

- die grundlegenden Vorschriften Gber Arbeitssicherheit und Unfallverhitung
zu befolgen,

- diese Bedienungsanleitung, insbesondere das Kapitel ,, Sicherheitsvorschrif-
ten" zu lesen und durch ihre Unterschrift zu bestatigen, dass sie diese ver-
standen haben und befolgen werden.

Vor Verlassen des Arbeitsplatzes sicherstellen, dass auch in Abwesenheit keine
Personen- oder Sachschaden auftreten kdnnen.

Gerate mit hoher Leistung kdnnen auf Grund ihrer Stromaufnahme die Energie-
qualitat des Netzes beeinflussen.

Das kann einige Geratetypen betreffen in Form von:
- Anschluss-Beschrankungen

- Anforderungen hinsichtlich maximal zulassiger Netzimpedanz ")
- Anforderungen hinsichtlich minimal erforderlicher Kurzschluss-Leistung K

*)jeweils an der Schnittstelle zum 6ffentlichen Netz
siehe Technische Daten

In diesem Fall muss sich der Betreiber oder Anwender des Gerétes versichern,
ob das Gerat angeschlossen werden darf, gegebenenfalls durch Riicksprache mit
dem Energieversorgungs-Unternehmen.

WICHTIG! Auf eine sichere Erdung des Netzanschlusses achten!

Beim Umgang mit dem Gerat setzen Sie sich zahlreichen Gefahren aus, wie bei-

spielsweise.:

- Funkenflug, umherfliegende heifie Metallteile

- augen- und hautschadigende Lichtbogen-Strahlung

- schéadliche elektromagnetische Felder, die fir Trager von Herzschrittma-
chern Lebensgefahr bedeuten

- elektrische Gefdhrdung durch Netz- und Schweif3strom

- erhdhte Larmbelastung

- schadlichen Schweifirauch und Gase

Beim Umgang mit dem Gerat geeignete Schutzkleidung verwenden. Die Schutz-
kleidung muss folgende Eigenschaften aufweisen:

- schwer entflammbar

- isolierend und trocken

- den ganzen Korper bedeckend, unbeschadigt und in gutem Zustand

- Schutzhelm

- stulpenlose Hose

Zur Schutzbekleidung zahlt unter anderem:

- Augen und Gesicht durch Schutzschild mit vorschriftsgemafiem Filterein-
satz vor UV-Strahlen, Hitze und Funkenflug schitzen.

- Hinter dem Schutzschild eine vorschriftsgemafie Schutzbrille mit Seiten-
schutz tragen.

- Festes, auch bei Nasse isolierendes Schuhwerk tragen.

- Hande durch geeignete Handschuhe schiitzen (elektrisch isolierend, Hitze-
schutz).

- Zur Verringerung der Larmbelastung und zum Schutz vor Verletzungen
Gehorschutz tragen.




Gefahr durch
schadliche Gase
und Dampfe

Gefahr durch
Funkenflug

Personen, vor allem Kinder, wédhrend des Betriebes von den Geraten und dem

Schweif3prozess fernhalten. Befinden sich dennoch Personen in der Nahe

- diese Uber alle Gefahren (Blendgefahr durch Lichtbogen, Verletzungsgefahr
durch Funkenflug, gesundheitsschadlicher Schweifirauch, Larmbelastung,
mogliche Gefahrdung durch Netz- oder Schweiftstrom, ...) unterrichten,

- geeignete Schutzmittel zur Verfligung stellen oder

- geeignete Schutzwande und -Vorhange aufbauen.

Beim Schweifen entstehender Rauch enthélt gesundheitsschadliche Gase und
Déampfe.

Schweifirauch enthélt Substanzen, welche geméaf Monograph 118 der Internatio-
nal Agency for Research on Cancer Krebs auslosen.

Punktuelle Absaugung und Raumabsaugung anwenden.
Falls moéglich, Schweibrenner mit integrierter Absaugvorrichtung verwenden.

Kopf von entstehendem Schweif3rauch und Gasen fernhalten.

Entstehenden Rauch sowie schadliche Gase
- nicht einatmen
- durch geeignete Mittel aus dem Arbeitsbereich absaugen.

Fir ausreichend Frischluft-Zufuhr sorgen. Sicherstellen, dass eine
Durchliftungsrate von mindestens 20 m® / Stunde zu jeder Zeit gegeben ist.

Bei nicht ausreichender Bellftung einen Schweifihelm mit Luftzufuhr verwen-
den.

Besteht Unklarheit darliber, ob die Absaugleistung ausreicht, die gemessenen
Schadstoff-Emissionswerte mit den zulédssigen Grenzwerten vergleichen.

Folgende Komponenten sind unter anderem fir den Grad der Schéadlichkeit des
Schweifdrauches verantwortlich:

- fur das Werkstick eingesetzte Metalle

- Elektroden

- Beschichtungen

- Reiniger, Entfetter und dergleichen

- verwendeter Schweif3prozess

Daher die entsprechenden Materialsicherheits-Datenblatter und Herstelleranga-
ben zu den aufgezédhlten Komponenten berlcksichtigen.

Empfehlungen flr Expositions-Szenarien, Mafinahmen des Risikomanagements
und zur Identifizierung von Arbeitsbedingungen sind auf der Website der Euro-
pean Welding Association im Bereich Health & Safety zu finden (https://euro-
pean-welding.org).

Entzindliche Dadmpfe (beispielsweise Lésungsmittel-Dampfe) vom Strahlungsbe-
reich des Lichtbogens fernhalten.

Wird nicht geschweifdt, das Ventil der Schutzgas-Flasche oder Hauptgasversor-
gung schliefien.

Funkenflug kann Brande und Explosionen ausldsen.

Niemals in der Nahe brennbarer Materialien schweif3en.

Brennbare Materialien miissen mindestens 11 Meter (36 ft. 1.07 in.) vom Lichtbo-
gen entfernt sein oder mit einer gepriften Abdeckung zugedeckt werden.



https://european-welding.org
https://european-welding.org

Gefahren durch
Netz- und
Schweifdstrom

Geeigneten, gepriiften Feuerloscher bereithalten.

Funken und hei3e Metallteile kdnnen auch durch kleine Ritzen und Offnungen in
umliegende Bereiche gelangen. Entsprechende Mafinahmen ergreifen, dass den-
noch keine Verletzungs- und Brandgefahr besteht.

Nicht in feuer- und explosionsgefahrdeten Bereichen und an geschlossenen
Tanks, Fassern oder Rohren schweif3en, wenn diese nicht gemaf} den entspre-
chenden nationalen und internationalen Normen vorbereitet sind.

An Behaltern in denen Gase, Treibstoffe, Mineraldle und dgl. gelagert sind/waren,
darf nicht geschweif3t werden. Durch Rickstande besteht Explosionsgefahr.

Ein elektrischer Schlag ist grundsatzlich lebensgefahrlich und kann tédlich sein.

Spannungsfihrende Teile innerhalb und auflerhalb des Geréates nicht berlhren.

Beim MIG/MAG- und WIG-Schweif3en sind auch der Schweif3draht, die Draht-
spule, die Vorschubrollen sowie alle Metallteile, die mit dem Schweifddraht in Ver-
bindung stehen, spannungsfihrend.

Den Drahtvorschub immer auf einem ausreichend isolierten Untergrund aufstel-
len oder eine geeignete, isolierende Drahtvorschub-Aufnahme verwenden.

Fir geeigneten Selbst- und Personenschutz durch gegeniiber dem Erd- oder
Massepotential ausreichend isolierende, trockene Unterlage oder Abdeckung
sorgen. Die Unterlage oder Abdeckung muss den gesamten Bereich zwischen
Korper und Erd- oder Massepotential vollstédndig abdecken.

Samtliche Kabel und Leitungen muissen fest, unbeschadigt, isoliert und ausrei-
chend dimensioniert sein. Lose Verbindungen, angeschmorte, beschadigte oder
unterdimensionierte Kabel und Leitungen sofort erneuern.

Vor jedem Gebrauch die Stromverbindungen durch Handgriff auf festen Sitz
Uberprifen.

Bei Stromkabeln mit Bajonettstecker das Stromkabel um min. 180° um die
Langsachse verdrehen und vorspannen.

Kabel oder Leitungen weder um den Kérper noch um Kdérperteile schlingen.

Die Elektrode (Stabelektrode, Wolframelektrode, Schweifldraht, ...)
- niemals zur Kiihlung in Flussigkeiten eintauchen
- niemals bei eingeschaltetem Schweifigerat berihren.

Zwischen den Elektroden zweier Schweiflgerate kann zum Beispiel die doppelte
Leerlauf-Spannung eines Schweif3gerates auftreten. Bei gleichzeitiger Berlihrung
der Potentiale beider Elektroden besteht unter Umstédnden Lebensgefahr.

Netz- und Geratezuleitung regelmafiig von einer Elektro-Fachkraft auf Funkti-
onstichtigkeit des Schutzleiters Uberprifen lassen.

Gerate der Schutzklasse I bendtigen fir den ordnungsgemafien Betrieb ein Netz
mit Schutzleiter und ein Stecksystem mit Schutzleiter-Kontakt.

Ein Betrieb des Gerates an einem Netz ohne Schutzleiter und an einer Steckdose
ohne Schutzleiter-Kontakt ist nur zulédssig, wenn alle nationalen Bestimmungen
zur Schutztrennung eingehalten werden.

Andernfalls gilt dies als grob fahrlassig. FUr hieraus entstandene Schaden haftet
der Hersteller nicht.

Falls erforderlich, durch geeignete Mittel fur eine ausreichende Erdung des
Werkstulickes sorgen.

Nicht verwendete Gerate ausschalten.




Vagabundieren-
de
Schweifdstrome

EMV Gerate-
Klassifizierun-
gen

EMV-Maf3nah-
men

10

Bei Arbeiten in grofierer Hohe Sicherheitsgeschirr zur Absturzsicherung tragen.

Vor Arbeiten am Gerat das Gerat abschalten und Netzstecker ziehen.

Das Gerat durch ein deutlich lesbares und verstéandliches Warnschild gegen An-
stecken des Netzsteckers und Wiedereinschalten sichern.

Nach dem Offnen des Gerates:
- alle Bauteile die elektrische Ladungen speichern entladen
- sicherstellen, dass alle Komponenten des Gerates stromlos sind.

Sind Arbeiten an spannungsfiihrenden Teilen notwendig, eine zweite Person hin-
zuziehen, die den Hauptschalter rechtzeitig ausschaltet.

Werden die nachfolgend angegebenen Hinweise nicht beachtet, ist die Entste-
hung vagabundierender Schweifistréme méglich, die folgendes verursachen
kénnen:

- Feuergefahr

- Uberhitzung von Bauteilen, die mit dem Werkstiick verbunden sind

- Zerstdrung von Schutzleitern

- Beschadigung des Gerates und anderer elektrischer Einrichtungen

Fir eine feste Verbindung der Werkstiick-Klemme mit dem Werkstick sorgen.

Werkstlck-Klemme mdglichst nahe an der zu schweiflenden Stelle befestigen.

Das Gerat mit ausreichender Isolierung gegentber elektrisch leitfahiger Umge-
bung aufstellen, beispielsweise Isolierung gegeniber leitfahigem Boden oder
Isolierung zu leitfahigen Gestellen.

Bei Verwendung von Stromverteilern, Doppelkopf-Aufnahmen, ..., folgendes be-
achten: Auch die Elektrode des nicht verwendeten Schweiibrenners / Elektro-
denhalters ist potentialfihrend. Sorgen Sie flr eine ausreichend isolierende La-
gerung des nicht verwendeten Schweifibrenners / Elektrodenhalters.

Bei automatisierten MIG/MAG Anwendungen die Drahtelektrode nur isoliert von
Schweif’draht-Fass, Grof3spule oder Drahtspule zum Drahtvorschub flhren.

Geréate der Emissionsklasse A:

- sind nur fur den Gebrauch in Industriegebieten vorgesehen

- konnen in anderen Gebieten leitungsgebundene und gestrahlte Stérungen
verursachen.

Gerate der Emissionsklasse B:

- erfullen die Emissionsanforderungen fir Wohn- und Industriegebiete. Dies
gilt auch flir Wohngebiete, in denen die Energieversorgung aus dem 6ffentli-
chen Niederspannungsnetz erfolgt.

EMV Gerate-Klassifizierung gemaf} Leistungsschild oder technischen Daten.

In besonderen Fallen kdnnen trotz Einhaltung der genormten Emissions-Grenz-
werte Beeinflussungen fur das vorgesehene Anwendungsgebiet auftreten (bei-
spielsweise wenn empfindliche Geradte am Aufstellungsort sind oder wenn der
Aufstellungsort in der Nahe von Radio- oder Fernsehempfangern ist).

In diesem Fall ist der Betreiber verpflichtet, angemessene Mainahmen fir die
Stérungsbehebung zu ergreifen.




EMF-Maf3nah-
men

Besondere Ge-
fahrenstellen

Die Storfestigkeit von Einrichtungen in der Umgebung des Gerates gemaf? natio-
nalen und internationalen Bestimmungen prifen und bewerten. Beispiele fir
stéranfallige Einrichtungen welche durch das Gerat beeinflusst werden kdnnten:
Sicherheitseinrichtungen

Netz-, Signal- und Daten-Ubertragungsleitungen

- EDV-und Telekommunikations-Einrichtungen

Einrichtungen zum Messen und Kalibrieren

Unterstltzende Mafinahmen zur Vermeidung von EMV-Problemen:
1. Netzversorgung
- Treten elektromagnetische Stérungen trotz vorschriftsgemafiem Netz-
anschluss auf, zusatzliche Maftnahmen ergreifen (beispielsweise geeigne-
ten Netzfilter verwenden).
2. Schweifdleitungen
- so kurz wie moglich halten
- eng zusammen verlaufen lassen (auch zur Vermeidung von EMF-Proble-
men)
- weit entfernt von anderen Leitungen verlegen
Potentialausgleich
Erdung des Werkstiickes
- Falls erforderlich, Erdverbindung Giber geeignete Kondensatoren herstel-
len.
5. Abschirmung, falls erforderlich
- Andere Einrichtungen in der Umgebung abschirmen
- Gesamte SchweiBlinstallation abschirmen

P o

Elektromagnetische Felder kdnnen Gesundheitsschaden verursachen, die noch

nicht bekannt sind:

- Auswirkungen auf die Gesundheit benachbarter Personen, beispielsweise
Trager von Herzschrittmachern und Horhilfen

- Trager von Herzschrittmachern missen sich von ihrem Arzt beraten lassen,
bevor sie sich in unmittelbarer Nahe des Gerates und des Schweifiprozesses
aufhalten

- Abstande zwischen Schweifikabeln und Kopf/Rumpf des Schweifiers aus Si-
cherheitsgriinden so grofd wie méglich halten

- Schweiflkabel und Schlauchpakete nicht Uber der Schulter tragen und nicht
um den Korper und Kérperteile wickeln

Hande, Haare, Kleidungsstiicke und Werkzeuge von beweglichen Teilen fernhal-
ten, wie zum Beispiel:

- Ventilatoren

- Zahnradern

- Rollen

- Wellen

- Drahtspulen und Schweif3drahten

Nicht in rotierende Zahnrader des Drahtantriebes oder in rotierende Antriebstei-
le greifen.

Abdeckungen und Seitenteile dirfen nur fir die Dauer von Wartungs- und Repa-
raturarbeiten gedffnet / entfernt werden.

Wahrend des Betriebes

- Sicherstellen, dass alle Abdeckungen geschlossen und samtliche Seitenteile
ordnungsgemafd montiert sind.

- Alle Abdeckungen und Seitenteile geschlossen halten.

11
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Austritt des Schweif’drahtes aus dem Schweif3brenner bedeutet ein hohes Ver-
letzungsrisiko (Durchstechen der Hand, Verletzung von Gesicht und Augen, ...).
Daher stets den Schwei3brenner vom Kérper weghalten (Gerate mit Drahtvor-
schub) und eine geeignete Schutzbrille verwenden.

Werkstiick wahrend und nach dem Schweifien nicht berihren - Verbrennungsge-
fahr.

Von abkiihlenden Werkstlicken kann Schlacke abspringen. Daher auch bei Nach-
arbeiten von Werkstlicken die vorschriftsgemafie Schutzausristung tragen und
fir ausreichenden Schutz anderer Personen sorgen.

Schweiflbrenner und andere Ausristungskomponenten mit hoher Betriebstem-
peratur abkihlen lassen, bevor an ihnen gearbeitet wird.

In feuer- und explosionsgefahrdeten Raumen gelten besondere Vorschriften
- entsprechende nationale und internationale Bestimmungen beachten.

Schweifdgerate fur Arbeiten in Raumen mit erhdhter elektrischer Gefahrdung
(beispielsweise Kessel) miissen mit dem Zeichen (Safety) gekennzeichnet sein.
Das Schweifigerat darf sich jedoch nicht in solchen Raumen befinden.

Verbrihungsgefahr durch austretendes Kihlmittel. Vor dem Abstecken von
Anschlissen fir den Kuhlmittelvorlauf oder -riicklauf, das Kiihlgerat abschalten.

Beim Hantieren mit Kiihlmittel, die Angaben des Kihlmittel Sicherheits-Daten-
blattes beachten. Das Kuhlmittel Sicherheits-Datenblatt erhalten Sie bei Ihrer
Service-Stelle oder Uber die Homepage des Herstellers.

Fir den Krantransport von Geraten nur geeignete Last-Aufnahmemittel des Her-

stellers verwenden.

- Ketten oder Seile an allen vorgesehenen Aufhdngungspunkten des geeigne-
ten Last-Aufnahmemittels einhdngen.

- Ketten oder Seile missen einen moéglichst kleinen Winkel zur Senkrechten
einnehmen.

- Gasflasche und Drahtvorschub (MIG/MAG- und WIG-Gerate) entfernen.

Bei Kran-Aufhangung des Drahtvorschubes wahrend des Schweifiens, immer eine
geeignete, isolierende Drahtvorschub-Aufhangung verwenden (MIG/MAG- und
WIG-Gerate).

Das Schweifien mit dem Gerat wahrend eines Krantransportes ist nur dann er-
laubt, wenn dies in der Bestimmungsgemafien Verwendung des Geréts eindeutig
angefuhrt ist.

Alle Anschlagmittel (Gurte, Schnallen, Ketten, ...) welche im Zusammenhang mit
dem Gerat oder seinen Komponenten verwendet werden, sind regelmafiig zu
Uberprufen (beispielsweise auf mechanische Beschadigungen, Korrosion oder
Veranderungen durch andere Umwelteinflisse).

Prifintervall und Priafumfang haben mindestens den jeweils gliltigen nationalen
Normen und Richtlinien zu entsprechen.

Gefahr eines unbemerkten Austrittes von farb- und geruchlosem Schutzgas, bei
Verwendung eines Adapters fir den Schutzgas-Anschluss. Das gerateseitige Ge-
winde des Adapters, fir den Schutzgas-Anschluss, vor der Montage mittels ge-
eignetem Teflon-Band abdichten.



Anforderung an
das Schutzgas

Gefahr durch
Schutzgas-Fla-
schen

Gefahr durch
austretendes
Schutzgas

Insbesondere bei Ringleitungen kann verunreinigtes Schutzgas zu Schaden an
der Ausristung und zu einer Minderung der Schweifdqualitat fuhren.

Folgende Vorgaben hinsichtlich der Schutzgas-Qualitat erfillen:

- Feststoff-Partikelgrofie < 40 um

- Druck-Taupunkt < -20 °C

- max. Olgehalt < 25 mg/m®

Bei Bedarf Filter verwenden!

Schutzgas-Flaschen enthalten unter Druck stehendes Gas und kdnnen bei
Beschadigung explodieren. Da Schutzgas-Flaschen Bestandteil der
Schweiflausristung sind, missen sie sehr vorsichtig behandelt werden.

Schutzgas-Flaschen mit verdichtetem Gas vor zu grofier Hitze, mechanischen
Schlagen, Schlacke, offenen Flammen, Funken und Lichtbdgen schitzen.

Die Schutzgas-Flaschen senkrecht montieren und gemafd Anleitung befestigen,
damit sie nicht umfallen kdnnen.

Schutzgas-Flaschen von Schweif3- oder anderen elektrischen Stromkreisen fern-
halten.

Niemals einen Schweiflbrenner auf eine Schutzgas-Flasche hangen.

Niemals eine Schutzgas-Flasche mit einer Elektrode berlhren.

Explosionsgefahr - niemals an einer druckbeaufschlagten Schutzgas-Flasche
schweifden.

Stets nur fur die jeweilige Anwendung geeignete Schutzgas-Flaschen und dazu
passendes, geeignetes Zubehor (Regler, Schlauche und Fittings, ...) verwenden.
Schutzgas-Flaschen und Zubehor nur in gutem Zustand verwenden.

Wird ein Ventil einer Schutzgas-Flasche getffnet, das Gesicht vom Auslass weg-
drehen.

Wird nicht geschweifit, das Ventil der Schutzgas-Flasche schliefien.

Bei nicht angeschlossener Schutzgas-Flasche, Kappe am Ventil der Schutzgas-
Flasche belassen.

Herstellerangaben sowie entsprechende nationale und internationale Bestim-
mungen fur Schutzgas-Flaschen und Zubehorteile befolgen.

Erstickungsgefahr durch unkontrolliert austretendes Schutzgas

Schutzgas ist farb- und geruchlos und kann bei Austritt den Sauerstoff in der

Umgebungsluft verdrangen.

- Fur ausreichend Frischluft-Zufuhr sorgen - Durchliftungsrate von mindes-
tens 20 m®/ Stunde

- Sicherheits- und Wartungshinweise der Schutzgas-Flasche oder der Haupt-
gasversorgung beachten

- Wird nicht geschweif}t, das Ventil der Schutzgas-Flasche oder Hauptgasver-
sorgung schliefen.

- Schutzgas-Flasche oder Hauptgasversorgung vor jeder Inbetriebnahme auf
unkontrollierten Gasaustritt Gberprifen.

13



Sicherheits-

mafinahmen am
Aufstellort und
beim Transport

Sicherheits-
mafinahmen im
Normalbetrieb
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Ein umstlrzendes Gerat kann Lebensgefahr bedeuten! Das Gerat auf ebenem,
festem Untergrund standsicher aufstellen
- Ein Neigungswinkel von maximal 10° ist zul&ssig.

In feuer- und explosionsgefdhrdeten Radumen gelten besondere Vorschriften
- entsprechende nationale und internationale Bestimmungen beachten.

Durch innerbetriebliche Anweisungen und Kontrollen sicherstellen, dass die Um-
gebung des Arbeitsplatzes stets sauber und lbersichtlich ist.

Das Geréat nur gemaf: der am Leistungsschild angegebenen Schutzart aufstellen
und betreiben.

Beim Aufstellen des Gerates einen Rundumabstand von 0,5 m (1 ft. 7.69 in.) si-
cherstellen, damit die Kihlluft ungehindert ein- und austreten kann.

Beim Transport des Gerates dafiir Sorge tragen, dass die giiltigen nationalen und
regionalen Richtlinien und Unfallverhitungs-Vorschriften eingehalten werden.
Dies gilt speziell fur Richtlinien hinsichtlich Gefahrdung bei Transport und
Befdrderung.

Keine aktiven Gerate heben oder transportieren. Gerate vor dem Transport oder
dem Heben ausschalten und vom Stromnetz trennen!

Vor jedem Transport eines Schweiftsystems (z.B. mit Fahrwagen, Kiihlgerat,
Schweifgerdt und Drahtvorschub) das Kiihlmittel vollstandig ablassen, sowie fol-
gende Komponenten demontieren:

- Drahtvorschub

- Drahtspule

- Schutzgas-Flasche

Vor der Inbetriebnahme, nach dem Transport, unbedingt eine Sichtprifung des
Gerétes auf Beschadigungen vornehmen. Allfallige Beschadigungen vor Inbe-
triebnahme von geschultem Servicepersonal instandsetzen lassen.

Das Geréat nur betreiben, wenn alle Sicherheitseinrichtungen voll funktionstlich-
tig sind. Sind die Sicherheitseinrichtungen nicht voll funktionstlichtig, besteht
Gefahr flr

- Leib und Leben des Bedieners oder Dritte,

- das Gerat und andere Sachwerte des Betreibers

- die effiziente Arbeit mit dem Gerat.

Nicht voll funktionstiichtige Sicherheitseinrichtungen vor dem Einschalten des
Gerétes instandsetzen.

Sicherheitseinrichtungen niemals umgehen oder aufler Betrieb setzen.

Vor Einschalten des Gerates sicherstellen, dass niemand gefahrdet werden kann.

Das Gerat mindestens einmal pro Woche auf aufierlich erkennbare Schaden und
Funktionstlchtigkeit der Sicherheitseinrichtungen Uberprifen.

Schutzgas-Flasche immer gut befestigen und bei Krantransport vorher abneh-
men.

Nur das Original-Kihlmittel des Herstellers ist auf Grund seiner Eigenschaften
(elektrische Leitfahigkeit, Frostschutz, Werkstoff-Vertraglichkeit, Brennbar-
keit, ...) flr den Einsatz in unseren Geraten geeignet.

Nur geeignetes Original-Kihlmittel des Herstellers verwenden.




Inbetriebnahme,
Wartung und In-
standsetzung

Sicherheitstech-
nische
Uberpriifung

Entsorgung

Original-Kuhlmittel des Herstellers nicht mit anderen Kihlmitteln mischen.

Nur Systemkomponenten des Herstellers an den Kiuhlkreislauf anschlief3en.

Kommt es bei Verwendung anderer Systemkomponenten oder anderer Kihlmit-
tel zu Schaden, haftet der Hersteller hierfiir nicht und sdmtliche Gewahrleis-
tungsanspriche erléschen.

Cooling Liquid FCL 10/20 ist nicht entzlindlich. Das ethanolbasierende Kihlmit-
tel ist unter bestimmten Voraussetzungen entziindlich. Das Kihlmittel nur in ge-
schlossenen Original-Gebinden transportieren und von Zindquellen fernhalten

Ausgedientes Kiihlmittel den nationalen und internationalen Vorschriften ent-
sprechend fachgerecht entsorgen. Das Kiihlmittel Sicherheits-Datenblatt erhal-
ten Sie bei Ihrer Service-Stelle oder Uber die Homepage des Herstellers.

Bei abgekihlter Anlage vor jedem Schweifibeginn den Klihlmittel-Stand prifen.

Bei fremdbezogenen Teilen ist nicht gewéahrleistet, dass sie beanspruchungs- und

sicherheitsgerecht konstruiert und gefertigt sind.

- Nur Original-Ersatz- und Verschleifiteile verwenden (gilt auch fiir Normteile).

- Ohne Genehmigung des Herstellers keine Veranderungen, Ein- oder Umbau-
ten am Gerat vornehmen.

- Bauteile in nicht einwandfreiem Zustand sofort austauschen.

- Bei Bestellung genaue Benennung und Sachnummer laut Ersatzteilliste, so-
wie Seriennummer Ihres Gerates angeben.

Die Gehduseschrauben stellen die Schutzleiter-Verbindung fur die Erdung der
Gehauseteile dar.

Immer Original-Gehauseschrauben in der entsprechenden Anzahl mit dem ange-
gebenen Drehmoment verwenden.

Der Hersteller empfiehlt, mindestens alle 12 Monate eine sicherheitstechnische
Uberprufung am Gerat durchfihren zu lassen.

Innerhalb desselben Intervalles von 12 Monaten empfiehlt der Hersteller eine
Kalibrierung von Schweifigeraten.

Eine sicherheitstechnische Uberpriifung durch eine gepriifte Elektro-Fachkraft
wird empfohlen

- nach Veranderung

- nach Ein- oder Umbauten

- nach Reparatur, Pflege und Wartung

- mindestens alle zwolf Monate.

Fir die sicherheitstechnische Uberpriifung die entsprechenden nationalen und
internationalen Normen und Richtlinien befolgen.

Nahere Informationen fiir die sicherheitstechnische Uberpriifung und Kalibrie-
rung erhalten Sie bei Ihrer Service-Stelle. Diese stellt Ihnen auf Wunsch die er-
forderlichen Unterlagen zur Verfligung.

Elektro- und Elektronik-Altgerate missen gemafd EU-Richtlinie und nationalem
Recht getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zu-

geflhrt werden. Gebrauchte Gerate beim Handler oder Gber ein lokales, autori-
siertes Sammel- und Entsorgungssystem zuriickgeben. Eine fachgerechte Ent-
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Sicherheitskenn-
zeichnung

Datensicherheit

Urheberrecht
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sorgung des Altgerats fordert eine nachhaltige Wiederverwertung von Ressour-
cen und verhindert negative Auswirkungen auf Gesundheit und Umwelt.

Verpackungsmaterialien

- getrennt sammeln

- lokal glltige Vorschriften beachten
- Volumen des Kartons verringern

Gerate mit CE-Kennzeichnung erfillen die grundlegenden Anforderungen der
Niederspannungs- und Elektromagnetischen Vertraglichkeits-Richtlinie (bei-
spielsweise relevante Produktnormen der Normenreihe EN 60 974).

Fronius International GmbH erklart, dass das Gerat der Richtlinie 2014/53/EU
entspricht. Der vollstéandige Text der EU-Konformitatserklarung ist unter der fol-
genden Internet-Adresse verflugbar: http://www.fronius.com

Mit dem CSA-Prifzeichen gekennzeichnete Gerate erfillen die Anforderungen
der relevanten Normen fir Kanada und USA.

Der Anwender ist hinsichtlich Datensicherheit verantwortlich fir:
- die Datensicherung von Anderungen gegentiber den Werkseinstellungen,
- das Speichern und Aufbewahren von persénlichen Einstellungen.

Das Urheberrecht an dieser Bedienungsanleitung verbleibt beim Hersteller.

Text und Abbildungen entsprechen dem technischen Stand bei Drucklegung,
Anderungen vorbehalten.

Fir Verbesserungsvorschlage und Hinweise auf etwaige Unstimmigkeiten in der
Bedienungsanleitung sind wir dankbar.



Allgemeines
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Allgemeines

Geriatekonzept

Warnhinweise
am Gerat

WF 25i Case D200

HINWEIS!

Der Drahtvorschub WF 25i Case
D200 / WF 25i Case D300 ist in einem
vollstandig geschlossenen Kunststoff-
Gehausekoffer untergebracht und fir
Drahtspulen mit einem max. Durch-
messer von 200 mm (7.87in.) / 300
mm (11.81 in.) geeignet.

Der serienmatlige 4-Rollen-Antrieb
bietet gute Draht-Fordereigenschaf-
ten. Der Drahtvorschub eignet sich
auch fur lange Schlauchpakete.

Der Drahtvorschub ist mit Sicherheitssymbolen und einem Leistungsschild aus-

gestattet.

Die Sicherheitssymbole und das Leistungsschild diirfen weder entfernt noch
Ubermalt werden. Die Sicherheitsymbole warnen vor Fehlbedienung, woraus
schwerwiegende Personen- und Sachschaden resultieren kénnen.

1he

4

33

A

40.0008,3033

B AR BB

€23

@

Part No.:

www.fronius.com
Ser.No.:

IEC 60 974-5/-10 CI.A IP 23
U 60V | In 1.2A
U1z 24V | |2 0.5A

o |1-25 m/min| 40-984 ipm |
O |12 360A/100% 450A/60% 500A/40%

CEE T

Caution:  Parts may be at welding
voltage
Attention: Les piéces peuvent étre

a la tension de soudage
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Beschriebene Funktionen erst anwenden, wenn folgende Dokumente

vollstandig gelesen und verstanden wurden:

- diese Bedienungsanleitung

- sédmtliche Bedienungsanleitungen der Systemkomponenten, ins-
besondere Sicherheitsvorschriften

Schweif3en ist gefahrlich. Fir das ordnungsgeméafie Arbeiten mit dem

Gerat missen folgende Grundvoraussetzungen erfillt sein:

- Ausreichende Qualifikation fir das Schweifien

- Geeignete Schutzausristung

- Fernhalten unbeteiligter Personen von dem Drahtvorschub und
dem Schweif3prozess

Ausgediente Geréate nicht in den Hausmdll geben, sondern entspre-
chend den Sicherheitsvorschriften entsorgen.

P> >

Hande, Haare, Kleidungssticke und Werkzeuge von beweglichen Tei-
len fernhalten, wie zum Beispiel:

- Zahnrader

- Vorschubrollen

- Drahtspulen und Drahtelektroden

Nicht in rotierende Zahnrader des Drahtantriebes oder in rotierende
Antriebsteile greifen.

Abdeckungen und Seitenteile durfen nur fir die Dauer von War-
tungs- und Reparaturarbeiten gedffnet / entfernt werden.

Waéhrend des Betriebes

- Sicherstellen, dass alle Abdeckungen geschlossen und sdmtli-
che Seitenteile ordnungsgemafd montiert sind.

- Alle Abdeckungen und Seitenteile geschlossen halten.




Krantransport Der Drahtvorschub kann am Handgriff mittels Kran transportiert werden.
Die maximale Tragfahigkeit des Handgriffes betragt je nach Ausflihrung:
- D200: 15 kg (33.07 lb.)
- D300: 35 kg (77.16 lb.)

/\  WARNUNG!

Herabfallende Gerate konnen Lebensgefahr bedeuten.

» Fir den Krantransport nur geeignete Anschlagmittel verwenden (beispiels-
weise Gurt mit Rundschlinge)

Die Anschlagmittel missen unbeschadigt und in einwandfreiem Zustand sein
Die Anschlagmittel immer an beiden Enden des Handgriffes einhédngen - sie-
he nachfolgende Grafik

Aufier dem Drahtvorschub keine weiteren Lasten Uber den Handgriff trans-
portieren

Wahrend des Transportes nicht auf den Drahtvorschub hangen

vV v VY

Vor dem Transport mittels Kran:

- Drahtelektrode ausfadeln, Drahtspule entfernen

- Schweiflbrenner-Schlauchpaket und Verbindungs-Schlauchpaket vom Draht-
vorschub abschlie3en

- Falls vorhanden, Kihlmittel-Anschlisse abstecken

21
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Bedienelemente, Anschlusse und
mechanische Komponenten
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Bedienelemente, Anschliisse und mechanische
Komponenten - WF 25i Case D200

Sicherheit /A WARNUNG!
Gefahr durch Fehlbedienung und fehlerhaft durchgefiihrte Arbeiten.
Schwere Personen- und Sachschaden kdnnen die Folge sein.
» Alle in diesem Dokument beschriebenen Arbeiten und Funktionen dirfen
nur von technisch geschultem Fachpersonal ausgefiihrt werden.
» Dieses Dokument vollstadndig lesen und verstehen.
» Samtliche Sicherheitsvorschriften und Benutzerdokumentationen dieses
Gerates und aller Systemkomponenten lesen und verstehen.
Drahtvorschub o (1)  Anschluss Schweif3brenner
Vorderseite .
] zum Anschliefen des
N Schweif3brenners
—
=N 0? (2) Anschluss Kiithlmittel-Vorlauf

4 @ @ > (blau) - Option

zum Anschlief3en des Kiihlmit-
eam  Oe) tel-Schlauches vom
Schweif’brenner-Schlauchpaket

D
0 ®) (3)  Anschluss Kiihlmittel-Riicklauf
) (2) (rot) - Option
zum Anschlief3en des Kihlmit-
tel-Schlauches vom
Schweif3brenner-Schlauchpaket

25



Drahtvorschub
Seite

—

o

(3) (4) (5) (6)(7) (8)X9) (10) (11) (12) (13)

(1) Anschluss SpeedNet
zum Anschlief3en des SpeedNet-Kabels vom Verbindungs-Schlauchpa-
ket

(2) (+) - Strombuchse mit Feingewinde
zum Anschlief3en des Stromkabels vom Verbindungs-Schlauchpaket

(3) Anschluss Kiihlmittel-Ricklauf (rot) - Option
zum Anschliefien des Kiihlmittel-Schlauches vom Verbindungs-
Schlauchpaket

(4) Anschluss Schutzgas

(5) Anschluss Kiihlmittel-Vorlauf (blau) - Option
zum Anschlief3en des Kiihlmittel-Schlauches vom Verbindungs-
Schlauchpaket

(6) Blindabdeckung
flr Option Gas-Mengenmesser

(7)  Blindabdeckung
fir Option

(8) Blindabdeckung
fir Option

(9)  Blindabdeckung
fir Option

(10) Drahtspulen-Aufnahme mit Bremse
zur Aufnahme genormter Drahtspulen mit einem Durchmesser von max.
200 mm (7.87 in.) und einem Gewicht bis max. 5 kg (11.02 Ib.)

(11) 4-Rollen-Antrieb

(12) Schutzabdeckung des 4-Rollen-Antriebes

(13) Spannhebel
zum Einstellen des Anpressdruckes der Vorschubrollen
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Bedienelemente, Anschliisse und mechanische
Komponenten - WF 25i Case D300

Sicherheit /A WARNUNG!
Gefahr durch Fehlbedienung und fehlerhaft durchgefiihrte Arbeiten.
Schwere Personen- und Sachschaden kdnnen die Folge sein.
» Alle in diesem Dokument beschriebenen Arbeiten und Funktionen dirfen
nur von technisch geschultem Fachpersonal ausgefiihrt werden.
» Dieses Dokument vollstadndig lesen und verstehen.
» Samtliche Sicherheitsvorschriften und Benutzerdokumentationen dieses
Gerates und aller Systemkomponenten lesen und verstehen.
Drahtvorschub (1) Anschluss SpeedNet - Option

Vorderseite

zum Anschliefien von Optionen
(beispielsweise Fernbedienung)

(2) Anschluss Schweifibrenner
zum Anschlief3en des
Schweif’brenners

(3) (3)  (+)- Strombuchse mit Bajo-
nettverschluss - Option

(1)

@) denhalters
(5)

(4) zum Anschlief’en des Elektro-

(4) Anschluss Kiihlmittel-Ricklauf (rot) - Option
zum Anschlief3en des Kiihlmittel-Schlauches vom Schweif3brenner-
Schlauchpaket

(5) Anschluss Kiihlmittel-Vorlauf (blau) - Option
zum Anschlief3en des Kihlmittel-Schlauches vom Schweifibrenner-
Schlauchpaket
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Drahtvorschub
Seite

4 © © @O © ©) (10) (11)(12)

(1)

Anschluss SpeedNet
zum Anschlief3en des SpeedNet-Kabels vom Verbindungs-Schlauchpa-
ket

(2)

Anschluss Kiihlmittel-Riicklauf (rot) - Option
zum Anschlief3en des Kiihlmittel-Schlauches vom Verbindungs-
Schlauchpaket

(3)

Anschluss Kiihlmittel-Vorlauf (blau) - Option
zum Anschlief3en des Kiihlmittel-Schlauches vom Verbindungs-
Schlauchpaket

(4)

Anschluss Schutzgas

(5)

(+) - Strombuchse mit Feingewinde
zum Anschliefien des Stromkabels vom Verbindungs-Schlauchpaket

(6)

Blindabdeckung
fir Option

(7)

Blindabdeckung
fir Option

(8)

Blindabdeckung
fir Option

(9)

Drahtspulen-Aufnahme mit Bremse
zur Aufnahme genormter Drahtspulen mit einem Durchmesser von max.
300 mm (11.81 in.) und einem Gewicht bis max. 19 kg (41.89 lb.)

(10)

4-Rollen-Antrieb

(11)

Schutzabdeckung des 4-Rollen-Antriebes

(12)

Spannhebel
zum Einstellen des Anpressdruckes der Vorschubrollen
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Optionale Bedienpanele

Sicherheit

Allgemeines

OPT/i WF Be-
dienpanel POT

/\  WARNUNG!

Gefahr durch Fehlbedienung und fehlerhaft durchgefiihrte Arbeiten.

Schwere Personen- und Sachschaden kdnnen die Folge sein.

» Allein diesem Dokument beschriebenen Arbeiten und Funktionen dirfen
nur von technisch geschultem Fachpersonal ausgefiihrt werden.

» Dieses Dokument vollstéandig lesen und verstehen.

» Samtliche Sicherheitsvorschriften und Benutzerdokumentationen dieses
Gerates und aller Systemkomponenten lesen und verstehen.

HINWEIS!

Die optional erhaltlichen Bedienpanele sind fiir den Drahtvorschub WF 25i Case
D200 und WF 25i Case D300 erhiltlich.

Ausfihrung und Position der Bedienpanele sind bei beiden Drahtvorschiiben
gleich.

/_D\ Nr. Funktion
S (1) OPT/i WF Bedienpanel POT

N (2) - Einstellung der
(1) —d || » SchweiBlleistung
v (Beim MIG/MAG Synergic
(2) § @ @ Z &) Schweiflen - Standard, Puls,
PMC, LSC)

- Einstellung der Drahtge-

Z schwindigkeit
B o) (Beim MIG/MAG-Standard-
Manuell Schweif}en)

Nr. Funktion

(3) - Korrektur der Lichtbogen-Linge
(Beim MIG/MAG Synergic Schweiften - Standard, Puls, PMC, LSC)
- = kiirzere Lichtbogen-Lénge
O = neutrale Lichtbogen-Lange
+ = langere Lichtbogen-Lange

- Einstellung der Schweifspannung
(Beim MIG/MAG-Standard-Manuell Schweif}en)
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OPT/i WF
Gaspriifen &
Drahteinfadeln
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Nr. Funktion

(1) OPT/i WF Gaspriifen & Draht-
einfadeln

(2) LED Betriebsstatus
leuchtet griin, wenn das Gerat
betriebsbereit ist

(3) Taste Gaspriifen

zum Einstellen der bendtigten

Gasmenge am Druckminderer

- Nach Dricken der Taste
Gasprufen stromt fir 30 s
Gas aus. Durch nochmaliges
Dricken wird der Vorgang
vorzeitig beendet

Nr. Funktion

(4) Taste Drahtriicklauf
Gas- und stromloses Zurlickziehen der Drahtelektrode

Fir das Zurlickziehen der Drahtelektrode stehen 2 Varianten zur
Verflgung:

Variante 1

Drahtelektrode mit der voreingestellten Drahtricklauf-Geschwindig-

keit zurickziehen:

- Taste Drahtricklauf dauerhaft gedrickt halten

- nach dem Driicken der Taste Drahtricklauf wird die Drahtelektro-
de 1 mm (0.039 in.) zurlickgezogen

- nach einer kurzen Pause setzt der Drahtvorschub das Zurickzie-
hen der Drahtelektrode fort - bleibt die Taste Drahtricklauf ge-
drickt, erhdht sich die Geschwindigkeit jede weitere Sekunde um
10 m/min (393.70 ipm) bis zur voreingestellten Drahtricklauf-Ge-
schwindigkeit

Variante 2

Drahtelektrode in 1 mm-Schritten (0.039 in.-Schritten) zuriickziehen -
Taste Drahtricklauf immer flr weniger als 1 Sekunde driicken (antip-
pen)

HINWEIS!

Die Drahtelektrode immer nur um geringe Langen zuriickziehen, da die Draht-
elektrode beim Zuriickziehen nicht auf die Drahtspule aufgewickelt wird.

HINWEIS!

Liegt eine Masseverbindung mit dem Kontaktrohr vor, bevor die Taste
Drahtriicklauf gedriickt wird, wird die Drahtelektrode durch Driicken der Taste
Drahtriicklauf zurtickgezogen, bis die Drahtelektrode kurzschlussfrei ist - mit
jedem Tastendruck jedoch maximal 10 mm (0.

39in.).

Wenn die Drahtelektrode weiter zurliickgezogen werden muss, die Taste
Drahtricklauf erneut dricken.




Nr. Funktion

(5) Taste Drahteinfadeln
Gas- und stromloses Einfadeln der Drahtelektrode in das Schweifibren-
ner-Schlauchpaket

Fir das Drahteinfadeln stehen 2 Varianten zur Verfigung:

Variante 1

Drahtelektrode mit der voreingestellten Drahteinfddel-Geschwindigkeit

einfadeln:

-  Taste Drahteinfadeln dauerhaft gedriickt halten

- nach dem Dricken der Taste Drahteinfadeln wird die Drahtelektro-
de 1 mm (0.039 in.) eingefadelt

- nach einer kurzen Pause setzt der Drahtvorschub das Einfadeln
der Drahtelektrode fort - bleibt die Taste Drahteinfadeln gedrickt,
erhoht sich die Geschwindigkeit jede weitere Sekunde um 10
m/min (393.70 ipm) bis zur voreingestellten Drahteinfadel-Ge-
schwindigkeit

- wenn die Drahtelektrode auf eine Masseverbindung trifft, wird die
Drahtférderung gestoppt und die Drahtelektrode wieder um 1 mm
(0.039 in.) zurlickgezogen

Variante 2

Drahtelektrode in 1 mm-Schritten (0.039 in.-Schritten) einfadeln - Tas-

te Drahteinfadeln immer flr weniger als 1 Sekunde driicken (antippen):

- wenn die Drahtelektrode auf eine Masseverbindung trifft, wird die
Drahtférderung gestoppt und die Drahtelektrode wieder um 1 mm
(0.039 in.) zurlickgezogen

HINWEIS!

Liegt eine Masseverbindung mit dem Kontaktrohr vor, bevor die Taste Draht-
einfadeln gedriickt wird, wird die Drahtelektrode durch Driicken der Taste
Drahteinfadeln zuriickgezogen.

Die Drahtelektrode wir dann so weit zurtickgezogen, bis die Drahtelektrode kurz-
schlussfrei ist - mit jedem Tastendruck jedoch maximal 10 mm (0.39 in.).

Liegt nach 10 mm (0.39 in.) Drahtrlickzug noch immer eine Masseverbindung mit
dem Kontaktrohr vor, wird durch erneutes Driicken der Taste Drahteinfadeln die
Drahtelektrode wieder um maximal 20 mm (0.39 in.) zurlickgezogen. Der Ablauf
wiederholt sich so lange, bis keine Masseverbindung mehr mit dem Kontaktrohr
vorliegt.
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OPT/i WF Be-
dienpanel Stan-
dard
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Nummer

Bedienelement

Anzeige

Funktion

v
7477
F'N

F1

Taste Parameteranwahl links

zur Anwahl der nachfolgend angefihrten Parameter.

Bei angewdhltem Parameter leuchtet die entsprechende
Anzeige.

Materialstarke *)
in mm oder inch

Strom *)

Stromin A

Vor Schweifibeginn wird automatisch ein Richtwert ange-
zeigt, der sich aus den programmierten Parametern ergibt.
Wahrend des Schweifdvorganges wird der aktuelle Istwert
angezeigt.

Drahtvorschub *)
in m/min oder ipm

Sonderfunktion

kann nur ausgewahlt werden, wenn zuvor mit der Taste
Schweiverfahren (5) das Schweilverfahren SP und das
Sonderprogramm LSC oder PMC ausgewahlt wurde.

Serienmaflig zur Anwahl und Einstellung folgender Pro-
zess-Regel-Parameter:

- Einbrandstabilisator

- Lichtbogen-Langenstabilisator

Sobald F1 ausgewahlt ist, wird am Display der aktuell ein-
stellbare Prozess-Regel-Parameter mit einem Pfeil mar-
kiert. Durch nochmaliges Drlcken der Taste Parameteran-
wahl links (1), kann der zweite Prozess-Regel-Parameter
ausgewahlt werden.

Je nach Konfiguration, zur Auswahl von Sonderfunktionen.

*) = Synergic-Parameter.

Wird ein Synergic-Parameter geandert, werden auf Grund
der Synergic-Funktion auch alle anderen Synergic-Para-
meter automatisch miteingestellt.
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Nummer

Bedienelement

Anzeige

Funktion

—_
N
N

JOB

Taste Parameteranwahl rechts

zur Anwahl der nachfolgend angefihrten Parameter.

Bei angewdhltem Parameter leuchtet die entsprechende
Anzeige.

Lichtbogen-Langenkorrektur

zur Korrektur der Lichtbogen-Lange
- ... kiirzere Lichtbogen-Lange

O ... neutrale Lichtbogen-Lange

+ ... langere Lichtbogen-Lange

Spannung *)

inV

Vor Schweifibeginn wird automatisch ein Richtwert ange-
zeigt, der sich aus den programmierten Parametern ergibt.
Wahrend des Schweifdivorganges wird der aktuelle Istwert
angezeigt.

Puls-/Dynamikkorrektur

zur Korrektur der Pulsenergie beim Impuls-Lichtbogen
- ... geringere Tropfen-Abldsekraft

0 ... neutrale Tropfen-Abldsekraft

+ ... erhdhte Tropfen-Abldsekraft

Job Nummer

(kann nur ausgewahlt werden, wenn zuvor mit der Taste
Schweilverfahren (5) das Schweiftverfahren JOB aus-
gewahlt wurde)

zur Auswahl einer Job-Nummer

*) = Synergic-Parameter.

Wird ein Synergic-Parameter geandert, werden auf Grund
der Synergic-Funktion auch alle anderen Synergic-Para-
meter automatisch miteingestellt.




Nummer

Bedienelement

Anzeige

Funktion

L)
W
N

Einstellrad mit Dreh-/Driick-Funktion

- zum Andern der Parameter Lichtbogen-L&ngenkor-
rektur, Spannung, Puls-/Dynamikkorrektur

- zum Auswahlen der Job Nummer

(4)

Taste EasyJob

zum Speichern, Abrufen und Léschen von EasyJobs.

Die LED der Taste zeigt an, dass der Easy Job ausgewahlt
ist

Funktionsweise:

- Taste 3 Sekunden gedrickt halten = Easy Job spei-
chern (speichern der aktuellen Einstellungen). Nach
dem speichern leuchtet die LED der Taste und am
Display wird ‘Store' angezeigt

- Taste 5 Sekunden gedriickt halten = Easy Job
l6schen. Nach 3 Sekunden wird am Display ‘Store’,
nach 5 Sekunden wird am Display ‘Clear’ angezeigt
und die LED der Taste erlischt

- Taste dricken = gespeicherten EasyJob auswahlen

(5)

Taste Schweifverfahren

zur Auswahl des Schweifdverfahrens

- PULS SYNERGIC - MIG/MAG Puls-Synergic
Schweifen

- SYNERGIC - MIG/MAG Standard-Synergic Schweifien

- MANUAL - MIG/MAG Standard-Manuell Schweifien

- JOB - Job Betrieb

- STICK - Stabelektroden-Schweifien

- SP(SP = Sonderprogramme: LSC, PMC, TIG, ...) - Je
nach freigeschaltetem Funktionspaket sind verschie-
dene Schweifdverfahren auswahlbar. Durch Dricken
der Taste werden die verflugbaren Schweifdverfahren
nacheinander am Display angezeigt

(6)

18 2T

$8 4T
MODE

Taste Betriebsart
zur Anwahl der Betriebsart

2-Takt Betrieb
4-Takt Betrieb

Je nach Funktionspaket sind verschiedene Sonderbe-
triebsarten auswahlbar. Durch Driicken der Taste werden
die verfugbaren Betriebsarten nacheinander am Display
angezeigt

(7)

Einstellrad mit Dreh-/Driick-Funktion

- zum Andern der Parameter Materialstarke, Strom,
Drahtvorschub und Sonderfunktion

- zum Auswihlen und Andern von Parametern im Set-
up-Meni
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Funktion

Nummer
Anzeige

L)
0
A d

Hold Anzeige Hold

Nach jedem Schweiflende werden automatisch die Istwerte ange-
zeigt (Strom, Spannung, Drahtvorschub, ...). Das Anzeigen der Ist-
werte wird durch das Leuchten der Anzeige HOLD dargestellt.

(9) L_r Anzeige Ubergangs-Lichtbogen

Zwischen Kurz-Lichtbogen und Sprih-Lichtbogen entsteht ein
Spritzer behafteter Ubergangs-Lichtbogen. Um auf diesen Be-
reich hinzuweisen leuchtet die Anzeige Ubergangs-Lichtbogen.

(10 [SF| | Anzeige SFI (Spatter Free Ignition)

) leuchtet, wenn die Funktion Spatter Free Ignition aktiviert ist
(11 er Anzeige SynchroPuls

) leuchtet, wenn die Funktion SynchroPuls aktiviert ist
(12 |VRD | Anzeige VRD (Voltage Reduction Device)

) leuchtet, wenn die Spannungsreduzierung (VRD) aktiv ist

(13 @M= | Anzeige Einbrandstabilisator
) leuchtet, wenn die Funktion Einbrandstabilisator aktiviert ist

(14 _iE Anzeige Lichtbogen-Langenstabilisator
) leuchtet, wenn die Funktion Lichtbogen-Langenstabilisator akti-
viert ist




Installation und Inbetriebnahme
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Vor Installation und Inbetriebnahme

Sicherheit

Bestimmungs-
gemafle Verwen-
dung

Aufstellbestim-
mungen

/\  WARNUNG!

Gefahr durch Fehlbedienung und fehlerhaft durchgefiihrte Arbeiten.

Schwere Personen- und Sachschaden kdnnen die Folge sein.

» Alle in diesem Dokument beschriebenen Arbeiten und Funktionen dirfen
nur von technisch geschultem Fachpersonal ausgefiihrt werden.

» Dieses Dokument vollstéandig lesen und verstehen.

» Samtliche Sicherheitsvorschriften und Benutzerdokumentationen dieses
Gerates und aller Systemkomponenten lesen und verstehen.

Das Gerét ist ausschliefilich fur die Drahtférderung beim MIG/MAG-Schweifien
in Verbindung mit Fronius Systemkomponenten bestimmt.

Eine andere oder darlber hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungs-
gemaf.

Flr hieraus entstehende Schaden haftet der Hersteller nicht.

Zur bestimmungsgemafien Verwendung gehdrt auch

- das vollstdndige Lesen dieser Bedienungsanleitung

- das Befolgen aller Anweisungen und Sicherheitsvorschriften dieser Bedie-
nungsanleitung

- die Einhaltung der Inspektions- und Wartungsarbeiten

/\  WARNUNG!

Umstiirzende oder herabfallende Gerate kénnen Lebensgefahr bedeuten.

Alle Systemkomponenten, Standkonsolen und Fahrwagen auf ebenem und fes-
tem Untergrund standsicher aufstellen. Bei Verwendung einer Drehzapfen-Auf-
nahme stets den festen Sitz des Drahtvorschubes am Drehzapfen der Drehzap-
fen-Aufnahme sicherstellen.

Das Gerat ist nach Schutzart IP23 geprift, das bedeutet:

- Schutz vor Eindringen fester Fremdkdrper mit einem Durchmesser von
mehr als 12,5 mm (0.49 in.)

- Schutz gegen Sprihwasser bis zu einem Winkel von 60° zur Senkrechten

Das Gerat kann gemaf? Schutzart IP23 im Freien aufgestellt und betrieben
werden. Unmittelbare Nasseeinwirkung (z.B. durch Regen) ist zu vermeiden.
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Verbindungs-Schlauchpaket und MIG/MAG
Schweifibrenner anschliefien

Sicherheit

Allgemeines

Verbindungs-
Schlauchpaket
anschlief3en

40

/\  WARNUNG!

Gefahr durch elektrischen Strom.

Schwere Personen- und Sachschaden kdnnen die Folge sein.

» Vor Beginn der Arbeiten alle beteiligten Gerate und Komponenten ausschal-
ten und von Stromnetz trennen.

» Alle beteiligten Gerate und Komponenten gegen Wiedereinschalten sichern.

» Nach dem Offnen des Gerates mit Hilfe eines geeigneten Messgerites si-
cherstellen, dass elektrisch geladene Bauteile (beispielsweise Kondensato-
ren) entladen sind.

Der Drahtvorschub wird mittels Verbindungs-Schlauchpaket mit der Stromquel-
le verbunden.

/\  VORSICHT!

Gefahr von Personen- und Sachschédden durch unzureichende Verbindungen.
Samtliche Kabel, Leitungen und Schlauchpakete missen immer fest angeschlos-
sen, unbeschadigt, korrekt isoliert und ausreichend dimensioniert sein.
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/\  VORSICHT!

Gefahr von Personen- und
Sachschaden durch unzureichende
Verbindungen.

Samtliche Kabel, Leitungen und
Schlauchpakete missen immer fest
angeschlossen, unbeschadigt, korrekt
isoliert und ausreichend dimensioniert
sein.

nur wenn die Kihlmittel-
Anschlisse im Drahtvorschub
eingebaut sind und bei was-
sergekihltem Schweifibrenner
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Vorschubrollen einsetzen / wechseln

Sicherheit

Allgemeines

Vorschubrollen
einsetzen/
wechseln

42

/\  WARNUNG!

Gefahr durch elektrischen Strom.

Schwere Personen- und Sachschaden kdnnen die Folge sein.

» Vor Beginn der Arbeiten alle beteiligten Gerate und Komponenten ausschal-
ten und von Stromnetz trennen.

» Alle beteiligten Gerdte und Komponenten gegen Wiedereinschalten sichern.

» Nach dem Offnen des Gerates mit Hilfe eines geeigneten Messgerates si-
cherstellen, dass elektrisch geladene Bauteile (beispielsweise Kondensato-
ren) entladen sind.

Die Vorschubrollen sind bei der Erstauslieferung nicht im Gerat eingesetzt.

Um eine optimale Férderung der Drahtelektrode zu gewéhrleisten, missen die
Vorschubrollen dem zu verschweifienden Drahtdurchmesser sowie der Drahtle-
gierung angepasst sein.

HINWEIS!

Risiko durch unzureichende Vorschubrollen.
Schlechte Schweifleigenschaften kdnnen die Folge sein.
» Nur der Drahtelektrode entsprechende Vorschubrollen verwenden.

Eine Ubersicht der verfligbaren Vorschubrollen und deren Einsatzmdglichkeiten
befindet sich bei den Ersatzteillisten.

/\  VORSICHT!

Verletzungsgefahr durch emporschnellende Halterungen der Vorschubrollen.
Beim Entriegeln des Spannhebels die Finger vom Bereich links und rechts des
Spannhebels fern halten.




/\  VORSICHT!

Gefahr von Quetschungen durch offenliegende Vorschubrollen.
Nach dem Einsetzen / Wechseln der Vorschubrollen immer die Schutzabdeckung
des 4-Rollenantriebes montieren.
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Drahtspule einsetzen, Korbspule einsetzen

Sicherheit

Drahtspule ein-
setzen: bei D200
Gerat

44

/\  WARNUNG!

Gefahr durch elektrischen Strom.

Schwere Personen- und Sachschaden kdnnen die Folge sein.

» Vor Beginn der Arbeiten alle beteiligten Gerate und Komponenten ausschal-
ten und von Stromnetz trennen.

» Alle beteiligten Gerdte und Komponenten gegen Wiedereinschalten sichern.

» Nach dem Offnen des Gerates mit Hilfe eines geeigneten Messgerates si-
cherstellen, dass elektrisch geladene Bauteile (beispielsweise Kondensato-
ren) entladen sind.

/\  WARNUNG!

Gefahr durch Federwirkung der aufgespulten Drahtelektrode.

Schwere Personenschaden kdnnen die Folge sein.

» Schutzbrille tragen.

» Beim Einsetzen von Drahtspule / Korbspule das Ende der Drahtelektrode si-

cher festhalten, um Verletzungen durch eine zuriickschnellende Drahtelek-
trode zu vermeiden.

/\  WARNUNG!

Gefahr durch herabfallende Drahtspule / Korbspule.

Schwere Personen- und Sachschaden kdnnen die Folge sein.

» Sicherstellen, dass die Drahtspule / Korbspule samt Korbspulen-Adapter im-
mer fest auf der Drahtspulen-Aufnahme sitzt.

-4
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Drahtspule ein-
setzen: bei D300
Gerat

Korbspule ein-
setzen: bei D300
Gerat

/\  VORSICHT!

Gefahr von Personen- und Sachschaden durch herabfallende Korbspule.
Korbspule so am mitgelieferten Korbspulen-Adapter aufsetzen, dass die Stege
der Korbspule innerhalb der Fihrungsnuten des Korbspulen-Adapters liegen.
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Drahtelektrode einfadeln

Allgemeines

Vorbereitung

46

HINWEIS!

Ist die Taste Drahteinfadeln nicht am Drahtvorschub vorhanden, die Taste
Drahteinfadeln einer anderen Systemkomponente des Herstellers zum Draht-
einfadeln verwenden - beispielsweise die Taste Drahteinféadeln der Stromquelle.
Die Funktion der Taste Drahteinfadeln ist bei allen Systemkomponenten des Her-
stellers gleich.

HINWEIS!

Nahere Informationen zur Funktion der Taste Drahteinfadeln der Beschreibung
der Taste Drahteinfadeln enthehmen (Teil ,,Optionale Bedienpanele”, Abschnitt
~OPT/i WF Gaspriifen & Drahteinfadeln®).

/A  VORSICHT!

Gefahr von Personen- und Sachschaden durch Schweif3strom und unbeabsich-
tigtes Ziinden eines Lichtbogens.

Vor Beginn der Arbeiten die Masseverbindung zwischen Schweif3system und
Werkstuck trennen.

/\  VORSICHT!

Beschéadigungsgefahr des Schweif3brenners durch scharfkantiges Ende der
Drahtelektrode.
Das Ende der Drahtelektrode vor dem Einfiihren gut entgraten.

/\  VORSICHT!

Verletzungsgefahr durch Federwirkung der aufgespulten Drahtelektrode.

Beim Einschieben der Drahtelektrode in den 4-Rollenantrieb das Ende der Draht-
elektrode gut festhalten, um Verletzungen durch zuriickschnellende Drahtelek-
trode zu vermeiden.




Drahtelektrode
einfadeln

Anpressdruck
einstellen

/\  VORSICHT!

Gefahr durch Schweif3istrom und unbeabsichtigtes Ziinden eines Lichtbogens.
Schwerwiegende Personen- und Sachschaden kdnnen die Folge sein.
» Vor Beginn der Arbeiten die Masseverbindung zwischen Schweifdsystem und

Werkstlick trennen.

/\  VORSICHT!

Gefahr durch austretende Drahtelektrode.
Schwerwiegende Personen- und Sachschédden kdnnen die Folge sein.
» Schweifibrenner so halten, dass die Schweifibrenner-Spitze von Gesicht und

Korper weg zeigt.

Eine geeignete Schutzbrille verwenden.

Schweiflbrenner nicht auf Personen richten.

Darauf achten, dass die Drahtelektrode keine elektrisch leitenden oder geer-

vvyy

deten Teile berihrt (z.B. Gehause, etc.).

E Das Schweifibrenner-Schlauchpaket gerade auslegen

2

(o)
o=

@> |

3

HINWEIS!

Anpressdruck so einstellen, dass die
Drahtelektrode nicht deformiert wird,
jedoch ein einwandfreier Drahttrans-
port gewahrleistet ist.

Fir das Einstellen des Anpressdru-
ckes, die angegebenen Richtwerte am
Aufkleber der Schutzabdeckung her-
anziehen.
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Bremse einstellen

Allgemeines

Bremse einstel-
len: bei D200
Gerat
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/\  VORSICHT!

Gefahr von Personen- und Sachschaden durch Schweif3strom und unbeabsich-
tigtes Ziinden eines Lichtbogens.

Vor Beginn der Arbeiten die Masseverbindung zwischen Schweifdsystem und
Werkstuck trennen.

/\ VORSICHT!

Gefahr von Personen- und Sachschiaden durch austretende Drahtelektrode.
Wahrend der Arbeiten:

>

vvyy

Schweif3brenner so halten, dass die Schweifibrenner-Spitze von Gesicht und
Koérper weg zeigt

eine geeignete Schutzbrille verwenden

Schweif3brenner nicht auf Personen richten

darauf achten, dass die Drahtelektrode keine elektrisch leitenden oder geer-
deten Teile berlhrt (z.B. Gehause, etc.)

HINWEIS!

Nach Loslassen der Brennertaste darf die Drahtspule nicht nachlaufen.
Ist dies der Fall, die Bremse nachjustieren.




Bremse einstel-
len: bei D300
Gerat
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Aufbau der
Bremse: bei
D200 Gerat

Aufbau der
Bremse: bei
D300 Gerat

50

/\  WARNUNG!

Fehlerhafte Montage kann schwerwiegende Personen- und Sachschaden verur-

sachen.

» Bremse nicht zerlegen.

» Wartungs- und Servicearbeiten an der Bremse nur von geschultem Fachper-
sonal durchfihren lassen.

Die Bremse ist nur komplett verfiigbar.
Nachfolgende Abbildung dient nur zur Information!

KLEBER,
GLUE, PVC
COLLE

A

/\  WARNUNG!

Fehlerhafte Montage kann schwerwie-

gende Personen- und Sachschaden

verursachen.

» Bremse nicht zerlegen.

» Wartungs- und Servicearbeiten an
der Bremse nur von geschultem
Fachpersonal durchfiihren lassen.

Die Bremse ist nur komplett verfligbar.
Nebenstehende Abbildung dient nur
zur Information!




Inbetriebnahme

Sicherheit

Voraussetzun-
gen

Allgemeines

/\  WARNUNG!

Gefahr durch Fehlbedienung und fehlerhaft durchgefiihrte Arbeiten.
Schwere Personen- und Sachschaden kdnnen die Folge sein.

» Alle in diesem Dokument beschriebenen Arbeiten und Funktionen dirfen
nur von technisch geschultem Fachpersonal ausgefiihrt werden.

» Dieses Dokument vollstéandig lesen und verstehen.

» Samtliche Sicherheitsvorschriften und Benutzerdokumentationen dieses
Gerates und aller Systemkomponenten lesen und verstehen.

Fir eine Inbetriebnahme des Drahtvorschubes missen folgende Voraussetzun-

gen erflllt sein:

Drahtvorschub mittels Verbindungs-Schlauchpaket mit der Stromquelle ver-
bunden

Schweilbrenner am Drahtvorschub angeschlossen

Vorschubrollen in Drahtvorschub eingesetzt

Drahtspule / Korbspule mit Korbspulen-Adapter in Drahtvorschub eingesetzt
Drahtelektrode eingefadelt

Anpressdruck der Vorschubrollen eingestellt

Bremse eingestellt

Samtliche Abdeckungen geschlossen, sdmtliche Seitenteile montiert, samtli-
che Schutzvorrichtungen intakt und an dem dafir vorgesehenen Ort ange-
bracht

Die Inbetriebnahme des Drahtvorschubes erfolgt bei manuellen Anwendungen
durch Dricken der Brennertaste und bei automatisierten Anwendungen durch
ein aktives Signal Schweif3-Start.
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Fehlerdiagnose, Fehlerbehebung,
Wartung und Entsorgung
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Fehlerdiagnose, Fehlerbehebung

Sicherheit

Fehlerdiagnose,
Fehlerbehebung

/\  WARNUNG!

Gefahr durch Fehlbedienung und fehlerhaft durchgefiihrte Arbeiten.

Schwere Personen- und Sachschaden kdnnen die Folge sein.

» Allein diesem Dokument beschriebenen Arbeiten und Funktionen dirfen
nur von technisch geschultem Fachpersonal ausgefiihrt werden.

» Dieses Dokument vollstéandig lesen und verstehen.

» Samtliche Sicherheitsvorschriften und Benutzerdokumentationen dieses
Gerates und aller Systemkomponenten lesen und verstehen.

/\  WARNUNG!

Gefahr durch elektrischen Strom.

Schwere Personen- und Sachschaden kdnnen die Folge sein.

» Vor Beginn der Arbeiten alle beteiligten Gerate und Komponenten ausschal-
ten und vom Stromnetz trennen.

» Alle beteiligten Geradte und Komponenten gegen Wiedereinschalten sichern.

» Nach dem Offnen des Gerates mit Hilfe eines geeigneten Messgerates si-

cherstellen, dass elektrisch geladene Bauteile (beispielsweise Kondensato-
ren) entladen sind.

/\  WARNUNG!

Gefahr durch heifle Systemkomponenten und / oder Betriebsmittel.

Schwere Verbrennungen und Verbrihungen kdnnen die Folge sein.

» Vor Beginn der Arbeiten alle heilen Systemkomponenten und / oder Be-
triebsmittel auf +25 °C / +77 °F abkihlen lassen (beispielsweise Kiihlmittel,
wassergekiihlte Systemkomponenten, Antriebsmotor des Drahtvorschu-
bes, ...).

» Geeignete Schutzausristung tragen (beispielsweise hitzebestédndige Schutz-
handschuhe, Schutzbrille, ...), wenn ein Abkihlen nicht moglich ist.

Die Seriennummer und Konfiguration des Gerates notieren, sowie den Service-
Dienst mit einer detaillierten Fehlerbeschreibung verstandigen, wenn

- Fehler auftreten, die im Folgenden nicht angeflihrt sind

- die angefihrten Behebungsmafinahmen nicht zum Erfolg fihren
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Schweifigerat hat keine Funktion
Netzschalter eingeschaltet, Anzeigen leuchten nicht

Ursache: Netzzuleitung unterbrochen, Netzstecker nicht eingesteckt
Behebung: Netzzuleitung Uberprifen, ev. Netzstecker einstecken

Ursache: Netz-Steckdose oder Netzstecker defekt
Behebung: defekte Teile austauschen

Ursache: Netzabsicherung
Behebung: Netzabsicherung wechseln

Ursache: Kurzschluss an der 24 V Versorgung von SpeedNet Anschluss oder
externem Sensor

Behebung: angeschlossene Komponenten abstecken

keine Funktion nach Driicken der Brennertaste
Netzschalter des Schweiflgerates ist eingeschaltet, Anzeigen leuchten

Ursache: nur bei Schweifbrennern mit externem Steuerstecker: Steuerstecker
nicht eingesteckt

Behebung: Steuerstecker einstecken

Ursache: Schweifibrenner oder Schweifibrenner-Steuerleitung defekt
Behebung: Schweif3brenner tauschen

keine Funktion nach Driicken der Brennertaste

Netzschalter Stromquelle eingeschaltet, Display an der Stromquelle ist aktiv, An-
zeigen am Drahtvorschub leuchten nicht

Ursache: Verbindungs-Schlauchpaket nicht korrekt angeschlossen / defekt
Behebung: Verbindungs-Schlauchpaket korrekt anschlieflen / tauschen

kein Schweif3strom
Netzschalter des Schweiflgerates eingeschaltet, Anzeigen leuchten

Ursache: Masseanschluss falsch
Behebung: Masseanschluss auf Polaritat Gberprifen

Ursache: Stromkabel im Schweif3brenner unterbrochen
Behebung: Schweif3brenner tauschen



kein Schutzgas
alle anderen Funktionen vorhanden

Ursache:
Behebung:

Ursache:
Behebung:

Ursache:
Behebung:

Ursache:
Behebung:

Ursache:
Behebung:

Gasflasche leer
Gasflasche wechseln

Gasdruck-Minderer defekt
Gasdruck-Minderer tauschen

Gasschlauch nicht montiert oder schadhaft
Gasschlauch montieren oder tauschen

Schweiflbrenner defekt
Schweifbrenner wechseln

Gas-Magnetventil defekt
Servicedienst verstandigen

unregelmaflige Drahtgeschwindigkeit

Ursache:
Behebung:

Ursache:
Behebung:

Ursache:
Behebung:
Ursache:

Behebung:

Ursache:
Behebung:

Bremse zu stark eingestellt
Bremse lockern

Bohrung des Kontaktrohres zu eng
passendes Kontaktrohr verwenden

Draht-FUhrungsseele im Schweiflbrenner defekt

Draht-Fihrungsseele auf Knicke, Verschmutzung, etc. prifen und ge-
gebenenfalls austauschen

Vorschubrollen fir verwendete Drahtelektrode nicht geeignet
passende Vorschubrollen verwenden

falscher Anpressdruck der Vorschubrollen
Anpressdruck optimieren

Drahtférder-Probleme
bei Anwendungen mit langen Schlauchpaketen

Ursache:
Behebung:

unsachgemafie Verlegung des Schlauchpaketes

Schlauchpaket moglichst geradlinig auslegen, enge Biegeradien ver-
meiden

Schweifibrenner wird sehr heif3

Ursache:
Behebung:

Ursache:
Behebung:

Schweif3brenner zu schwach dimensioniert
Einschaltdauer und Belastungsgrenzen beachten

nur bei wassergekihlten Anlagen: Kihlmittel-Durchfluss zu gering

Kihlmittel-Stand, Kiihlmittel-Durchflussmenge, Kiihlmittel-Ver-
schmutzung, ... kontrollieren. Ndhere Informationen der Bedienungs-
anleitung des Kuhlgerates entnehmen
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schlechte Schweifleigenschaften

Ursache:
Behebung:

Ursache:
Behebung:

Ursache:
Behebung:
Ursache:

Behebung:

Ursache:
Behebung:

Ursache:
Behebung:

Ursache:
Behebung:

Ursache:
Behebung:

falsche Schweif3parameter
Einstellungen Uberprifen

Masseverbindung schlecht
guten Kontakt zum Werkstick herstellen

kein oder zu wenig Schutzgas

Druckminderer, Gasschlauch, Gas-Magnetventil, Schweif3brenner-
Gasanschluss, etc. Uberprifen

Schweiflbrenner undicht
Schweiflbrenner wechseln

falsches oder ausgeschliffenes Kontaktrohr
Kontaktrohr wechseln

falsche Drahtlegierung oder falscher Drahtdurchmesser
eingelegte Drahtelektrode kontrollieren

falsche Drahtlegierung oder falscher Drahtdurchmesser
Verschweiflbarkeit des Grund-Werkstoffes prifen

Schutzgas fur Drahtlegierung nicht geeignet
korrektes Schutzgas verwenden




Pflege, Wartung und Entsorgung

Allgemeines

Sicherheit

Bei jeder Inbe-
triebnahme

Das Gerat bendtigt unter normalen Betriebsbedingungen nur ein Minimum an
Pflege und Wartung. Das Beachten einiger Punkte ist jedoch unerlasslich, um
das Schweif3system Uber Jahre hinweg einsatzbereit zu halten.

/\  WARNUNG!

Gefahr durch Fehlbedienung und fehlerhaft durchgefiihrte Arbeiten.

Schwere Personen- und Sachschaden kdnnen die Folge sein.

» Alle in diesem Dokument beschriebenen Arbeiten und Funktionen dirfen
nur von technisch geschultem Fachpersonal ausgefiihrt werden.

» Dieses Dokument vollstandig lesen und verstehen.

» Samtliche Sicherheitsvorschriften und Benutzerdokumentationen dieses
Gerates und aller Systemkomponenten lesen und verstehen.

/\  WARNUNG!

Gefahr durch elektrischen Strom.

Schwere Personen- und Sachschaden kdnnen die Folge sein.

» Vor Beginn der Arbeiten alle beteiligten Gerate und Komponenten ausschal-
ten und vom Stromnetz trennen.

» Alle beteiligten Gerate und Komponenten gegen Wiedereinschalten sichern.

» Nach dem Offnen des Gerates mit Hilfe eines geeigneten Messgerates si-
cherstellen, dass elektrisch geladene Bauteile (beispielsweise Kondensato-
ren) entladen sind.

/\  WARNUNG!

Gefahr durch heif3e Systemkomponenten und / oder Betriebsmittel.

Schwere Verbrennungen und Verbrihungen kénnen die Folge sein.

» Vor Beginn der Arbeiten alle heiflen Systemkomponenten und / oder Be-
triebsmittel auf +25 °C / +77 °F abkihlen lassen (beispielsweise Kiihlmittel,
wassergekuhlte Systemkomponenten, Antriebsmotor des Drahtvorschu-
bes, ...).

» Geeignete Schutzausristung tragen (beispielsweise hitzebestdndige Schutz-
handschuhe, Schutzbrille, ...), wenn ein Abkihlen nicht moglich ist.

- Alle Schlauchpakete und die Masseverbindung auf Beschadigung prufen.

Beschadigte Komponenten austauschen.

- Vorschubrollen und Draht-Fihrungsseelen auf Beschadigung prifen.

Beschadigte Komponenten austauschen.

- Anpressdruck der Vorschubrollen prifen und gegebenenfalls einstellen.
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Alle 6 Monate

Entsorgung
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/\  VORSICHT!

Gefahr durch Druckluft aus kurzer Entfernung.
Elektronische Bauteile konnen beschadigt werden.
» Elektronische Bauteile nicht aus kurzer Entfernung anblasen.

- Abdeckungen 6ffnen, Gerate-Seitenteile demontieren und das Geréateinnere
mit trockener, reduzierter Druckluft sauberblasen. Nach der Reinigung den
Originalzustand des Gerates wiederherstellen.

Die Entsorgung nur gemaf} gleichnamigem Abschnitt in dem Kapitel ,,Sicher-
heitsvorschriften” durchfihren.



Technische Daten
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Technische Daten

WF 25i Case
D200

WF 25i Case
D300

Versorgungsspannung 24V DC/60VDC
Nennstrom O5A/12A
Schweif’strom bei 10 min / 40 °C (104 °F) 40 % ED* 60 % ED* 100%
ED*

500 A 450 A 360 A
Maximaler Druck Schutzgas 7 bar

101.53 psi
Kihlmittel Original Fronius
Maximaler Druck Kihlmittel 5 bar

72.53 psi
Drahtgeschwindigkeit 1-25m/min

39.37 - 984.25 ipm
Drahtantrieb 4-Rollenantrieb
Drahtdurchmesser 0,8-1,6 mm

.03 -.06in.
Drahtspulen-Durchmesser max. 200 mm

max. 7.87 in.
Drahtspulen-Gewicht max. 5 kg

max. 11.02 Ib.
Schutzart IP 23
Prifzeichen S/CE
Abmessungen Ix b x h 507 X 200 X 320 mm

19.96 x 7.87 x 12.6 in.
Gewicht 9,5 kg

20.94 Ib.
*) ED = Einschaltdauer
Versorgungsspannung 24V DC/60VDC
Nennstrom O05A/12A
Schweiftstrom bei 10 min / 40 °C (104 °F) 40 % ED* 60 % ED* 100%

ED*

500 A 450 A 360 A
Maximaler Druck Schutzgas 7 bar

101.53 psi

Kihlmittel

Original Fronius

Maximaler Druck Kihlmittel

5 bar
72.53 psi

Drahtgeschwindigkeit

1-25 m/min
39.37 - 984.25 ipm

Drahtantrieb

4-Rollenantrieb
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Drahtdurchmesser 0,8-1,6 mm

.03 -.06in.
Drahtspulen-Durchmesser max. 300 mm

max. 11.81 in.
Drahtspulen-Gewicht max. 19 kg

max. 41.89 Ib.
Schutzart IP 23
Prifzeichen S/CE
Abmessungen Ix b x h 613 X 244 X 437 mm

24.13 X 9.61 x 17.2in.
Gewicht 14,8 kg

32.63 Ib.

*) ED = Einschaltdauer

HP 70i Case Schweifstrom bei 10 min / 40 °C (104 40 % ED* 60 % ED* 100 % ED*
OF)

400 A 365 A 320 A

*) ED = Einschaltdauer

HP 95i Case Schweistrom bei 10 min/ 40 °C (104 40 % ED* 60 % ED* 100 % ED*
OF)

500 A 450 A 360 A

*) ED = Einschaltdauer
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spareparts.fronius.com

&b SPARE PARTS

-\g ONLINE

Fronius International GmbH
Froniusstrafe 1
4643 Pettenbach
Austria
contact@fronius.com
www.fronius.com

At www.fronius.com/contact you will find the contact details
of all Fronius subsidiaries and Sales & Service Partners.
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