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Bezpeénostné predpisy

Vysvetlenie bez-
pecnostnych
upozorneni

VsSeobecne

A VYSTRAHA!

Oznacuje bezprostredne hroziace nebezpeéenstvo.
» Ak sa mu nevyhnete, mbze to mat za nasledok smrt alebo najtazsie urazy.

/\ NEBEZPECENSTVO!

Oznacduje moznost vzniku nebezpecénej situacie.
» Ak sajej nezabrani, dosledkom mébze byt smrt alebo najtazsie zranenia.

/A POZOR!

Oznacuje potencialne Skodlivu situaciu.
» Ak sa jej nezabrani, dosledkom mébzu byt lahké alebo nepatrné zranenia, ako
aj materialne Skody.

UPOZORNENIE!

Oznacéuje moznost nepriaznivo ovplyvnenych pracovnych vysledkov a poskodeni
vybavy.

Zariadenie je vyhotovené na urovni su¢asného stavu techniky a uznavanych bez-
pecnostnotechnickych predpisov. Predsa v8ak pri chybnej obsluhe alebo zneuziti
hrozi nebezpecenstvo:

- ohrozenia zivota a zdravia operatora alebo tretej osoby,

- zariadenia a inych vecnych hodnét prevadzkovatela,

- znemoznenia efektivnej prace s tymto zariadenim.

VSetky osoby, ktoré su poverené uvedenim do prevadzky, obsluhou, udrzbou

a udrziavanim tohto zariadenia, musia:

- byt zodpovedajuco kvalifikované,

- mat znalosti zo zvarania

- a kompletne si predéitat tento navod na obsluhu a postupovat presne podla
neho.

Tento navod na obsluhu treba mat neustale ulozeny na mieste pouzitia zariade-
nia. Okrem tohto navodu na obsluhu treba dodrziavat vSeobecne platné, ako aj
miestne predpisy na prevenciu Urazov a na ochranu zivotného prostredia.

VSetky bezpeénostné pokyny a upozornenia na nebezpecenstvo na zariadeni:
- udrziavajte v ¢itatelnom stave,

- nepo$kodzujte,

- neodstranujte,

- neprikryvajte, neprelepujte ani nepremalovavajte.

Umiestnenie bezpe&nostnych pokynov a upozorneni na nebezpecenstvo na zaria-
deni najdete v kapitole ,,VSeobecné" v ndvode na obsluhu vd§ho zariadenia!

Pred zapnutim zariadenia sa musia odstranit poruchy, ktoré mézu nepriaznivo
ovplyvnit bezpeénost!

Ide o vasu bezpeénost!



Pouzitie podla
urcenia

Okolité pod-
mienky

Povinnosti
prevadzkovatela

Povinnosti per-
sonalu

Zariadenie sa musi pouzivat vyhradne na prace v zmysle pouzitia podla urcenia.

Zariadenie je uréené vyluéne na zvaraci postup uvedeny na vykonovom S§titku.
Kazdé iné pouzitie alebo pouzitie presahujuce tento ramec sa povazuje za nepri-
merané. Za takto vzniknuté §kody vyrobca neruci.

K pouzitiu podla uréenia takisto patri:

- dbsledné preditanie a dodrziavanie vSetkych upozorneni z ndvodu na obsluhu,

- dbsledné preditanie a dodrziavanie vSetkych bezpednostnych pokynov a upo-
zorneni na nebezpecenstva,

- dodrziavanie in§pek&nych a udrzbovych prac.

Zariadenie nikdy nepouzivajte na nasledujuce aplikacie:
- roztapanie potrubi,

- nabijanie batérii/akumulatoroy,

- Startovanie motorov.

Zariadenie je uréené na prevadzku v priemysle a podnikani. Za poSkodenia vy-
plyvajuce z pouzitia v obytnej oblasti vyrobca neruci.

Vyrobca v ziadnom pripade neruci za nedostato¢né alebo chybné pracovné
vysledky.

Prevadzkovanie alebo skladovanie zariadenia mimo uvedenej oblasti je po-
vazované za pouzitie, ktoré nie je v sulade s uréenim. Za takto vzniknuté Skody
vyrobca nerudi.

Teplotny rozsah okolitého vzduchu:
- Priprevadzkovani: -10 °C az + 40 °C (14 °F az 104 °F)
- Pripreprave a skladovani: -20 °C az +55 °C (-4 °F az 131 °F)

Relativna vlhkost vzduchu:
- do 50 % pri 40 °C (104 °F)
- do90 % pri20 °C (68 °F)

Okolity vzduch: bez prachu, kyselin, korozivnych plynov alebo latok atd.
Nadmorska vygka: do 2 000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Prevadzkovatel sa zavazuje na zariadeni nechat pracovat iba osoby, ktoré

- su oboznamené so zakladnymi predpismi o pracovnej bezpecnosti a o
predchadzani Urazom a su zau¢ené do manipulacie so zariadenim,

- siprecitali a porozumeli tomuto navodu na obsluhu, predovsetkym kapitole
~Bezpe&nostné predpisy” a potvrdili to svojim podpisom,

- suvySkolené v sulade s poziadavkami na pracovné vysledky.

Bezpeénostnu informovanost personalu treba v pravidelnych intervaloch kontro-
lovat.

V&etky osoby, ktoré su poverené prdcami na zariadeni, sa pred zacgiatkom prace

zavéazuju

- dodrziavat zakladné predpisy pre bezpeénost pri praci a predchadzanie ura-
zom,

- precitat si tento navod na obsluhu, predovsetkym kapitolu ,,Bezpeénostné
predpisy”, a svojim podpisom potvrdit, Ze jej porozumeli a ze ju budu dodrzia-
vat.




Sietova pripojka

Vlastna ochrana
a ochrana
dalsich os6b

Pred opustenim pracoviska zabezpecte, aby aj po¢as nepritomnosti nemohlo
doché&dzat k Ziadnym personalnym a materidlnym Skodédm.

Zariadenia s vysokym vykonom mo&zu svojim prudovym odberom ovplyviovat kva-
litu energie v sieti.

Niektorych zariadeni sa to mdze dotykat vo forme:

- obmedzenia pripojenia,

- poziadaviek suvisiacich s maximalnou dovolenou impedanciou siete ",

- poziadaviek suvisiacich s minimalnym pozadovanym skratovym vykonom ",

K Vzdy v mieste pripojenia k verejnej sieti.
Pozri Technickeé udaje.

V tomto pripade sa prevadzkovatel alebo pouzivatel zariadenia musi uistit, &i sa
zariadenie méze pripojit. Podla potreby je ziaduce sa poradit s energetickym roz-
vodnym podnikom.

sDOLEZITE UPOZORNENIE! Dbajte na bezpe&né uzemnenie sietovej pripojky!

Pri zaobchadzani so zariadenim sa vystavujete po¢etnym ohrozeniam, ako na-

priklad:

- Uletiskier, poletujuce horuce Castice kovoy,

- Ziarenie elektrického obluka poskodzujuce zrak a pokozku,

- 8kodlivé elektromagneticke polia, ktoré pre nositelov kardiostimulatorov zna-
menaju ohrozenie Zivota,

- elektrické nebezpecenstvo spbsobené sietovym a zvaracim pradom,

- zvy8ené zatazenie hlukom,

- Skodlivy dym a plyny zo zvéarania.

Pri zaobchadzani so zariadenim pouzite vhodné ochranné oble¢enie. Ochranné
oblec¢enie musi mat nasledujuce vlastnosti:

- tazko zapalnég,

- izolujuce a suché,

- pokryvajuce celé telo, neposkodené a v dobrom stave,

- zahrna ochrannu prilbu a

- nohavice bez manziet.

Za sucast ochranného odevu sa, okrem iného, povazuje:

- Ochrana o¢i a tvare ochrannym §titom s predpisovou filtraénou vlozkou pred
ultrafialovym ziarenim, horuc¢avou a uletom iskier.

- Ochranné okuliare za ochrannym &titom s bo&nou ochranou spifajtce pred-
pisy.

- Noste pevnu obuv izolujucu aj pri zvySenej vlhkosti.

- Chrante si ruky vhodnymi ochrannymi rukavicami (elektricky i tepelne izo-
lujuce).

- Pouzivajte ochranu sluchu na znizenie zataZzenia hlukom a na ochranu pred
Zraneniami.

Osoby, predovSetkym deti, drzte v dostato¢nej vzdialenosti od zariadeni

v prevadzke a od zvéaracieho procesu. Ak sa v8ak predsa v blizkosti nachadzaju

osoby:

- poucte ich o véetkych nebezpecenstvach (nebezpetenstvo oslepnutia vply-
vom elektrického obluka, nebezpeenstvo poranenia uletom iskier, zdraviu
Skodlivy dym zo zvérania, zatazenie hlukom, mozné ohrozenie spbsobené
sietovym alebo zvaracim prudom...),

- poskytnite im vhodné ochranné prostriedky

- alebo postavte vhodné ochranné steny ¢i zavesy.



Nebezpecéenstvo Dym vznikajuci pri zvarani obsahuje plyny a pary §kodlivé zdraviu.

sposobené skod-
livymi plynmi Dym zo zvérania obsahuje latky, ktoré podla Monografie 118 Medzinarodnej

a parami agentury pre vyskum rakoviny spésobuju rakovinu.

Vyuzivajte bodové odsavanie a odsavanie miestnosti.
Ak je to mozné, pouzivajte zvaracie horaky s integrovanym odsavacim zariadenim.

Hlavu drzte mimo zény tvorby dymu zo zvarania a plynov.

Vznikajuci dym, ako aj S§kodlivé plyny
- nevdychujte,
- odsavajte ich z pracovnej oblasti vhodnymi prostriedkami.

Postarajte sa o dostatocny privod Eerstvého vzduchu. Uistite sa, Zze sa vzdy do-
drzuje miera dodavania vzduchu najmenej 20 m®/hodinu.

Pri nedostato¢nom vetrani pouzivajte zvaraciu kuklu s privodom vzduchu.

Ak si nie ste isti, ¢i je odsavaci vykon dostato&ny, porovnajte namerané hodnoty
Skodlivych emisii s pripustnymi medznymi hodnotami.

Za mieru §kodlivosti dymu zo zvéarania su okrem inych zodpovedné aj tieto kom-
ponenty:

- kovy pouzité na zvarenec,

- elektrédy,

- povlakovanie,

- Cisti¢e, odmastovale a podobné prostriedky,

- pouzity zvéraci proces.

Zohladnujte preto prislusné technické listy o materialovej bezpecnosti a Udaje
vyrobcu o uvedenych komponentoch.

Odporucania v pripadoch oziarenia, opatrenia v ramci riadenia rizik a na identi-
fikdciu pracovnych podmienok najdete na webovej strdnke Eurdpskej asociacie
pre zvaranie (European Welding Association) v sekcii Zdravie a bezpecnost (He-
alth & Safety) (https://european-welding.org)

V blizkosti elektrického obluka sa nesmu vyskytovat horlavé pary (napr. vypary
z rozpustadiel).

Ak sa nezvara, treba zatvorit ventil flaSe s ochrannym plynom alebo hlavny privod
plynu.

Nebezpeéenstvo  Ulet iskier moze vyvolat poziare a explozie.

v désledku uletu
iskier Nikdy nezvérajte v blizkosti horlavych materialov.

Horlavé materialy musia byt od elektrického obluka vzdialené minimalne 11 met-
rov (36 ft. 1.07 in.) alebo musia byt prikryté kontrolnym krytovanim.

Treba mat pripravené vhodné odsku$ané hasiace pristroje.

Iskry a horuce Castice kovov sa mdzu aj cez malé Skary a otvory dostat do oko-
litych priestorov. Zabezpecte zodpovedajuce opatrenia, aby napriek tomu nevzni-
kalo Ziadne riziko poraneni a poziarov.

Nezvérajte v oblastiach ohrozenych poziarmi a vybuchmi a na uzavretych
zasobnikoch, sudoch alebo potrubiach, ak tieto nie su riadne pripravené podla
zodpovedajucich narodnych a medzinarodnych noriem.



https://european-welding.org

Nebezpecéenstva
sposobené
sietovym

a zvaracim
pradom

Na niddobéch, v ktorych su/boli skladované plyny, paliva, mineralne oleje a podob-
ne, sa nesmie zvarat. S ohladom na ich zvy$ky existuje nebezpe&enstvo explozie.

Zasiahnutie elektrickym pridom je v zasade zivotunebezpecné a mbze byt smr-
telné.

Nedotykajte sa &asti pod napatim vnutri zariadenia ani mimo neho.

Pri zvarani MIG/MAG a TIG je pod napétim aj zvaraci drét, cievka drétu, posuvové
kladky, ako aj Castice kovov, ktoreé su v kontakte so zvaracim drétom.

Podéavac¢ drbétu vzdy postavte na dostatocne izolovany podklad alebo pouzite
vhodné izolujuce uchytenie podavaca drotu.

Postarajte sa o vhodnu vlastnu ochranu a ochranu dalSich oséb prostrednictvom
suchej podlozky alebo krytu, dostato¢ne izolujucich vo¢&i zemniacemu potencialu
alebo potencialu kostry. Tato podlozka alebo kryt musia Uplne pokryvat celu ob-
last medzi telom a zemniacim potencidlom alebo potencidlom kostry.

VSetky kable a vodi¢e musia byt pevné, neposkodené, zaizolované a dostatocne
dimenzované. Uvolnené spojenia, privarené, poskodené alebo poddimenzované
kadble a vodice ihned vymente.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte prudové spojenia prostrednictvom uchopenia
ohladne pevného ulozenia.

Pri pradovych kabloch s bajonetovou zastrékou prudovy kabel pretodte min.

0 180° okolo pozdiznej osi a predpnite ho.

Kable ani vodi¢e neovijajte okolo tela ani Casti tela.

Elektrodu (tyGovu elektrodu, volframovu elektrédu, zvaraci drét...):
- nikdy kvéli ochladeniu neponarajte do kvapalin,
- nikdy sa jej nedotykajte pri zapnutom zvaracom systéme.

Medzi elektrodami dvojice zvaracich systémov sa mbdze napriklad vyskytovat
dvojnasobné napétie chodu naprazdno jedného zvaracieho systému. Pri sudas-
nom dotyku potencialov oboch elektrod existuje podla okolnosti nebezpecenstvo
ohrozenia zivota.

Sietovy kadbel nechajte pravidelne odbornym elektrikdrom prekontrolovat ohlad-
ne funkénej spbdsobilosti ochranného vodica.

Zariadenia triedy ochrany I vyZzaduju pre spravnu prevddzku siet s ochrannym vo-
di¢om a zasuvkovy systém s kontaktom pre ochranny vodig.

Prevadzka zariadenia na sieti bez ochranného vodica a na zasuvke bez kontaktu
pre ochranny vodi¢ je povolena iba vtedy, ak su dodrzané vSetky ndrodné predpisy
o ochrane elektrickym oddelenim.

V opa&nom pripade sa to povazuje za hrubu nedbanlivost. Za takto vzniknuté
Skody vyrobca nerudi.

Ak je to potrebné, vhodnymi prostriedkami sa postarajte o dostato€né uzemnenie
zvarenca.

Vypnite nepouzivané zariadenia.

Pri pracach vo vacsej vyske noste bezpecnostny postroj na zaistenie proti padu.

Pred pracami na zariadeni treba toto zariadenie vypnut a vytiahnut sietovu
zastréku.

Zariadenie prostrednictvom zretelne Citatelného a zrozumitelného vystrazného
Stitka zaistite proti zasunutiu sietovej zastrcky a proti opatovnému zapnutiu.




Bludivé zvaracie
prady

Klasifikacia za-
riadeni podla
EMK

Opatrenia v ob-
lasti elektromag-
netickej kompa-
tibility

10

Po otvoreni zariadenia:
- vybite v8etky kon§truk&né diely, ktoré uchovavaju elektrické naboje,
- sauistite, Zze ziadnymi komponentmi zariadenia neprechadza prud.

Ak suU potrebné prace na Castiach pod napatim, zavolajte si na pomoc druhu oso-
bu, ktora v¢as vypne hlavny spinac.

Ak sa dalej uvadzané upozornenia nereSpektuju, je mozny vznik bludivych
zvéaracich prudov, ktoré mézu zapricinit:

- nebezpeéenstvo poziaru,

- prehriatie kon&trukénych dielov, ktoré su spojené so zvarencom,

- porusenie ochrannych vodicov,

poskodenie zariadenia a inych elektrickych zariadeni.

Postarajte sa o pevné spojenie pripojovacej svorky na zvarenci s tymto zvaren-
com.

Pripojovaciu svorku na zvarenci pripevnite €o mozno najblizSie k zvaranému mies-
tu.

Zostavte zariadenie s dostato¢nou izolaciou proti elektricky vodivému prostrediu,
napriklad s izolaciou proti vodivej podlahe alebo vodivym podstavcom.

Pri pouziti prddovych rozvadzacov, dvojhlavovych uchyteni atd. dbajte na nasle-
dujuce pokyny: Aj elektroda nepouzitého zvaracieho horadka/drziaka elektrody je
pod napatim. Postarajte sa o dostatoénu izolaciu ulozenia nepouzivaného zvéra-
cieho horaka/drziaka elektrody.

Pri automatickych aplikadciach MIG/MAG drdtovu elektrodu prevedte iba izolova-
ne z nadoby so zvaracim drdétom, z velkokapacitnej cievky alebo z cievky drétu
k podavacu drétu.

Zariadenia emisnej triedy A:

- suurcené len na pouzitie v priemyselnom prostredi,

- vinom prostredi m&zu spésobovat ruSenie po vedeni a vyzarovanie v zavislos-
ti od vykonu.

Zariadenia emisnej triedy B:

- spliaju poziadavky na emisie pre obytné a priemyselné prostredie. Plati to aj
pre obytné prostredie, v ktorom sa napéjanie energiou zabezpecuje z verejnej
nizkonapatovej siete.

Klasifikacia zaradeni EMK podla typového §titka alebo technickych udajov.

V osobitnych pripadoch mébze napriek dodrziavaniu normalizovanych medznych
hodndét emisii dochadzat k negativhemu ovplyviiovaniu prostredia danej aplikacie
(ak sa napriklad na mieste in§talacie nachadzaju citlivé zariadenia alebo ak sa
miesto inStalacie nachadza v blizkosti radiového alebo televizneho prijimaca).

V takom pripade je prevadzkovatel povinny prijat primerané opatrenia na od-
stréanenie rusenia.




Opatrenia v elek-
tromagnetickych
poliach

Mimoriadne ne-
bezpeéné miesta

Odolnost proti ruSeniu zariadeni v okoli zariadenia skontrolujte a vyhodnotte

v sulade s narodnymi a medzindrodnymi ustanoveniami. Priklady pre zariadenia
so sklonom K rudeniu, ktoré mézu byt ovplyvnené zariadenim:

- bezpecnostné zariadenia,

- sietove a signalové kable a kdble na prenos dat,

- zariadenia na elektronickeé spracovanie Udajov a telekomunikaéné zariadenia,
- zariadenia na meranie a kalibréaciu.

Podporné opatrenia na zabranenie problémom s elektromagnetickou kompatibili-
tou:
1. Sietové napajanie
- Privyskyte elektromagnetickych poruch aj napriek sietovému pripojeniu,
ktoré je v suilade s predpismi, zavedte dodato¢né opatrenia (napriklad
pouzite vhodny sietovy filter).
2. Zvaracie kable
- zachovajte ich ¢o mozno najkratSie,
- nechajte ich prebiehat uloZené tesne pri sebe (aj kvoli zabraneniu
problémom s elektromagnetickymi polami),
- ulozte ich v dostato¢nej vzdialenosti od inych vodicov.
3. Vyrovnanie potencialov
4. Uzemnenie zvarenca
- Akje to potrebné, vytvorte uzemnovacie spojenie cez vhodné kon-
denzatory.
5. Odtienenie, ak je to potrebné
- Odtiente ostatné zariadenia v okoli.
- Odtiente celu zvaraciu instalaciu.

Elektromagnetické polia mbézu spbsobit poSkodenie zdravia, ktoré este nie je

zname:

- UcCinky na zdravie okolitych osdb, napriklad nositelov kardiostimulatorov
a pomodcok pre nedoslychavych,

- osoby s kardiostimulatorom sa musia poradit so svojim lekdrom prv, nez sa
budu zdrziavat v bezprostrednej blizkosti tohto zariadenia a zvaracieho pro-
cesu,

-z bezpe€nostnych dbévodov treba udrziavat podla moznosti ¢o najvacsie od-
stupy medzi zvaracimi kablami a hlavou/trupom zvaraca,

- zvéracie kable a hadicové vedenia nenosit prevesené cez plece ani ovinuté
okolo tela a Casti tela.

Nepriblizujte sa rukami, vlasmi, kusmi odevu ani nastrojmi k pohyblivym ¢astiam,
akymi su napr.:

- ventilatory

- ozubené kolesa

- kladky

- hriadele

- cievky drbtu a zvéaracie droty

Nesiahajte do oté4cajucich sa ozubenych kolies pohonu drbtu ani do ot4cajucich
sa hnacich ¢asti.

Kryty a bo¢né Casti sa smu otvarat/odstranovat iba pri vykonavani udrzbovych
a opravarenskych préc.

Pocas prevéddzky

- Uistite sa, Ze su v8etky kryty zatvorené a vSetky bo¢né diely riadne namonto-
vané.

- V8etky kryty a v8etky bo¢né diely nechéavajte zatvorené.
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Vystup zvaracieho drétu zo zvédracieho hordka sp6sobuje vysoke riziko poraneni
(prepichnutie ruky, poranenie tvare a odi...).

Preto drzte zvaraci horak dalej od tela (systémy s podavacom drétu) a pouzivajte
vhodné ochranné okuliare.

Pocas zvarania ani po fom sa zvarenca nedotykajte — nebezpecenstvo popalenia.

Z chladnucich zvarencov méze odpadavat troska. Preto aj pri dodato&nych
pracach na zvarencoch noste predpisané ochranné vybavenie a postarajte sa
o dostato€nu ochranu inych oséb.

Zvaracie horaky a iné komponenty vybavenia s vysokou prevadzkovou teplotou
nechajte ochladit prv, nez sa na nich bude pracovat.

V priestoroch, v ktorych hrozi poziar &i vybuch, platia mimoriadne predpisy
— dodrzujte prislu§né ndrodné a medzinarodné nariadenia.

Zvara¢ky na prace v priestoroch so zvy$enym elektrickym nebezpeéenstvom (na-
priklad kotol) musia byt oznaené znakom (Safety). Zvaracka sa v8ak v takychto
priestoroch nesmie nachadzat.

Nebezpelenstvo obarenia uniknutym chladiacim médiom. Pred nasunutim pripo-
jok na privod alebo spatny odtok chladiaceho média treba chladiace zariadenie
vypnut.

Pri manipulacii s chladiacim médiom dodrziavajte udaje karty bezpecnostnych
udajov chladiaceho média. Kartu bezpecnostnych udajov chladiaceho média do-
stanete vo svojom servisnom stredisku alebo ziskate prostrednictvom interneto-
vej stranky vyrobcu.

Pri prenésani zariadeni Zeriavom pouzivajte iba vhodné prostriedky na uchytenie
bremena od vyrobcu.
- Retaze alebo land zaveste na vSetky zdvesné body vhodného prostriedku
na uchytenie bremena.
- Retaze alebo land musia byt polohované s o mozno najmensim uhlom
vzhladom na zvislicu.
- Odstrante plynovu fladu a podava¢ drotu (zariadenia MIG/MAG a TIG).

Pri zaveseni podavaca drbétu na Zeriav poCas zvarania pouzite vzdy vhodné izo-
lujuce zavesenie podavaca drotu (zariadenia MIG/MAG a TIG).

Zvaranie pocas prepravy zeriavom je povolené len vtedy, ak je to jasne uvedené v
pouziti podla urcenia.

Je potrebné skontrolovat vSetky viazacie prostriedky (popruhy, spony, retaze, ...),
ktoré sa pouzivaju v suvislosti so zariadenim alebo jeho komponentmi (napr. pre
mechanické poskodenia, kordzie alebo zmeny spdsobené poveternostnymi vplyv-
mi).

Interval a rozsah kontroly musia zodpovedat minimalne platnym narodnym
normam a smerniciam.

Pri pouziti adaptéra na pripojenie ochranného plynu hrozi nebezpe&enstvo ne-
spozorovaného uUniku bezfarebného ochranného plynu bez zapachu. Zavit
adaptéra zo strany zariadenia na pripojenie ochranného plynu treba

pred montazou utesnit pomocou vhodnej teflonovej pasky.



Poziadavky na
ochranny plyn

Nebezpeéenstvo
vychadzajuce z
flias s
ochrannym ply-
nom

Nebezpeéenstvo
v désledku uni-
kajuceho
ochranného ply-
nu

Najma v okruznych vedeniach mé&ze znedisteny inertny plyn spdsobovat po§kode-
nie zariadenia a viest k zniZzeniu kvality zvarania.

VyzZaduje sa splnenie nasledujucich §pecifikacii tykajucich sa kvality ochranného
plynu:

- velkost ¢astic pevnych latok < 40 um,

- tlakovy rosny bod < -20 °C,

- max. obsah oleja < 25 mg/m?®.

V pripade potreby treba pouzit filtre!

Flase s ochrannym plynom obsahuju plyn pod tlakom a pri poSkodeni mézu ex-
plodovat. Kedze tieto flaSe s ochrannym plynom su suc¢astou zvéaracieho vybave-
nia, musi sa s nimi narabat velmi opatrne.

FlaSe so stlatenym ochrannym plynom chréante pred priliSnou horu¢avou, mecha-
nickymi nadrazmi, troskou, otvorenym plamenom, iskrami a elektrickymi oblukmi.

Flase s ochrannym plynom namontujte do zvislej polohy a upevnite podla navodu,
aby sa nemohli prevréatit.

FlaSe s ochrannym plynom neuchovavajte v blizkosti zvaracich ani inych elek-
trickych prudovych obvodov.

Zvéraci horak nikdy neveS$ajte na flaSu s ochrannym plynom.

FlaSe s ochrannym plynom sa nikdy nedotykajte elektrodou.

Nebezpecenstvo expldzie, nikdy nezvarajte na flasi s ochrannym plynom pod tla-
kom.

Vzdy pouzite iba vhodné flase s ochrannym plynom pre prislusné pouzitie a k nim
sa hodiace prislu$enstvo (regulator, hadice a armatury...). FlaSe s ochrannym ply-
nom a prisluSenstvo pouzivajte iba ak su v dobrom stave.

Pri otvarani ventilu flase s ochrannym plynom odvratte tvar od vyvodu.

Ak sa nezvara, treba zatvorit ventil flaSe s ochrannym plynom.

Na ventile nepripojenej flaSe s ochrannym plynom nechavajte kryt.

Postupujte podla udajov vyrobcu, ako aj zodpovedajucich narodnych a me-
dzindrodnych ustanoveni pre flaSe s ochrannym plynom a €asti prisluSenstva.

Nebezpedenstvo zadusenia nekontrolovane unikajucim ochrannym plynom

Ochranny plyn je bez farby a bez zapachu a méze pri Uniku potlacit kyslik v okoli-

tom vzduchu.

- Postarajte sa o dostato¢ny prisun Cerstvého vzduchu — miera prevzduSnenia
minimalne 20 m*/hodinu.

- Dodrziavajte bezpe&nostné a udrzbové pokyny flase s ochrannym plynom
alebo hlavného zasobovania plynom.

- Ak sa nezvara, treba zatvorit ventil flaSe s ochrannym plynom alebo hlavné
zasobovanie plynom.

- Fladu s ochrannym plynom alebo hlavné zdsobovanie plynom skontrolujte
pred kazdym uvedenim do prevadzky ohladne nekontrolovaného uniku plynu.
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Bezpeénostné
opatrenia

na mieste na-
inStalovania a pri
preprave

Bezpecénostné
opatrenia

Vv normalnej
prevadzke
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Padajuce zariadenie mbze znamenat nebezpecenstvo ohrozenia Zivota! Zariade-
nie stabilne postavte na rovny pevny poklad.
- Pripustny uhol sklonu je maximalne 10°.

V priestoroch s nebezpecenstvom poziaru a vybuchu platia Specidlne predpisy.
- Dodrziavajte prislusné narodné a medzinarodné predpisy.

Na zdklade vnutropodnikovych pokynov a kontrol zabezpedte, aby bolo okolie
pracoviska vzdy Cisté a prehladné.

Zariadenie postavte a prevadzkujte iba podla podmienok pre stupen krytia, ktory
je uvedeny na vykonovom S§titku.

Po postaveni zariadenia zabezpedte volny priestor dookola 0,5 m (1 ft. 7.69 in.),
aby chladiaci vzduch mohol neruSene vstupovat a vystupovat.

Pri preprave zariadenia sa postarajte o to, aby sa dodrzali platné narodné a regi-
onalne smernice a predpisy na prevenciu Urazov. Plati to §pecidlne pre smernice
tykajuce sa ohrozenia pri transporte a preprave.

Nezdvihajte ani neprepravujte Ziadne aktivne zariadenia. Pred prepravou &i
dvihanim zariadenia vypnite a odpojte od elektrickej sietel

Pred kazdou prepravou zvaracieho systému (napr. s pojazdovym vozikom, chla-
diacim zariadenim, prudovym zdrojom a podavacom drotu) vypustite véetko chla-
diace médium a demontujte nasledujuce komponenty:

- podavag drotu,

- cievku drétu,

- flaSu s ochrannym plynom.

Pred uvedenim do prevadzky a po preprave sa musi bezpodmiene&ne vykonat vi-
zuéalna kontrola zariadenia ohladne pripadnych poSkodeni. Eventualne poskode-
nia musi pred uvedenim do prevadzky opravit vySkoleny servisny personal.

Zariadenie prevadzkujte iba vtedy, ak su plne funkéné vSetky bezpecnostné zaria-
denia. Ak nie su bezpeCnostné zariadenia plne funk&éné, vznika nebezpecenstvo:

- ohrozenia zivota a zdravia operatora alebo tretej osoby,

- pre zariadenie a iné vecné hodnoty prevadzkovatela,

- znemoznenia efektivnej prace s tymto zariadenim.

Bezpecnostné zariadenia, ktoré nie su plne funkéné, je potrebné pred zapnutim
zariadenia opravit.

Bezpednostné zariadenia nikdy neobchadzajte ani nevyradujte z prevadzky.

Pred zapnutim zariadenia zabezpecte, ze nikomu nehrozi nebezpecenstvo.

Minimalne raz za tyzden skontrolujte, ¢i sa na zariadeni nevyskytuju zvonku roz-
poznatelné Skody a skontrolujte funkénost bezpecnostnych zariadeni.

FlaSu s ochrannym plynom vzdy dobre upevnite, pricom pred prenaSanim zeria-
vom sa musi najprv zlozit.

Na zaklade vlastnosti (elektricka vodivost, ochrana proti mrazu, kompatibilita
s materialmi, horlavost...) je pre pouzitie v nasich zariadeniach vhodné iba ori-
ginalne chladiace médium od vyrobcu.

Pouzivajte iba vhodné originadlne chladiace médium od vyrobcu.

Originalne chladiace médium od vyrobcu nemiesajte s inymi chladiacimi médiami.

K chladiacim zariadeniam pripajajte len systémové komponenty od vyrobcu.



Uvedenie

do prevadzky,
udrzba a re-
novacia

Bezpeénostno-
technicka kon-
trola

Likvidacia

Ak pri pouZziti inych systémovych komponentov alebo inych chladiacich médii
dbjde k poskodeniam, vyrobca za ne neruci a vSetky zaru¢né naroky zanikaju.

Meédium Cooling Liquid FCL 10/20 nie je zapalné. Chladiace médium zalozené na
etanole je za urcitych predpokladov zapalné. Chladiace médium prepravujte iba
v uzatvorenych originadlnych nddobéach a neuchovavajte ho v blizkosti zapalnych
zdrojov.

Opotrebované chladiace médium riadne zlikvidujte podla poziadaviek nadrodnych
a medzinarodnych predpisov. Kartu bezpe&nostnych udajov chladiaceho média
dostanete vo svojom servisnom stredisku alebo ziskate prostrednictvom interne-
tovej stranky vyrobcu.

Po ochladeni zariadenia treba vzdy pred zacCiatkom zvarania prekontrolovat stav
chladiaceho média.

Pri dieloch z inych zdrojov nie je zaru¢ené, ze boli skonstruované a vyrobené pri-

merane danému namahaniu a bezpecnosti.

- Pouzivajte iba originalne nahradné diely a spotrebné diely (plati tiez pre nor-
malizované diely).

- Bez povolenia vyrobcu nevykonavajte na zariadeni ziadne zmeny, osaddzania
ani prestavby.

- Ihned vymernte konstrukéné diely, ktoré nie su v bezchybnom stave.

- Pri objednavke uvadzajte presny nazov a registracné ¢islo podla zoznamu
nahradnych dielov, ako aj vyrobné ¢&islo svojho zariadenia.

Skrutky krytu predstavuju spojenie ochranného vodi¢a pre uzemnenie dielov kry-
tu.

Vzdy pouzivajte originalne skrutky krytu v prislusnom podéte s uvedenym utaho-
vacim momentom.

Vyrobca odporuca nechat vykonat bezpe&nostno-technicku kontrolu zariadenia
najmenej kazdych 12 mesiacov.

V priebehu toho istého intervalu 12 mesiacov odporuca vyrobca kalibraciu
zvaracich systémov.

Odporuca sa, aby povereny elektrikar vykonal bezpe&nostno-technicku kontrolu:
- pozmene,

- po vstavbéach alebo prestavbéach,

- po oprave, oSetreni a udrzbe,

- minimalne kazdych 12 mesiacov.

V ramci bezpe&nostno-technickej kontroly sa riadte prislusnymi ndrodnymi a me-
dzindrodnymi normami a smernicami.

BlizSie informacie o bezpe&nostno-technickej kontrole a kalibracii ziskate vo
vaSom servisnom stredisku. Toto pracovisko vdm na poziadanie poskytne aj po-
trebné podklady.

Staré elektrické pristroje a elektronika sa musia zbierat oddelene a recyklovat
ekologickym spdsobom v sulade s eurdpskou smernicou a vnutrostatnymi pravny-
mi predpismi. Pouzité zariadenia odovzdajte predajcovi alebo do miestneho, auto-
rizovaného zberného a likvidaéného systému. Odborna likvidacia starého zariade-
nia vyzaduje trvalo udrzatelné opatovné vyuzivanie zdrojov a zabraruje ne-
gativnemu vplyvu na zdravie a zivotné prostredie.
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Oznacenie bez-
pecénosti

Bezpecénost tuda-
jov

Autorské prava
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Obalové materialy

- zbierajte oddelene,

- dodrziavajte lokalne platné predpisy,
- zmenSite objem karténu.

Zariadenia s oznadenim CE splinaju zakladné poziadavky smernice pre nizke
napatia a elektromagnetickl kompatibilitu (napriklad relevantné normy pre
vyrobky z radu noriem EN 60 974).

Spoloc¢nost Fronius International GmbH vyhlasuje, ze zariadenie zodpoveda
smernici 2014/53/EU. Uplny text prehlédsenia EU o zhode je k dispozicii na nasle-
dujucej internetovej adrese: http://www.fronius.com

Zariadenia oznagené kontrolnym znakom CSA splinaju poziadavky relevantnych
noriem pre Kanadu a USA.

Pokial ide o bezpe&nost udajov, pouzivatel je zodpovedny za:
- zalohovanie zmien udajov oproti vyrobnym nastaveniam,
- ukladanie a uchovavanie osobnych nastaveni.

Autorskeé prava na tento navod na obsluhu zostavaju u vyrobcu.

Text a obrazky zodpovedaju technickému stavu v Case tlage, zmeny vyhradené.
Za navrhy na zlepS$enie a upozornenia na pripadné nezrovnalosti v nadvode na ob-
sluhu budeme vdaéni.



Vseobechné informacie
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VSeobeché informacie

Koncepcia zaria-
denia

Vystrazné upo-
zornenia na za-
riadeni

WF 25i Case D200

UPOZORNENIE!

Podéavag drétu WF 25i Case D200 / WF
25i Case D300 je umiestneny v Uplne
zatvorenom plastovom kufriku a je
vhodny pre cievky drétu s max. prieme-
rom 200 mm (7.87 in.) / 300 mm
(11.81in.).

Sériovy Stvorkladkovy pohon zabez-
pecuje dobré vlastnosti pri preprave
drétu. Podavacg drétu sa hodi takisto
pre dlhé hadicové vedenia.

Podavac drotu je vybaveny bezpeénostnymi symbolmi a vykonovym §titkom.
Bezpednostné symboly a vykonovy Stitok nesmu byt odstrdnené ani pretreté
naterom. Bezpednostné symboly varuju pred chybnou obsluhou, z ktorej mézu
vyplynut zavaZzné poranenia osbb a materialne §kody.

1he

4

Fuoh

N
CAK AR

33

L 5
/’@‘ + A =~
A A s
T
‘&ﬂ % % 40,0006,303
@ Part No.:
www.fronius.com Ser.No.:
IEC 60 974-5/-10 CL.A IP 23
Un 60V | In 1.2A
Tl u. 24v|1. o05A

o |1-25 m/min| 40-984 ipm |
O |12 360A/100% 450A/60% 500A/40%

CEE T

Caution:  Parts may be at welding
voltage
Attention: Les piéces peuvent étre

a la tension de soudage
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Uvedené funkcie pouzite az vtedy, ked' si kompletne precitate nasle-

dujuce dokumenty a porozumiete im:

- tento navod na obsluhu,

- vS8etky navody na obsluhu systémovych komponentov, najma bez-
pecnhostné predpisy.

Zvéranie je nebezpeéné. Aby sa praca so zariadenim vykonavala

v sullade s predpismi, musia byt splnené nasledujuce zdkladné pozia-

davky:

- dostato¢na kvalifikacia pre zvaranie,

- vhodné zvéracie vybavenie,

- zdrziavanie sa nezucastnenych osbéb v dostato¢nej vzdialenosti
od podavaca drétu a zvaracieho procesu.

Staré pristroje nelikvidujte s komunalnym odpadom, ale zlikvidujte
ich podla bezpe&nostnych predpisov.

P> >

Nepriblizujte sa rukami, vlasmi, kusmi odevu ani nastrojmi k pohyb-
livym &astiam, akymi napr. su:

- ozubené koles3,

- posuvove kladky,

- cievky drbtu a drbétoveé elektrody.

Nesiahajte do ot4cajucich sa ozubenych kolies pohonu drbétu ani
do otécdajucich sa hnacich Casti.

Kryty a bo¢né €asti sa smu otvarat/odstrafiovat iba pri vykonavani
udrzbovych a opravarenskych prac.

Pocas prevadzkovania

- Zabezpecte, aby boli vSetky kryty zatvorené a aby boli riadne
namontované vsetky bo¢né &asti.

- VSetky kryty a bo¢&né Casti udrziavajte v zatvorenom stave.




Preprava zeria-
vom

Podavac¢ drdtu je mozné prepravovat za rukovat pomocou zeriava.
Maximalna nosnost rukovéate je podla vyhotovenia:

- D200: 15 kg (33.07 Lb)

- D300: 35 kg (77.16 Lb)

/\ NEBEZPECENSTVO!

Padajlice zariadenia mézu spésobovat nebezpecenstvo ohrozenia zivota.

Na prepravu Zeriavom pouzivajte iba vhodné viazacie prostriedky (napriklad
popruh s kruhovou slu¢kou)

Viazacie prostriedky musia byt neposkodené a v bezchybnom stave
Viazacie prostriedky je vzdy potrebné zavesit na oba konce rukovéate — pozri
nasledujucu grafiku

Okrem podéavacda drbétu neprepravujte za rukovat ziadne dalSie bremena

Pocas prepravy neveSajte na podavac drotu

vvy VYV V

Pred prepravou pomocou zeriava:

- Vyvlecte drétovu elektrédu, odstrarite cievku drétu

- Hadicové vedenie zvaracieho horaka a spojovacie hadicové vedenie odpojte
od podéavaca drétu

- Ak su k dispozicii, odpojte pripojky chladiaceho média
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Ovladacie prvky, pripojné miesta
a mechanické komponenty
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Ovladacie prvky, pripojky a mechanické kompo-
nenty — WF 25i Case D200

Bezpecnost /\ NEBEZPEGENSTVO!

Nebezpedéenstvo v dosledku nespravnej obsluhy a nespravne vykonanych prac.

Nasledkom mézu byt vazne poranenia osdb a materialne Skody.

» VsSetky prace a funkcie opisané v tomto dokumente smie vykonavat iba tech-
nicky vySkoleny odborny personal.

» Preditajte si cely dokument tak, aby ste mu porozumeli.

» Preditajte si v8etky bezpecnostné predpisy a dokumentéciu pre pouzivatela k
tomuto zariadeniu a vSetkym systémovym komponentom tak, aby ste im po-
rozumeli.

Predna strana o (1)  Pripojka zvaracieho horaka

podavaca drotu ] na pripojenie zvaracieho horaka
: N (2)  Pripojka privodu chladiaceho
=N 0? média (modra) — opcia
4 @ @ 5 na pripojenie hadice chladiace-
ho média od hadicového vede-
o2m g nia zvaracieho horaka
(3) Pripojka spatného toku chla-
EH—— ) ripoJa sparneno ot
(1) 0 diaceho média (Cervena) —
(€ z (2) opcia

na pripojenie hadice chladiace-
ho média od hadicového vede-
nia zvaracieho horaka
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Podavac drotu
zo strany

—

o

(3) (4) (5) (6)(7) (8)X9) (10) (11) (12) (13)

(1) Pripojka SpeedNet
na pripojenie kabla SpeedNet od spojovacieho hadicového vedenia

(2) (+) — prudova zasuvka s jemnym zavitom
na pripojenie prudového kabla od spojovacieho hadicového vedenia

(3) Pripojka spatného toku chladiaceho média (¢ervend) — opcia
na pripojenie hadice chladiaceho média od spojovacieho hadicoveho ve-
denia

(4) Pripojka ochranného plynu

(5) Pripojka privodu chladiaceho média (modra) — opcia
na pripojenie hadice chladiaceho média od spojovacieho hadicového ve-
denia

(6) Zaslepovaci kryt
pre opciu merac¢a mnozstva plynu

(7)  Zaslepovacikryt
pre opciu

(8) Zaslepovaci kryt
pre opciu

(9)  Zaslepovacikryt
pre opciu

(10) Uchytenie cievky drétu s brzdou
na uchytenie normalizovanych cievok drbtu az do priemeru max.
200 mm (7.87 in.) a hmotnost max. 5 kg (11.02 lb.)

(11) 4-kladkovy pohon

(12) Ochranny kryt 4-kladkového pohonu

(13) Upinacia paka
na nastavenie pritlaku posuvovych kladiek
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Ovladacie prvky, pripojky a mechanické kompo-
nenty WF 25i Case D300

Bezpeénost

Predna strana
podavaca drétu

/\ NEBEZPEGCENSTVO!

Nebezpedéenstvo v dosledku nespravnej obsluhy a nespravne vykonanych prac.

Nasledkom mézu byt vazne poranenia osdb a materialne Skody.

» VsSetky prace a funkcie opisané v tomto dokumente smie vykonavat iba tech-
nicky vySkoleny odborny personal.

» Preditajte si cely dokument tak, aby ste mu porozumeli.

» Preditajte si v8etky bezpecnostné predpisy a dokumentéciu pre pouzivatela k
tomuto zariadeniu a vSetkym systémovym komponentom tak, aby ste im po-
rozumeli.

(1)

()

(1) Pripojka SpeedNet — opcia
na pripojenie opcii (napriklad
dialkového ovladania)

(2) Pripojka zvaracieho horaka
na pripojenie zvaracieho horéka

(3) (+) - pradova zasuvka s bajone-
(3) tovym uzaverom — opcia

na pripojenie drziaka elektrody

(4) Pripojka spatného toku chladiaceho média (¢ervena) — opcia
na pripojenie hadice chladiaceho média od hadicového vedenia zvaracieho
horéaka

(5) Pripojka privodu chladiaceho média (modra) — opcia

na pripojenie hadice chladiaceho média od hadicového vedenia zvaracieho
horaka
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Podavac drotu
zo strany

4 © © @O © ©) (10) (11)(12)

(1)

Pripojka SpeedNet
na pripojenie kabla SpeedNet od spojovacieho hadicového vedenia

(2)

Pripojka spatného toku chladiaceho média (¢ervend) — opcia
na pripojenie hadice chladiaceho média od spojovacieho hadicového ve-
denia

(3)

Pripojka privodu chladiaceho média (modra) — opcia
na pripojenie hadice chladiaceho média od spojovacieho hadicového ve-
denia

(4)

Pripojka ochranného plynu

(5)

(+) — prudova zasuvka s jemnym zavitom
na pripojenie prudového kabla od spojovacieho hadicového vedenia

(6)

Zaslepovaci kryt
pre opciu

(7)

Zaslepovaci kryt
pre opciu

(8)

Zaslepovaci kryt
pre opciu

(9)

Uchytenie cievky drétu s brzdou
na uchytenie normovanych cievok drotu az do priemeru max. 300 mm
(11.81in.) a hmotnost max. 19 kg (41.89 Lb.)

(10)

4-kladkovy pohon

(11)

Ochranny kryt 4-kladkového pohonu

(12)

Upinacia paka
na nastavenie pritlaku posuvovych kladiek
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Volitelné ovladacie panely

Bezpecénost

VsSeobecne

OPT/i WF
ovladaci panel
POT

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpeéenstvo v dosledku nespravnej obsluhy a nespravne vykonanych prac.

Nasledkom mézu byt vazne poranenia os6b a materialne Skody.

» VSetky prace a funkcie opisané v tomto dokumente smie vykonavat iba tech-
nicky vySkoleny odborny personal.

» Precitajte si cely dokument tak, aby ste mu porozumeli.

» Precitajte si vSetky bezpecnostné predpisy a dokumentéciu pre pouzivatela k
tomuto zariadeniu a vS§etkym systémovym komponentom tak, aby ste im po-
rozumeli.

UPOZORNENIE!

Volitelhé ovladacie panely je mozné zakupit pre podavaée drétu WF 25i Ca-
se D200 a WF 25i Case D300.

Vyhotovenie a poloha ovladacich panelov su pri oboch podéavacoch drétov rov-
nake.

/_D\ €. Funkcia

S (1) OPT/i WF ovladaci panel POT
Iy (2) - Nastavenie zvaracieho vyko-
7
(1) .éU 0% nu
(pri synergickom zvarani
=D @7 © MIG/MAG — Standard, Puls,
PMC, LSC)

- Nastavenie rychlosti posuvu

Z drétu
- o; (pri tandardnom ruénom
zvarani MIG/MAG)

C. Funkcia

(3) - Korekcia dizky elektrického oblika

(pri synergickom zvarani MIG/MAG — Standard, Puls, PMC, LSC)
— = kratsia dizka elektrického obluka

0 = neutralna dizka elektrického obluka

+ = dlhsia dizka elektrického obluka

- Nastavenie zvaracieho napatia
(pri tandardnom ru¢nom zvarani MIG/MAG)
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OPT/i WF kon-
trola plynu a za-
vedenia drétu

30

C. Funkcia

(1) OPT/i WF kontrola plynu a zave-
denia drétu

(2) LED prevadzkového stavu
svieti nazeleno, ak je zariadenie
pripravené na prevadzku

(3) Tlaéidlo kontroly plynu

na nastavenie potrebného

mnozstva plynu na redukénom

ventile

- Po stlaceni tlac¢idla kontroly
plynu prudi plyn von po do-
bu 30 sekund. Opatovnym
stladenim sa operacia
predc¢asne ukondi.

Funkcia

Tlacidlo spatného chodu drétu
na vtiahnutie drétovej elektrody dozadu v stave bez plynu a prudu

Pre vtiahnutie drotovej elektrody dozadu su k dispozicii dva varianty:

Variant 1

Vtiahnutie drbétovej elektrody spat s prednastavenou rychlostou

spatného chodu drétu:

- Tlacidlo spatného chodu drétu drzte trvale stlacené.

- Po stlaceni tlacCidla spatného chodu drbtu sa drétova elektroda
vtiahne spat o 1 mm (0.039 in.).

- Po kratkej prestavke podavac¢ drotu vo vtahovani drétovej elektrédy
pokracuje — ak tlac¢idlo spadtného chodu drétu ostane stlacené,
rychlost sa kazdu dal$iu sekundu zvysi 0 10 m/min (393.70 ipm) az
po prednastavenu rychlost spdtného chodu drotu.

Variant 2

Vtiahnutie drétovej elektrody dozadu v krokoch po 1 mm (0.039 in.) —
tlacidlo spadtného chodu drbtu stlacte vzdy na menej ako 1 sekundu
(stlacajte).

UPOZORNENIE!

Drétovu elektrédu nechajte vtiahnut dozadu iba o malu dizku, pretoze
pri spatnom vtahovani sa drotova elektréda nenavija na cievku drétu.

UPOZORNENIE!

Ak sa vyskytuje uzemnovacie spojenie s kontaktnou $pi¢kou pred stlac¢enim
tlacidla spatného chodu drétu, drétova elektroda sa stlacenim tlacidla spatného
chodu drétu vtahuje spat, kym nie je drotova elektréda bez skratu — kazdym
stla¢enim tlagidla, avsak maximalne 10 mm (0.

39in.).

Ak sa drbtova elektréda musi vtiahnut spat dalej, opakovane stlacte tlacidlo
spatného chodu drétu.




p:

Funkcia

(5) Tlaéidlo zavedenia drétu
Zavedenie drbétovej elektrody v stave bez plynu a priudu do hadicového
vedenia zvaracieho horaka.

Pre zavedenie drétu su k dispozicii dva varianty:

Variant 1

Zavedenie drotovej elektrody s prednastavenou rychlostou zavedenia

drbtu:

- Tlacidlo zavedenia drotu drzte trvale stlacené.

- Po stlaceni tlac¢idla zavedenia drotu sa drétova elektrdda zavedie
01 mm (0.039in.).

- Po kratkej prestavke podavac drbétu v zavadzani drétovej elektrody
pokracuje — ak tla¢idlo zavedenia drotu ostane stladené, rychlost
sa kazdu dal8iu sekundu zvysi 0 10 m/min (393.70 ipm) az po pred-
nastavenu rychlost zavedenia drotu.

- Ak drbtové elektroda narazi na uzemnovacie spojenie, preprava
drbétu sa zastavi a drotové elektroda sa opét vtiahne spat o 1 mm
(0.039in.).

Variant 2

Zavedenie drotovej elektrédy v krokoch po 1 mm (0.039 in.) — tlagidlo

zavedenia drotu stlaéte vzdy na menej ako 1 sekundu (stlacajte):

- Ak drbtové elektroda narazi na uzemnovacie spojenie, preprava
drbétu sa zastavi a drotové elektroda sa opét vtiahne spat o 1 mm
(0.039in.).

UPOZORNENIE!

Ak sa vyskytuje uzemnovacie spojenie s kontaktnou Spi¢kou pred stlaéenim
tlac¢idla zavedenia drétu, drotova elektréda sa stlaédenim tladidla zavedenia
drétu vtahuje spat.

Droétova elektroda sa potom vtahuje spat do tej miery, kym bude drétova elek-
tréda bez skratu — pri kazdom stlaceni tla¢idla vSak maximalne o0 10 mm
(0.39in.).

Ak sa po 10 mm (0.39 in.) vtiahnuti drotu vyskytuje nadalej uzemnovacie spojenie
s kontaktnou $pi¢kou, pri opakovanom stlaceni tlagidla zavedenia drétu sa
drotova elektroda opat vtiahne spat o maximalne 10 mm (0.39 in.). Postup sa
opakuje dovtedy, kym sa viac nevyskytuje uzemnovacie spojenie s kontaktnou
Spickou.
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OPT/i WF
ovladaci panel
Standard
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X
o
2
o 2
S | 8 |Funkci
2 Q unkcia
s | 2| 5
2 > )
0 o N
(1) Tla¢idlo vyberu parametrov vlavo
na vyber nasledne uvedenych parametrov.
Pri zvolenom parametri svieti prislusné zobrazenie.
#%7. | Hrubka materialu *)

F1

v mm alebo inch.

Prud *)

Prud v ampéroch.

Pred zaciatkom zvarania sa automaticky ukaze orientac¢na
hodnota, ktora vychadza z naprogramovanych parametrov.
PocCas zvarania sa zobrazuje aktualna skuto¢na hodnota.

Podavag¢ drétu *)
v m/min alebo ipm.

Specialna funkcia

je mozné ju vybrat, ak bol predtym pomocou tlac¢idla zvara-
cieho postupu (5) zvoleny zvaraci postup SP a $pecialny
program LSC alebo PMC.

Sériovo na vyber a nastavenie nasledujucich regula¢nych
parametrov procesu:

- stabilizatora zavaru,

- stabilizatora dizky elektrického obluka.

Hned ako je zvolené F1, oznadi sa na displeji aktualne na-
stavitelny reguladny parameter procesu pomocou Sipky.
Opéatovnym stlagenim tlagidla na vyber parametrov vlavo
(1) je mozné vybrat druhy regulacny parameter procesu.

V zavislosti od konfiguracie, na vyber Specialnych funkcii.

*) = parameter Synergic.

Ak sa zmeni parameter Synergic, automaticky sa na zakla-
de funkcie Synergic nastavia aj vSetky ostatné parametre
Synergic.
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S | 8 |Funkci
o o unkcia
s | 2| 5
2 > )
0 o N
(2) Tla¢idlo vyberu parametrov vpravo

k-

JOB

na vyber nasledne uvedenych parametrov.
Pri zvolenom parametri svieti prislusné zobrazenie.

Korekcia dizky elektrického oblika

na korekciu dizky elektrického obluka.
— ... krat&ia d(Zka elektrického obluka

O ... neutralna di{Zka elektrického oblika
+ ... dlh&ia dizka elektrického obluka

Napatie *)

vo voltoch.

Pred zaciatkom zvarania sa automaticky ukaze orientac¢na
hodnota, ktora vychadza z naprogramovanych parametrov.
PocCas zvarania sa zobrazuje aktualna skuto¢na hodnota.

Korekcia impulzu / dynamiky

na korekciu energie impulzu pri impulznom elektrickom
obluku.

— ... hiz8ia sila uvolnovania kvapiek

O ... neutralna sila uvolfiovania kvapiek

+ ... zvy8ena sila uvolhovania kvapiek

Cislo jobu
(je mozné ho zvolit, ak bol predtym pomocou tlac¢idla
zvaracieho postupu (5) zvoleny zvaraci postup JOB)

na vyber Cisla jobu.

*) = parameter Synergic.

Ak sa zmeni parameter Synergic, automaticky sa na zakla-
de funkcie Synergic nastavia aj vSetky ostatné parametre
Synergic.




Zobrazenie

Funkcia

(3)

. Ovladaci prvok

Nastavovacie koliesko s funkciou otocenia / stlaéenia
- nazmenu parametrov korekcie dizky elektrického
obluka, napéatia, korekcie impulzu / dynamiky,

- navyber &isla jobu.

(4)

Tlacidlo EasyJob
na ulozenie, vyvolanie a vymazavanie EasyJobs.
LED tlac¢idla indikuje, ze bol zvoleny EasyJob.

Princip ¢innosti:

- Stlagenie tlagidla na 3 sekundy = EasyJob sa ulozi
(ulozenie aktualnych nastaveni). Po uloZeni sa rozsvieti
LED tlacidla a na displeji sa zobrazi ,Store".

- Stlagenie tlacidla na 5 sekund = EasyJob sa vymaze.
Po 3 sekundach sa na displeji zobrazi ,Store", po 5 se-
kundach sa na displeji zobrazi ,Clear” a LED tladidla
zhasne.

- Stlagenie tlagidla = vyber zvoleného EasyJob.

(5)

Tlacidlo zvaracieho postupu

na vyber zvaracieho postupu:

- PULS SYNERGIC — impulzné synergické zvaranie
MIG/MAG.

- SYNERGIC — §tandardné synergické zvaranie MIG/
MAG.

- MANUAL — standardné ru¢né zvaranie MIG/MAG.

- JOB — prevadzka Job.

- STICK — zvaranie obalovanou elektrédou.

- 8P (SP = gpecialny program: LSC, PMC, TIG...). - V
z4vislosti od povoleného balika funkcii je mozné zvolit
rézne zvaracie postupy. Stlacenim tlac¢idla sa na disple-
ji po sebe zobrazia vSetky dostupné zvaracie postupy.

(6)

8 2T

$8 4T
MODE

Tlacidlo prevadzkového rezimu
na vyber prevadzkového rezimu:

2-taktny rezim,
4-taktny rezim.

V zavislosti od balika funkcii je mozné zvolit rézne Spe-
cialne prevadzkové rezimy. Stlagenim tlacidla sa na displeji
po sebe zobrazia vSetky dostupné prevadzkové rezimy.

(7)

Nastavovacie koliesko s funkciou otocenia / stlacenia

- nazmenu parametrov ako hrubka materialu, prud,
podavac drbétu a Specidlna funkcia,

- navyber a zmenu parametrov v ponuke Setup.
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Zobrazenie

9 Funkcia
&
0
(8) [Hold | Zobrazenie Hold
Po kazdom konci zvarania sa automaticky zobrazia skutoé¢né hod-
noty (prud, napéatie, podéavac drétu...). Zobrazenie skutoénych
hodnét sa zobrazi zasvietenim zobrazenia HOLD.
(9) L_r Zobrazenie prechodového elektrického obluka
Medzi kratkym elektrickym oblukom a sprchovym elektrickym
oblukom vznika prechodovy elektricky obluk zatazeny rozstrekmi.
Ako upozornenie na tuto oblast svieti zobrazenie prechodového
elektrického obluka.
(10 [SF| | Zobrazenie SFI (Spatter Free Ignition)
) svieti, ak je aktivovana funkcia Spatter Free Ignition.
(11 er Zobrazenie SynchroPuls
) svieti, ak je aktivovana funkcia SynchroPuls.
(12 |VRD | Zobrazenie VRD (Voltage Reduction Device)
) svieti, ak je aktivne znizenie napatia (VRD).
(13 M= Zobrazenie stabilizatora zavaru
) svieti, ak je aktivovana funkcia stabilizatora zavaru.
(14 _iE Zobrazenie stabilizatora dizky svetelného obluka
) svieti, ak je aktivovana funkcia stabilizatora dlzky elektrického

obluka.




InsStalacia a uvedenie do prevadzky
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Pred inStalaciou a uvedenim do prevadzky

Bezpecénost

Pouzitie
podla uréenia

Pokyny na inSta-
lovanie

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpeéenstvo v dosledku nespravnej obsluhy a nespravne vykonanych prac.

Nasledkom moézu byt vazne poranenia osbdb a materialne Skody.

» VSetky prace a funkcie opisané v tomto dokumente smie vykonavat iba tech-
nicky vySkoleny odborny personal.

» Precitajte si cely dokument tak, aby ste mu porozumeli.

» Precitajte si vSetky bezpecnostné predpisy a dokumentéciu pre pouzivatela k
tomuto zariadeniu a vS§etkym systémovym komponentom tak, aby ste im po-
rozumeli.

Zariadenie je uréené vyhradne na prepravu drétu pri zvarani MIG/MAG v spojeni
so systéemovymi komponentmi Fronius.

Kazdé iné pouzitie alebo pouzitie presahujuce tento ramec sa povazuje za nepri-
merané.

Za Skody z toho vyplyvajuce vyrobca neruci.

K pouzitiu podla uréenia patri takisto:

- kompletné precitanie tohto navodu na obsluhu,

- dodrziavanie vSetkych pokynov a bezpecnostnych predpisov uvedenych
v tomto ndvode na obsluhu,

- dodrziavanie in§pek&nych prac a udrzbovych prac.

/\ NEBEZPEGCENSTVO!

Zariadenie moze pri prevrateni alebo pade ohrozit zivot.

VSetky systémové komponenty, podstavné konzoly a pojazdové voziky postavte
na stabilny rovny a pevny podklad. Pri pouziti uchytenia oto€ného ¢apu zabez-
pecte pevné dosadnutie podédvaca drétu na oto€ny €ap uchytenia cez otocny &ap.

Zariadenie je odskuSané podla stupha krytia IP 23, to znamena:

- ochranu pred vniknutim pevnych cudzich telies s priemerom va&sim ako
12,5 mm (0.49 in.),

- ochranu proti striekajucej vode az do uhla 60° od kolmice.

Toto zariadenie sa v zmysle stupna krytia IP 23 mdze nainStalovat a prevadzko-
vat na volnom priestranstve. Je potrebné zabranit bezprostrednému uc¢inku
vlhkosti (napr. v dosledku dazda).
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Pripojenie spojovacieho hadicového vedenia
a zvaracich horakov MIG/MAG

Bezpeénost

VSeobecné in-
formacie

Pripojenie spojo-
vacieho hadi-
cového vedenia
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/\ NEBEZPEGCENSTVO!

Nebezpedéenstvo zasahu elektrickym pridom.

Nasledkom mébzu byt vazne poranenia os6b a materialne §kody.
» Pred zacCiatkom préc vypnite vSetky pouzivané zariadenia a komponenty a od-

pojte ich od elektrickej siete.

» VSetky pouzivané zariadenia a komponenty zaistite proti opatovnému zapnu-

tiu.

» Po otvoreni zariadenia pomocou vhodného meracieho pristroja sa uistite, Ze
elektricky nabité konstrukéné diely (napr. kondenzatory) su vybité.

Posuv drétu je spojeny pomocou balika spojovacich hadic s priddovym zdrojom.

/\ POZOR!

Nebezpedéenstvo poranenia os6b a materialnych §kod v désledku nedosta-

tocénych spojeni.

VSetky kable, vedenia a hadicové vedenia musia byt vzdy pevne pripojeng, ne-
poskodeneé, spravne zaizolované a dostato¢ne nadimenzované.

Iba ak su pripojky chladiaceho
meédia zabudované v podavaci
drotu a pri zvaracom horaku
chladenom vodou
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Pripojenie 1
zvaracich O‘? A POZOR!
horakov v Nebezpecéenstvo poranenia osdb a ma-
MIG/MAG % terialnych $kod v désledku nedosta-
Q o @ 3 toénych spojeni.
° | *, VSetky kable, vedenia a hadicové vede-
4 Vi nia musia byt vzdy pevne pripojené, ne-
[Q/,/ poskodené, spravne zaizolované a do-

- \Q/{/ ® \ stato¢ne nadimenzované.
V) \Q\
©)

Iba ak su pripojky chladiaceho
média zabudované v podavadi
drétu a pri zvaracom horaku
chladenom vodou
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Zasuvanie a vymehna posuvovych kladiek

Bezpecnost /\ NEBEZPEGENSTVO!
Nebezpecéenstvo zasahu elektrickym pridom.
Nasledkom mébzu byt vazne poranenia os6b a materialne Skody.
» Pred zacCiatkom prac vypnite vSetky pouzivané zariadenia a komponenty a od-
pojte ich od elektrickej siete.
» VSetky pouzivané zariadenia a komponenty zaistite proti opatovnému zapnu-
tiu.
» Po otvoreni zariadenia pomocou vhodného meracieho pristroja sa uistite, ze
elektricky nabité kongtrukéné diely (napr. kondenzatory) su vybité.
VSeobecné in- Posuvové kladky nie su pri prvom dodani vlozené v zariadeni.
formacie
Posuvové kladky sa musia prispdsobit zvaranému priemeru drétu, ale aj legovaniu
drétu, aby sa zarucilo optiméalne prepravovanie drotovej elektrody.
UPOZORNENIE!
Nebezpecéenstvo nesiahajlicej posuvovej kladky.
Nasledkom mézu byt nespravne zvaracie vlastnosti.
» Pouzivajte iba posuvové kladky zodpovedajlce prislusnej drétovej elektréde.
Prehlad dostupnych posuvovych kladiek a ich moznosti nasadenia sa nachadza
v zoznamoch ndhradnych dielov.
Nfasademe / /A POZOR!
vymena posu-
vovych kladiek Nebezpeéenstvo zraneni v désledku vyskoéenia drziakov posuvovych kladiek
nahor.
Pri odblokovani paky sa prstami nepriblizujte k priestoru nalavo a napravo
od paky.
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/A POZOR!

Nebezpeéenstvo pomliazdenia vplyvom otvorenych posuvovych kladiek.
Po nasadeni / vymene posuvovych kladiek vzdy namontujte ochranny kryt 4-klad-
kového pohonu.
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Zasuvanie cievky drétu, zasuvanie prstencovej

cievky

Bezpeénost

Nasadenie ciev-
ky droétu: pri za-
riadeni D200
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/\ NEBEZPEGCENSTVO!

Nebezpedéenstvo zasahu elektrickym pridom.

Nasledkom mézu byt vazne poranenia osdb a materialne Skody.

» Pred zacCiatkom préc vypnite vSetky pouzivané zariadenia a komponenty a od-
pojte ich od elektrickej siete.

» VSetky pouzivané zariadenia a komponenty zaistite proti opatovnému zapnu-
tiu.

» Po otvoreni zariadenia pomocou vhodného meracieho pristroja sa uistite, Ze
elektricky nabité konstrukéné diely (napr. kondenzatory) su vybité.

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpedenstvo v ddsledku pruzného Géinku navinutej drotovej elektrédy.

Nasledkom moézu byt vazne poranenia osbb.

» Noste ochranné okuliare.

» Prizasuvani cievky drétu/drétenej cievky treba koniec drotovej elektrody
pevne zadrzat, aby sa zabranilo zraneniam v désledku spétne vystrelenej
drétovej elektrody.

/\ NEBEZPEGCENSTVO!

Nebezpedéenstvo v dosledku padajucej cievky drétu/drotenej cievky.

Néasledkom mbzu byt vdzne poranenia os6b a materialne Skody.

» Zaistite, aby cievka drétu/drétena cievka vratane adaptéra drétenej cievky
bola vzdy pevne ulozena na uchyteni cievky drétu.




Nasadenie ciev- 1
Ky drétu: pri za-
riadeni D300 [e)

Nasadenie
1
drétenej cievky: /\ POZOR!
pri zariadeni Nebezpeéenstvo poraneni oséb a materialnych §kéd v dosledku spadnutia
D300 drbétenej cievky.

Drétenu cievku na dodanom adaptéri na drétené cievky nasadte tak, aby priecky
drétenej cievky lezali vo vnutri vodiacich drazok adaptéra na drétené cievky.
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Zavedenie drotovej elektrody

VsSeobecne

Priprava

46

UPOZORNENIE!

Ak sa na podavaci drotu nenachadza tla¢idlo zavedenia drétu, na zavedenie
drétu pouzite tla¢idlo zavedenia drotu iného systémového komponentu vyrobcu
— napriklad tlaéidlo zavedenia drétu priudového zdroja.

Funkcia tlac¢idla zavedenia drétu je u vSetkych systémovych komponentov vyrob-
cu rovnaka.

UPOZORNENIE!

Blizsie informacie k funkcii tlacdidla zavedenia drotu najdete v popise tlacidla za-
vedenia drotu (éast ,, Volitelné ovladacie panely”, odsek ,,OPT/i WF kontrola ply-
nu a zavedenia drétu”).

/\ POZOR!

Nebezpeéenstvo materialnych §kéd a poranenia os6b sposobené zvaracim
pradom a neumyselnym zapalenim elektrického oblika.

Pred zaliatkom prac odpojte uzemrovacie spojenie medzi zvaracim systémom
a zvarencom.

/\ POZOR!

Nebezpedéenstvo poskodenia zvaracieho horaka v désledku konca drotovej elek-
trédy s ostrymi hranami.
Koniec drbétovej elektrody pred zavedenim dbékladne odihlite.

/\ POZOR!

Nebezpedenstvo poranenia v dosledku pruzného Géinku navinutej drotovej elek-
trédy.

Pri zasuvani drotovej elektréody do 4-kladkového pohonu pevne zadrzte koniec
drétovej elektrody, aby sa zabranilo poraneniam spdsobenym dozadu vy-
strelujucou drétovou elektrédou.




Zavedenie droto-
vej elektrody

/A POZOR!

Nebezpeéenstvo spdsobené zvaracim pridom a neumyselnym zapalenim elek-

trického obluka.

Nasledkom mébzu byt vazne poranenia osob alebo posSkodenia zariadenia.

» Pred zaciatkom prac odpojte uzemnovacie spojenie medzi zvaracim
systémom a zvarencom.

/\ POZOR!

Nebezpecéenstvo spdsobené vystivajucou sa drétovou elektrédou.

Nésledkom mozu byt vdZne poranenia oséb alebo poSkodenia zariadenia.

P Zvaraci hordk drzte tak, aby Spic¢ka zvéracieho horaka ukazovala smerom prec
od tvare a tela.

Pouzivajte vhodné ochranné okuliare.

Zvaraci horak nedrzte nasmerovany proti osobam.

Dbajte na to, aby sa drétova elektroda nedotykala elektricky vodivych ani
uzemnenych ¢asti (napr. skrina atd.).

vvyy

E Hadicové vedenie zvaracieho horaka ulozit priamo

(0]
o=

2 3
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Nastavenie
pritlaku

UPOZORNENIE!

Pritlak nastavte tak, aby sa drétova
elektréda nedeformovala, aby bol v§ak
zaruéeny bezchybny transport droétu.

Pri nastaveni pritlaku si vS§imajte orien-
ta¢né hodnoty na nalepke ochranného
krytu.
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Nastavenie brzdy

VSeobecne

Nastavenie brz-
dy: pri zariadeni
D200

/A POZOR!

Nebezpecéenstvo materialnych §kéd a poranenia os6b sposobené zvaracim
prudom a neumyselnym zapalenim elektrického oblika.

Pred zaciatkom prac odpojte uzemnovacie spojenie medzi zvaracim systémom
a zvarencom.

/\ POZOR!

Nebezpecéenstvo poranenia os6b a materialnych §kéd v dosledku vysuvanej

drotovej elektrody.

Pocas prac:

» zvaraci hordk drzte tak, aby $pi¢ka zvaracieho horaka ukazovala smerom prec
od tvare a tela,

» pouzivajte vhodné ochranné okuliare,
» zvaraci hordk nedrzte nasmerovany proti osobam,
» dbajte na to, aby sa drotové elektroda nedotykala elektricky vodivych
ani uzemnenych ¢asti (napr. skrina atd.).
UPOZORNENLIE!

Po uvolneni tlacidla horaka nesmie cievka drotu dobiehat.
AK je to tento pripad, dodato¢ne nastavte brzdu.
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Nastavenie brz-
dy: pri zariadeni
D300
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Konstrukcia brz-
dy: pri zariadeni
D200

Konstrukcia brz-
dy: pri zariadeni
D300

/\ NEBEZPECENSTVO!

Chybna montaz méze zapric¢init zavazné poranenia os6b a materialne skody.

» Brzdu nerozkladajte.

» Udrzbarske a servisné prace na brzde nechajte vykonat iba vyskolenému od-

bornému personalu.

Brzda je k dispozicii iba kompletna.

Vedla uvedené vyobrazenie sluzi iba na informéaciu!

KLEBER,
GLUE, PVC
COLLE Vv ‘

AR

I5g

)
&

/\ NEBEZPECENSTVO!

Chybna montaz méze zapricinit
zavazné poranenia os6b a materialne
Skody.
» Brzdu nerozkladajte.
» Udrzbarske a servisné prace
na brzde nechajte vykonat iba
vyskolenému odbornému per-
sonalu.

Brzda je k dispozicii iba kompletna.
Vedla uvedené vyobrazenie sluzi iba na
informaciu!
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Uvedenie do prevadzky

Bezpecénost

Predpoklady

VsSeobecne
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/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpeéenstvo v dosledku nespravnej obsluhy a nespravne vykonanych prac.
Nasledkom moézu byt vazne poranenia osbdb a materialne Skody.

>

>
>

V8etky prace a funkcie opisané v tomto dokumente smie vykonavat iba tech-
nicky vySkoleny odborny personal.

Preditajte si cely dokument tak, aby ste mu porozumeli.

Precitajte si vSetky bezpecnostné predpisy a dokumentéciu pre pouzivatela k
tomuto zariadeniu a vS§etkym systémovym komponentom tak, aby ste im po-
rozumeli.

Pred uvedenim podavaca drétu do prevadzky musia byt splnené nasledujice

pre

dpoklady:

podavac drdtu je pomocou spojovacieho hadicového vedenia spojeny

s prudovym zdrojom,

zvéaraci horak je pripojeny na podavac drétu,

posuvoveé kladky su nasadené do podavaca drétu,

cievka drotu / drétena cievka s adaptérom na drétené cievky je nasadena
do podavaca drétu,

je zavedena drdtova elektroda,

je nastaveny pritlak posuvovych kladiek,

je nastavend brzda,

v8etky kryty su zatvorené, si namontované vSetky bo¢né Casti, vSetky
ochranné pripravky su neporusené a nainStalované na preduréené miesto.

Uvedenie podavaca drétu do prevadzky prebehne pri rué¢nych aplikaciach
stlac¢enim tlacidla horédka a pri automatizovanych aplikaciach pro-
strednictvom aktivneho signalu Startu zvarania.



Diagnostika chyb, odstranovanie
chyb, udrzba a likvidacia
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Diagnostika chyb, odstranenie chyb

Bezpecénost

Diagnostika
chyb, odstrane-
nie chyb

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpeéenstvo v dosledku nespravnej obsluhy a nespravne vykonanych prac.

Nasledkom moézu byt vazne poranenia osbdb a materialne Skody.

» VSetky prace a funkcie opisané v tomto dokumente smie vykonavat iba tech-
nicky vySkoleny odborny personal.

» Precitajte si cely dokument tak, aby ste mu porozumeli.

» Precitajte si vSetky bezpecnostné predpisy a dokumentéciu pre pouzivatela k
tomuto zariadeniu a vS§etkym systémovym komponentom tak, aby ste im po-
rozumeli.

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo zasahu elektrickym pridom.

Nasledkom moézu byt vazne poranenia osbéb a materialne Skody.

» Pred zacCiatkom prac vypnite vSetky pouzivané zariadenia a komponenty a od-
pojte ich od elektrickej siete.

» VSetky pouzivané zariadenia a komponenty zaistite proti opatovnému zapnu-
tiu.

» Po otvoreni zariadenia pomocou vhodného meracieho pristroja sa uistite, ze
elektricky nabité kongtrukéné diely (napr. kondenzatory) su vybité.

/\ NEBEZPECGENSTVO!

Nebezpecéenstvo v dosledku hortcich systémovych komponentov a/alebo

prevadzkovych zariadeni.

Nésledkom mdbZzu byt vazne popaleniny alebo zranenia v désledku obarenia.

» Pred zacCiatkom prac nechajte vSetky horuce systémové komponenty a/alebo
prevadzkové zariadenia vychladnut na +25 °C/+77 °F (napr. chladiace
meédium, systémové komponenty chladené vodou, hnaci motor podavaca
drétu, ...).

» Akich nie je moZné nechat vychladnut, noste vhodné ochranné prostriedky
(napr. ziaruvzdorné ochranné rukavice, ochranné okuliare, ...).

Poznadte si vyrobné &islo a konfiguraciu zariadenia a upovedomte servisnu sluzbu
spolu s detailnym opisom chyby, ak:

- savyskytli chyby, ktoré nie su uvedené nizsie,

- uvedené opatrenia na odstranenie chyby neboli uspedné.
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Zvaracka nie je funkéna
Zapnuty sietovy spina¢, zobrazenia nesvietia.

Pricina: PreruSeny sietovy kabel, sietova vidlica nie je zasunuta.

RieSenie: Skontrolujte sietovy kdbel, eventualne zasunte sietovu vidlicu.

Pricina: Chybna sietova zasuvka alebo sietova vidlica.

RieSenie: Vymente chybné &asti.

Pri¢ina: Sietoveé istenie

RieSenie: Vymente sietové istenie.

Pricina: Skrat 24 V napajania pripojky SpeedNet alebo externého senzo-
ra

RieSenie: Odpojte pripojené komponenty.

Po stladeni tla¢idla horaka zariadenie nefunguje
Sietovy spina& zvaracky je zapnuty, zobrazenia svietia.

Pricina: iba pri zvaracich horakoch s externou riadiacou zastrcékou: ria-
diaca zastrcéka nie je zasunuta

RieSenie: zasunte riadiacu zastrc¢ku

Pricina: chybny zvaraci horak alebo ovladacie vedenie zvaracieho horaka

RieSenie: vymernte zvéraci horak

Po stladeni tla¢idla horaka zariadenie nefunguje

Sietovy spinaé prudového zdroja zapnuty, displej na prudovom zdroji je aktivny,
zobrazenia na podavaci drétu nesvietia

Pricina: Spojovacie hadicové vedenie nie je spravne pripojené / je
chybné
Odstranenie: Spojovacie hadicové vedenie spravne pripojte / vymente

Ziaden zvaraci prad
Sietovy spina& zvaracky je zapnuty, zobrazenia svietia.

PriCina: Chybna pripojka uzemnenia
RieSenie: Skontrolujte polaritu pripojky uzemnenia
PriCina: Preru$eny prudovy kabel vo zvaracom horaku.

RieSenie: vymernte zvéraci horak



Ziaden ochranny plyn
V8etky ostatné funkcie su pritomné

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pricina:

Odstranenie:

Pricina:

Odstranenie:

Prazdna plynova flasa
Vymente plynovu flasu

Chybny plynovy redukény ventil
Vymente plynovy redukény ventil

Plynova hadica nie je namontovana alebo je chybna
Namontujte alebo vymernite plynovu hadicu

Chybny zvaraci horak
Vymente zvaraci hordk

Chybny elektromagneticky ventil plynu
Upovedomte servisnu sluzbu

Nepravidelna rychlost drétu

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Brzda je nastavena prili§ silno
Uvolnite brzdu

Otvor kontaktnej §picky je prili§ uzky
Pouzite vhodnu kontaktnu $picku

Chybny bowden drétu vo zvaracom horaku

Bowden drétu prekontrolujte ohladne zalomeni, znecistenia
atd. a pripadne ho vymente

Posuvove kladky nie su vhodné pre pouzitu drdtovu elektrédu
Pouzite vhodné posuvové kladky

Chybny pritlak posuvovych kladiek
Optimalizujte pritlak

Problémy s prepravou drétu
Pri aplikaciach s dlhymi hadicovymi zvazkami.

Pri¢ina:

Odstranenie:

Neodborné ulozenie hadicového balika.

Hadicovy balik pokial mozno polozit priamociaro, zabranit
malym radiom ohnutia.

Zvaraci horak je prili$ zohriaty

Pricina:
RieSenie:

Pri¢ina:

RieSenie:

prili§ slabo nadimenzovany zvaraci horak
reSpektujte zatazovatel a medzné zatazenia

iba vodou chladené zariadenia: prili§ maly prietok chladiaceho
média.

skontrolujte stav chladiaceho média, prietokové mnozstvo chla-
diaceho média, znecistenie chladiaceho média atd. BlizSie in-
formacie su uvedené v navode na obsluhu chladiaceho zariade-
nia
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Zlé zvaracie vlastnosti

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Chybné zvéaracie parametre
Skontrolujte nastavenia

Nevyhovujluce uzemnovacie spojenie
Vytvorte dobry kontakt k zvarencu

Ziadny ochranny plyn, alebo prili§ malo ochranného plynu

Prekontrolujte redukény ventil, plynovu hadicu, elektromagne-
ticky ventil plynu, pripojku ochranného plynu zvaracieho horaka
atd.

Zvéraci horak nie je tesny
Vymerite zvaraci horak

Chybné alebo vybrusena kontaktna $picka
Vymerite kontaktnu §pic¢ku

Chybné legovanie drétu alebo chybny priemer drétu
Prekontrolovat vlozenu drotovu elektrédu

Chybné legovanie drétu alebo chybny priemer drétu
Skontrolujte zvaritelnost zakladného materialu

Ochranny plyn nie je vhodny pre legovanie drétu
Pouzite spravny ochranny plyn




Osetrovanie, udrzba a likvidacia

VSeobecne

Bezpeénost

Pri kazdom uve-
deni do prevadz-

ky

Zariadenie za normalnych prevadzkovych podmienok vyZaduje iba miniméalne
oSetrenie a udrzbu. DodrZiavanie niektorych bodov je vSak nevyhnutné, aby sa
zvéraci systém udrzal pripraveny na prevadzku pocas dlhych rokov.

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpeéenstvo v désledku nespravnej obsluhy a nespravne vykonanych prac.

Nasledkom moézu byt vazne poranenia osbéb a materialne Skody.

» VSetky prace a funkcie opisané v tomto dokumente smie vykonavat iba tech-
nicky vySkoleny odborny personal.

» Precitajte si cely dokument tak, aby ste mu porozumeli.

» Predcitajte si vdetky bezpecnostné predpisy a dokumentaciu pre pouzivatela k
tomuto zariadeniu a vSetkym systémovym komponentom tak, aby ste im po-
rozumeli.

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpedenstvo zasahu elektrickym pridom.

Nasledkom moézu byt vazne poranenia osbéb a materialne $kody.

» Pred zadiatkom prac vypnite vSetky pouzivané zariadenia a komponenty a od-
pojte ich od elektrickej siete.

» VSetky pouzivané zariadenia a komponenty zaistite proti opatovnému zapnu-
tiu.

» Po otvoreni zariadenia pomocou vhodného meracieho pristroja sa uistite, ze
elektricky nabité kongtrukéné diely (napr. kondenzatory) su vybité.

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo v dosledku hortucich systémovych komponentov a/alebo

prevadzkovych zariadeni.

Nasledkom moézu byt vazne popaleniny alebo zranenia v dbsledku obarenia.

» Pred zacCiatkom prac nechajte vSetky horuce systémové komponenty a/alebo
prevadzkové zariadenia vychladnut na +25 °C/+77 °F (napr. chladiace
médium, systémové komponenty chladené vodou, hnaci motor podavaca
droétu, ...).

» Akich nie je moZzné nechat vychladnut, noste vhodné ochranné prostriedky
(napr. ziaruvzdorné ochranné rukavice, ochranné okuliare, ...).

Prekontrolujte poSkodenie hadicovych vedeni a uzemnovacieho spojenia.

Po8kodené komponenty vymernte.

- Prekontrolujte poskodenie posuvovych kladiek a bowdenov drdtu. Po§kodené
komponenty vymerte.

- Prekontrolujte pritlak posuvovych kladiek a pripadne ho nastavte.
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Kazdych 6 me- A

1
siacov HebAold

Nebezpecéenstvo v désledku stlaéeného vzduchu z kratkej vzdialenosti.

Elektronické konstrukéné diely sa mézu poskodit.

» Nefukajte zblizka na elektronické konstrukéné diely.

- Otvorte kryty, demontujte bo¢né strany zariadenia a vnutro zariadenia
vyfuknite docgista suchym a redukovanym stlacdenym vzduchom. Po vyc¢isteni
znovu uvedte zariadenie do pévodného stavu.

Likvidacia Likvidaciu vykonajte podla odseku s rovnakym nazvom v kapitole ,Bezpe&nostné

predpisy”.
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Technickeé udaje
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Technické udaje

WF 25i Case
D200

WF 25i Case
D300

Napajacie napéatie

24V DC/60V DC

Menovity prud 0,5 A/12 A
Zvaraci prud pri 10 min/40 °C (104 °F) 40 % ED* 60 % ED* 100%
ED*
500 A 450 A 360 A
Maximalny tlak ochranného plynu 7 bar
101.53 psi

Chladiace médium

originalne Fronius

Maximalny tlak chladiaceho média

5 bar
72.53 psi

Rychlost posuvu drétu

1—25m/min
39.37 — 984.25 ipm

Pohon dréotu

4-kladkovy pohon

Priemer drétu

0,8 —-1,6 mm
0.03 — 0.06 in.

Priemer cievky drétu

max. 200 mm
max. 7.87 in

Hmotnost cievky drotu

max. 5 kg
max. 11.02 Ib.

Stupen krytia

IP 23

Kontrolny znak

S/CE

Rozmeryd x§x v

507 X200 x 320 mm
19.96 x 7.87 x 12.6 in.

Hmotnost

9,5 kg
20.94 Ib.

*) ED = doba zapnutia

Napajacie napatie

24V DC/60V DC

Menovity prud

0,5 A/12A

Zvéaraci prud pri 10 min/40 °C (104 °F)

40 % ED* 60 % ED* 100 %
ED*

500 A 450 A 360 A

Maximalny tlak ochranného plynu

7 bar
101.53 psi

Chladiace médium

originalne Fronius

Maximalny tlak chladiaceho média

5 bar
72.53 psi

Rychlost posuvu drétu

1—25 m/min
39.37 — 984.25 ipm

Pohon drotu

4-kladkovy pohon
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HP 70i Case

HP 95i Case
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Priemer drétu

0,8 —-1,6 mm
0.03 — 0.06 in.

Priemer cievky drétu

max. 300 mm
max. 11.81 in.

Hmotnost cievky drotu max. 19 kg
max. 41.89 Ib.

Stupen krytia IP 23

Kontrolny znak S/CE

Rozmeryd x§x v

613 X 244 X 437 mm
24.13 X 9.61 x 17.2in.

Hmotnost

14,8 kg
32.63 Ib.

*) ED = doba zapnutia

Zvéraci prud pri 10 min/40 °C 40 % ED* 60 % ED* 100 % ED*
(104 °F)
400 A 365 A 320 A
*) ED = doba zapnutia
Zvaraci prud pri 10 min/40 °C 40 % ED* 60 % ED* 100 % ED*
(104 °F)
500 A 450 A 360 A

*) ED = doba zapnutia
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spareparts.fronius.com

&b SPARE PARTS

-\g ONLINE

Fronius International GmbH
Froniusstrafe 1
4643 Pettenbach
Austria
contact@fronius.com
www.fronius.com

At www.fronius.com/contact you will find the contact details
of all Fronius subsidiaries and Sales & Service Partners.
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