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Vseobecné informace






Dulezité informace o tomto dokumentu

Uéel dokumentu Tento navod k obsluze popisuje funkci, instalaci, provoz a udrzbu softwaru Fro-

nius WeldCube Navigator.

Navod k obsluze je uréen vyhradné pro technicky vyskolené pracovniky, ktefi jsou
obeznameni s tvorbou, fizenim a zpracovanim sekvencnich svarovacich procesu.



Prehled

Popis funkce
WeldCube Navi-
gator

Cilova skupina

Moznosti
rozsSifeni

Software WeldCube Navigator umoznuje vytvareni digitalnich postupl pro ruéni
svafovaci procesy, které budou provadény svaredi. Jednotlivé pracovni kroky mo-
hou zahrnovat text, obrazky a grafiku. WeldCube Navigator se sklada z nésle-
dujicich 2 softwarovych komponent, které jsou pristupné opravnénym uzivatellim:

Editor:

-V editoru se vytvareji, uklddaji a spravuji digitalni ndvody pro ruéni svarovaci
procesy.

- Jednotlivé specifikace lze definovat pro kazdy pracovni krok, napfiklad pocet
povolenych svarovych spoju, ¢islo svaru nebo svarovaci programovy blok,
ktery ma byt pouzit.

- Kromé toho lze definovat reakce na pfipady chyb, které usnadnuji validaci a
rychly zasah svaredského dozoru béhem zpracovani.

Sekvencer:

- Na pocitadi s obrazovkou ve svarfovaci burice se zobrazi digitalni ndvody, které
krok za krokem provedou uzivatele jeho ukoly.

- Parametry svafovani jsou pfednastaveny na svarovacim pristroji.

- Pro navigaci pouziva svare¢ svarovaci hofak Up/Down nebo JobMaster.

- Funkeéni tladitka svafovaciho hofdku se pouZivaji k vybéru, navigaci a potvrzeni
navodul a pracovnich krokd.

- Alternativné jej lze ovlddat pomoci externi dotykové obrazovky.

WeldCube Navigator je uréen véem zakaznikam, ktefi chtéji zlepsit kvalitu vyroby
a standardizovat procesy prostiednictvim interaktivnich a vizualizovanych navodu
pro svarece v ru¢nich svarovacich bunkach. Software byl vyvinut pro nasledujici
skupiny uzivatelU:

Svarecdsky dozor:

- Svaredsky dozor vytvari, uklada a zpracovava digitalni navody pro ruéni
svarovaci procesy v aplikaci WeldCube Navigator. Definuje jednotlivé specifi-
kace (pocet povolenych svarovych spoju, ¢islo svaru, svafovaci programovy
blok, ktery ma byt pouzit) a uvoliiovaci procesy pro pFipad chyby.

Svareé:

- Svarec je bezpecné a cilené veden nastrojem WeldCube Navigator prostred-
nictvim navodu pro svarovani. Pfednastavené parametry a moznost vybrat a
potvrdit ukoly pfimo na svafovacim horaku usnadnuji pracovni postupy.

Nasledujici softwarové produkty Fronius spolupracuji s aplikaci WeldCube Navi-
gator a podporuji jeji funkce:



WeldCube Premium:

- Diky inteligentnim funkcim pro spréavu, statistiku a analyzu vytvari WeldCube
Premium centralni dokumentaci svarovacich dat.

- Pokud jsou implementovany oba softwarové produkty, zobrazi se v nastroji
WeldCube Navigator pfimy odkaz na WeldCube Premium.

- Naptiklad lze upravit svafovaci programove bloky pro navody.

- Po zpracovani specifikace postupu svarovani lze v nastroji WeldCube Premi-
um zobrazit pfisluSnou dokumentaci.

WeldCube Air:
- Cloudové centralni zaznamenavani svarovacich dat, procesnich ukazatell a
dalsi funkce.

Central User Management:
- Centralni sprava uzivatelll a opravnéni pro svarovaci systémy Fronius.

Na svafovacim pfistroji lze aktivovat nasledujici volitelné bali¢ky, které odemknou
dal&i funkce v softwaru:

OPT/i Limit Monitoring:

- Svéreci dozor mlze pomoci funkce ,Limit Monitoring” nastavit na svafovacim
pFistroji mezni hodnoty povolené pro kazdy job.

- Pokud nejsou dodrzeny, WeldCube Navigator vyda stavovou zpravu.

OPT/i Documentation:
- Pro dokumentaci svafovacich dat zaznamenava svarovaci pristroj aktualni
hodnoty kazdého svafovani.

OPT/i Jobs:

- Pokud se v nastroji WeldCube Navigator vytvari postup svarovani, lze job
upravit v aplikaci SmartManager svarovaciho pristroje nebo ve WeldCube
Premium.

OPT/i Custom NFC:

- S touto rozsifenou vybavou muze svare¢ misto dodané NFC karty pouzit
vlastni Key Card pro prihlaSeni ke svafovacimu pristroji a tim i do WeldCube
Navigatoru.

OPT/i GunTrigger:

- Tato funkce v kombinaci se svafovacim hordkem JobMaster a ve zvoleném
provoznim rezimu Specialni 4takt umoznuje prepinani mezi joby béhem
svarovani v ramci definovanych skupin jobl pomoci tlac¢itka horaku.

- WeldCube Navigator prebira toto chovani. Pfi zpracovani navodl systém za-
jistuje, ze pfi vybéru jobu nelze opustit propojenou skupinu jobu.
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Prehled datové komunikace, symbolické zndzornéni

Prostrednictvim rozhrani LAN nebo WLAN pocitace, na kterém je nainstalovan
WeldCube Navigator, komunikuje software s nasledujicimi komponentami:

- Pripojeny svarovaci pFistroj

- Softwarové produkty Fronius (pokud existuji)

- Externi zdkaznické systémy a pristroje (pokud existuji)

V nastroji WeldCube Navigator jsou definovani nasledujici uzivatelé a role:

Spravce:

- Spravce jako svarel&sky dozor spravuje a vytvari ndvody.

- Ma4 pristup ke véem administrativnim funkcim.

- Jako uzivatel svarovaciho pristroje muize také aktivné provadét kroky
svarovacich praci a zpracovavat navody.

Uzivatel:
- Role uzivatele je omezena na vyrobu, tj. zpracovani ndvod( zobrazenych v
nastroji WeldCube Navigator.

Mistni spravce:
- Mistni spravce je odpovédny za nastaveni softwaru, stejné jako za spojeni se
svarovacim pristrojem a dal8imi stavajicimi systémy.
- Ma pristup ke véem administrativnim funkcim.
- Pro tuto roli je nastaveno samostatné heslo
(standardni hodnota: Admin123!!), které mohou zménit v&ichni administratoti.
- Na rozdil od spravce svarovaciho pristroje nemuUze vyrabét dily.

UPOZORNENTI!

P#ipojeni ke spravé uzivatell systému Windows.

WeldCube Navigator se zobrazi v operaénim systému Windows v béZném uziva-
telském rozhrani.

» Software lze kdykoli minimalizovat nebo ukongit.

» Prava prihlaSeného uzivatele se neméni.




Sprava uzivateld

DULEZITE!
Chcete-li pouzivat WeldCube Navigator, musi byt na svafovacim systému
uchovavana uzivatelska data.

WeldCube Navigator prebira uzivatelska data svafovaciho systému. Prihlasenim k
pFipojenému svarovacimu pFistroji pomoci karty NFC je uzivatel prihldSen do apli-
kace WeldCube Navigator.

Existuje nékolik zpUsobd, jak spravovat uzivatele:

- pfimo na svafovacim pristroji (displeji pFistroje)
- SmartManager svarovaciho pfistroje

- Fronius software Central User Management

Spravce ma také moznost konfigurovat autorizované NFC karty pro uZivatele
prostiednictvim externi NFC &tecky na pocitacdi.

11



Bezpecnhost

Bezpeénostni
upozornéni
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/\ VAROVANI!

Nebezpedi v disledku nespravné obsluhy a nespravné provedenych praci.

Nasledkem mohou byt tézka poranéni a materialni Skody.

» Veskeré prace popsané v tomto dokumentu sméji provadét jen odborné tech-
nicky vySkolené osoby.

» Tento dokument je nutné v plném rozsahu precist a porozumét mu.

» Je nutné precist vSechny bezpecnostni predpisy a uzivatelskou dokumentaci
k tomuto softwaru a véem systémovym komponentam a porozumeét jim.

/\  VAROVANI!

Nebezpedi v disledku ovladani softwaru béhem svaiovani.
Nasledkem mohou byt tézka poranéni a materialni Skody.
» Béhem svarovani neovladejte software.

» Béhem svarfovani vénujte plnou pozornost svarovacimu horaku a dilu.

v z

UPOZORNENTI!

Riziko p¥i pouziti vychoziho hesla.

Vychozi heslo neposkytuje adekvatni ochranu softwaru a dat v ném spravovanych.

» Nahradte vychozi heslo mistniho spravce bezpe€nym heslem, abyste zabranili
neopravnénéemu pristupu a manipulaci.

UPOZORNENTI!

Nebezpedi manipulace v disledku nezabezpeceného pFipojeni.

PFi pFipojovani k externim systémuim mUze dojit k manipulacim, jako je ztrata dat.

» PFipropojeni aplikace WeldCube Navigator s externimi systémy (napf.
systémy pro planovani vyroby, systémy pro zpracovani objednavek, PLC,
prostfednictvim OPC-UA) zabezpeéte spojeni podepisovanim a sifrovanim
(smérnice: Basic256Sha256).

» Pouzijte klientské certifikaty a uzivatelské certifikaty.
» Ptipadné pouzijte Sifrovani s pristupovymi Udaji (uzivatelské jméno a heslo).
UPOZORNENI!

Riziko neopravnéného pFistupu k exportovanym navodim pro svafovani.
Exportované svarovaci nadvody jsou prenaSeny jako nesifrovany soubor a nejsou
chranény heslem.

» Exportované navody zpfFistupnéte pouze opravnénym osobam.

UPOZORNENI!

Riziko v dlsledku pouZziti nespravného éisla programu.

Nespravnym &islem programu se nastavi nespravné parametry svarovani. Nasled-
kem muze byt chybny svafovaci proces.

» Ujistéte se, ze job ulozeny ve svarovacim pristroji je platny pro vybrany navod.




Ukladani adaiji

Prohlaseni
o ochrané udajt

VesSkera data vyplyvajici z instalace, provozu a aktualizace nastroje WeldCube Na-
vigator jsou lokalné ulozena na fidici jednotce.

Data o svafovacich procesech jsou ulozena ve svafovacim pristroji.

Data pro spravu uzivatell jsou prevzata svarovacim systémem a jsou ulozena ve
svafovacim pfistroji nebo v aplikaci Central User Management, pokud je k dispo-
zici. Dotazovano a pfevzato je pouze jméno a jazyk uzivatele a preferovany systém
jednotek.

Plati ustanoveni obecného natizeni EU o ochrané osobnich udajd. Osobni Gdaje se
v aplikaci WeldCube Navigator zpracovavaji pouze v podobé jména tvlrce nebo
upravce vyrobniho navodu. Dalsi informace naleznete v licen&nich podminkach
softwaru, které zdkaznikovi poskytuje vyrobce.
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Instalace
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Predpoklady pro instalaci

Svarovaci
systém

Kompatibilni
software a firm-
ware

Doporucené
svarovaci horaky

Pozadavky na
fidici jednotku

Zpracovani svarovacich navodu v aplikaci WeldCube Navigator pracuje na
svarovacich systémech Fronius s nasledujicimi komponentami:

- svafovaci pFistroj Fady Fronius TPS/i (od TPS 320i)
- svafovaci pFistroj Fady Fronius iWave (190-500i)
- podava¢ dratu WF25i dual

- aktivovana rozsitena vybava OPT/i WeldCube Navigator (&islo polozky

4,067,029)

Svarovaci pristroj a Fidici jednotka musi mit pfimé sitové pripojeni a musi byt ve

stejné siti.

PF¥i provozu nastroje WeldCube Navigator ve svafovacim systému dbejte na néasle-

dujici kompatibility.

Svarovaci pristroj / podavaé Verze softwaru
dratu WeldCube Navigator
TPS/i (od 320i) <22

TPS/i (od 320i) >2.3

iWave (190-230i) >2.4

iWave (300 - 500i) >23

WF25i Dual >2.3

Verze firmwaru
svarovaciho pristro-
je / podavace dratu

< 3.5.10
> 4.4.0
>22

> 4.1

> 4.1

Doporucujeme pouziti svafovacich hordkd Fronius s funkci JobMaster a Up/
Down. U téchto svarovacich hotfdkl se WeldCube Navigator ovlada pfimo pomoci

funkénich tladitek (viz Navigace svaFovaciho ho#aku).

U externich zafizeni je vyzadovéana alternativni moznost ovladani softwaru.

WeldCube Navigator lze provozovat s nasledujicimi konfiguracemi:

- Nastaveni Office: PC s mysi a kladvesnici

- Vyrobni nastaveni: Primyslovy pocita¢ nebo tablet, které jsou ovladany po-
moci dotykového senzoru nebo pfimo svarfovacim hofdakem. Ovéreni provadi

NFC &tecka karet na svarovacim pristroji.

Svarovaci pristroj a Fidici jednotka musi mit pfimé sitové pFipojeni a musi byt ve

stejné siti.

Pro pouziti ve vyrobé se doporucuje ovladani svafovacim horfakem Fronius. Insta-
lace je mozna pouze na zafizenich s operacénim systémem Windows.

Ridici jednotka musi splhovat nasledujici systémové predpoklady:

17
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Procesor: Intel Core i5 nebo ekvivalentni

Pamét: 8 GB

Sit: Rychlost prenosu dat 1 Gbit/s, protokol IPv4

Displej: Obrazovka s rozligenim Full HD (1920x1080 pixelll) nebo vyssim
Operaéni systém: Microsoft Windows 10 (64bit) nebo vyssi



Instalace

Instalace Weld- WeldCube Navigator se objednava a dodava prostrednictvim prodejni sité spo-
Cube Navigatoru le¢nosti Fronius.

Pro instalaci softwaru provedte nasledujici kroky:

Stadhnéte si instalacni soubor ze sekce ke stazeni na webovych strankach spo-
le€nosti Fronius.

E' Spustte soubor pomoci Prizkumnika Windows.
E| Postupujte podle pokynl pravodce instalaci.

Zakaznik si mUze software nakonfigurovat sém na prislusném svarovacim praco-
visti. Konfigurace bude spole¢nosti Fronius poskytnuta pouze tehdy, pokud to by-
lo se zdkaznikem vyslovné dohodnuto.

Spoleénost Fronius poskytuje zdkaznikovi podrobné licenéni podminky ve formé
vlastniho dokumentu.

ihlaseni a od- Prihlasovaci proces v aplikaci WeldCube Navigator se provadi rlizné v zavislosti
hlaseni na skupiné uzivatell a stavu systému:

#onius WeldCube Navigator 10:59 AM ENv X

| (1) Keycard login not available
Please log in as local_admin.

-] Admin login ~

Username

local_admin

[
O,

WeldCube

L@ Navigator

&)
Q No welding system connected.

Bezprostiredné po instalaci softwaru bez pripojeného svarovaciho pfistroje:

- Mistni spravce: Oteviete software na pocitaci a do pFihlasovaciho dialogu za-
dejte jednorazové heslo (Admin123!). Uzivatel je pFihlaSen pouze do softwa-
ru. Oblast vyroby neni pro tohoto uzivatele pfistupna. Jednorazové heslo
musi byt po prvnim prihlaSeni zménéno.

19



Resetovani hesla
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#Fronivs WeldCube Navigator 11:06 AM ENv X

=) Admin login ~

-

@
WeldCube

L@ Navigator
o @é;/

_— Log on to the welding system
== with your KeyCard.

Pro pfimé spojeni se svafovacim pristrojem (viz VytvoFeni spojeni se svafovacim
pFistrojem):

Uzivatel: Podrzte kartu NFC pred ¢teckou karet svarovaciho pfristroje. Uziva-
tel je prihlaSen ke svarovacimu pfistroji a softwaru a mlze zahajit vyrobu.
Spravce: Podrzte kartu NFC pred ¢teckou karet svarovaciho pristroje. Uziva-
tel je prihlaSen ke svarovacimu pFistroji a softwaru. Pro tohoto uzivatele jsou
aktivovany oblasti vyroby, spravy navodi a spravy uzivateld.

Pro odhl4seni takeé existuje nékolik moznosti:

Odhlaseni pomoci karty NFC (,,Uzivatel” a ,,Spravce"): Podrzte kartu NFC
znovu pred ¢teckou karet svarovaciho pfristroje. Probéhne odhlaseni.
Odhlasgeni prostfednictvim uzivatelského rozhrani (vSechny skupiny uziva-
tell): VSechny skupiny uzivatell se také mohou odhlasit pfimo na uzivatel-
ském rozhrani. V horni listé nabidky kliknéte na Uzivatelské jméno a poté na
tlacitko Odhlasit.

Chcete-li resetovat heslo mistniho spravce, postupujte takto:

E' Zaviete WeldCube Navigator.

|E| Prejdéte na aplika¢ni sluzby spolec¢nosti Microsoft jako spravce.

E' Ukoncete sluzbu WeldCube Navigator.

Ve slozce C:\ProgramData\Fronius\WeldCube Navigator\Service\data-

basesmazte soubory User.db a Users-log.db.

UPOZORNENT!

Programové soubory

Nebezpedi ztraty dat

» Smazte pouze data ze slozky ProgramData.

» Neupravujte ani neodstranujte data ze slozky Programy.




UPOZORNENI!

Nastaveni zobrazeni
» Pokud se vySe uvedené soubory nezobrazi, zkontrolujte nastaveni zobrazeni
systému Windows.

E' Spustte sluzbu WeldCube Navigator.
E Oteviete WeldCube Navigator.

Aktivace PFfi zakoupeni aplikace WeldCube Navigator obdrzi zdkaznik licen¢ni soubor. Po-
rozsSifené vybavy  moci tohoto souboru muze aktivovat rozsifenou vybavu OPT/i WeldCube Naviga-
OPT/i WeldCube  tor (&islo polozky 4,067,029) na svafovacim pristroji.
Navigator

Postupuje nasledujicim zplsobem:

E Prejdéte na webovou stranku SmartManager svarovaciho pristroje.
E' PFrejdéte na pfehled dostupnych funkénich bali¢ka.
|E| Vyhledejte bali¢ek funkci a nahrajte licen¢ni soubor.

U novych svarovacich pFistrojl je tato rozsifena vybava aktivovana jiz z vyroby.

OPT/i WeldCube Navigator lze aktivovat také prostiednictvim zkusebni licence.
Se zkusebni licenci mlzete ve svafovacim pristroji zdarma pouzivat a testovat
v8echny aktualné dostupné funkéni balicky. Po aktivaci zkuSebni licence jsou
v8echny funkéni bali¢ky a rozsiteni k dispozici po omezeny ¢as hofeni oblouku.

Chcete-li nainstalovat zkusebni licenci, postupujte takto:

E Prednastaveni / Sprava / Zkugebni licence
E' Stisknéte zadavaci kolecko

Zobrazi se informace tykajici se aktivace zkuSebni licence.

E' Vyberte tlagitko ,Dalsi"

Provedte registraci prostrednictvim aplikace WeldConnect
E' Vyberte tlac¢itko ,,Dalsi"

E' Vybérem tlacitka ,Dalsi* spustte zkuSebni licenci

Potvrdte bezpecnostni dotaz

Zobrazi se potvrzeni, ze zkuSebni licence byla spusténa.

Vyberte moznost ,Dokongit"

Pod polozkou Sprava se zobrazi ¢as zbyvajici do vyprSeni zkuSebni licence.

Vytvoieni spo- Nejdullezitéjsi funkce aplikace WeldCube Navigator se uzivateli zobrazi pouze v
jenise pfipadé, Ze je software pFipojen ke kompatibilnimu svafovacimu systému (viz
svarovacim Svarovaci systém).
pristrojem

PFipojeni ke svarovacimu pristroji:

E Prejdéte na Systémova nastaveni.

E' V nabidce Obecné zadejte IP adresu pFistroje.

21



22

E' Klepnéte na tlacitko Ulozit.

v' Po pripojeni se u symbolu svafovaciho pFistroje zobrazi zelené zaskrtnuti.

Od verze 2.3 aplikace WeldCube Navigator je tfeba jednou nastavit zabezpecené
klientské pripojeni ke svafovacimu pristroji. Postupuje nasledujicim zptisobem:

E' Prejdéte na Systémova nastaveni.

V nabidce Obecné kliknéte na tladitko Vyzadat zabezpeéené pFipojeni (viz
Systémova nastaveni).

E' Potvrdte poZadavek na zabezped&ené pripojeni ke svafovacimu pfristroji.
v’ Zabezpecéené pripojeni klienta je vytvorené.

Tyto kroky je tfeba provést pouze jednou. Nastaveni se ulozi. PFipojeni se automa-
ticky obnovi napfiklad po vypadku sité.



Nastaveni v aplikaci WeldCube Navigator

Informace Tato oblast nabidky je viditelna pro vSechny uzivatele. Systémové informace po-
o systému skytuji pfehled aktivnich systémovych komponent:

- Aktivni svafovaci pristroj:
- nazev
- typ pfistroje
- IP adresa pfistroje
instalovana verze firmwaru
- aktivni volitelné bali¢ky na svafovacim pfistroji

-  Zobrazovaci zafFizeni:
- typ pristroje — PC/tabletu, na kterém je nainstalovan WeldCube Naviga-
tor

- nainstalovany operacni systém
- misto v paméti...

- Verze softwaru:
- verze nainstalovaného softwaru
- odkazy na v8eobecné obchodni podminky
- odkaz na soubory protokolu

- Softwarové licence tretich stran:
- nazev
- verze
- licenéni texty
- texty autorskych prav

syStemova na- WeldCube Navigator - Settings 12:58 PM & g local_admin EN v~ _ ><
staveni

General OPC-UA Local admin

Welding system IP address

10.5.136.234 Prevent welding on connection loss

Request secure connection

OoO -
3% WeldCube Premium URL
https:/weldcube... Use WCP

® Welding limit for suspend mode
3 o Enable suspend mode limit

Activate suspend mode via torch button

Enter part manufacturing via APl only

O

Pro uzivatele ,,Spravce” a ,Mistni spréavce” jsou v této oblasti nabidky dostupna
nasledujici nastaveni:
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Vytvoreni spo-
jeni s aplikaci
WeldCube Pre-
mium

Vytvoreni spo-
jenis OPC-UA-
Serverem

24

1. Ptipojeni ke svafovacimu pristroji (viz ¢ast Vytvoreni spojeni se svafovacim
pFistrojem) pomoci IP adresy.

- Aktivujte funkci Zamezit svarovani v pripadé ztraty pripojeni, abyste za-
blokovali svafovaci proces na svarovacim pristroji v pripadé ztraty
sitového pripojeni.

DULEZITE!

Pokud je sitoveé pfipojeni opét aktivni, znovu propojte svarovaci pfistroj s

WeldCube Navigatorem. Bez pfipojeni neni mozné zpracovavat navody pro

svafovani ani vyménovat data.

2. Vytvoreni spojeni s aplikaci WeldCube Premium
3. Rizeni zpracovani vyhradné prostfednictvim rozhrani API
4. Suspend Mode ptes Fizeni svafovaciho hofaku (viz oddil Pozastaveni a vy-

nechani zpracovani)
5. Pripojeni OPC-UA-Serveru
6. Heslo mistniho spravce a uzivatelsky jazyk

Néktera nastaveni jsou popsana v nasledujicich odstavcich. Jakakoli zména nasta-
veni systému musi byt potvrzena nasledujicim zplsobem:

IEI Kliknutim na tladitko Ulozit ulozte nastaveni véech karet.
E' Kliknutim na ikonu domeéku se vratite do hlavni nabidky.

Vytvorenim spojeni s aplikaci WeldCube Premium umoznite centralizovanou do-
kumentaci svarovacich dat:

E Vyberte kartu Obecné.
|E| Zadejte adresu URL stavajici instalace WeldCube Premium.
E' Aktivujte tlacitko Pouzit WCP.

#oniuvs WeldCube Navigator - Settings

General OPC-UA Local admin

@ OPC-UA server i

General Authentication

Port 4840 Anonymous
Security
Mode Sign & Encrypt ~
Policy Basic256Sha256 £
Server certificate
O Auto & QO Custom | set
Name WeldCube Navigator OpcUa Serv

A Export
Expires Mar 14, 2123
Client certificate
O Untrusted O Trusted

o

Vytvoienim pfripojeni k OPC-UA Serveru umoznite aplikaci WeldCube Navigator
komunikovat s externim zakaznickym systémem:

E Vyberte kartu OPC-UA.
E' Nakonfigurujte pfipojeni k serveru.
E' Vyberte typ ovéreni.



Funkce OPC-
UA-Serveru

UPOZORNENI!

Nebezpedéi manipulace v disledku nezabezpeéeného pFipojeni.

PFi pFipojovani k externim systémUim mUze dojit k manipulacim, jako je ztrata dat.

» Ptipropojeni aplikace WeldCube Navigator s externimi systémy (napt.
systémy pro planovani vyroby, systémy pro zpracovani objednavek, PLC,
prostiednictvim OPC-UA) zabezpecéte spojeni podepisovanim a $ifrovanim
(smérnice: Basic256Sha256).

» Pouzijte klientskeé certifikaty a uzivatelské certifikaty.

» Pripadné pouzijte Sifrovani s pfistupovymi Udaji (uzivatelské jméno a heslo).

WeldCube Navigator je vybaven OPC-UA Serverem. Software a pFipojeny
svarovaci pFistroj lze pFipojit k externim systémUm prostfednictvim OPC-UA, aby
bylo mozné svarovat automaticky.

OPC-UA Server podporuje nasledujici Methods (funkce):

Method

Load Instruction
via ID

Load Instruction
via Part Item
Number

Set Instruction
Search Text

Set Part Serial
Number

Cancel Manu-
facturing

Logout User

Popis

GUID (Global Unique Identifier) je jedine¢né identifikaéni
Cislo kazdého svarovaciho navodu. GUID se zobrazi v
nabidce Vyroba. Externi systémy vyvolavaji ndvody pres
OPC-UA-Server pfimo podle identifikdtoru GUID. Svaredi
se zobrazi ndvod, ktery ma byt zpracovan. Vybér seznamu
neni nutny.

Last modified Status
2/2/23, 412 PM, local_admin Released
GUID

|hadb258e-d410-h861-aoae-7978f07211(:3 o @O

Externi systémy vyvolavaji navody pres OPC-UA-Server
primo na zakladé polozkového cisla dilu. Svareci se pfimo
zobrazi navod, ktery ma byt zpracovan. Vybér seznamu neni
nutny.

V oblasti nabidky Vybrat navod provede externi systém vy-
hledavani pomoci pfedem definovanych vyrazd a zobrazi
konkrétni ndvody. Svare& nemusi provadét ru¢ni zadavani.

V prehledu zvoleného navodu je uvedeno sériové Cislo. To
nahrazuje automaticky generované sériové &islo softwaru.
V8echna data jsou propojena s nastavenym sériovym cislem
a zdokumentovana.

Externi systém prerusi zpracovani. WeldCube Navigator
prejde do oblasti nabidky Vybrat navod. To usnadnuje
nasledné zpracovani a opravu vadnych dil0.

VSichni uzivatelé jsou automaticky odhlaseni v softwaru a na
svarovacim pfFistroji. To chrani systém pfed neopravnénym
pristupem.
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Method Popis

Unlock Current  Svareci dozor resetuje probihajici chybu prostrednictvim ex-

Manufacturing

Step opét uvolnéno.

terniho systému. Zpracovani aktualniho pracovniho kroku je

Prostrednictvim nasledujicich datovych uzll prenasi OPC-UA-Server signaly z
Fizeni vyroby, svarovaciho pristroje a PC do externiho systému:

Datové uzly stavu vyroby

Datovy uzel

Current Manufacturing
Status

Current Manufacturing
step

Current Part - Instruction
Id

Current Part - Instruction
Name

Current Part - Manufactu-
ring steps

Current Part - Part Item
Number

Current Part - Part Serial
Number

Popis

Popisuje aktualni stav

softwaru:

- Idle: Vychozi stay,
vyroba se ne-
provadi

- Ready for Manu-
facturing: Soft-
ware je pfipraven k
vyrobé, lze zvolit
navod

- Manufacturing:
Zobrazuje se
béhem vyroby

- Suspended: Rezim
pozastaveni je ak-
tivni

- Finished: Vyroba
dokond&ena, zob-
razi se souhrn

- Locked: Aktualni
pracovni krok je
blokovan chybou

Cislo aktualniho pra-
covniho kroku

GUID aktualné vy-
braného navodu

Nazev aktualné vy-
braného navodu

Pocet krokd vybraného
navodu

Polozkové C&islo dilu vy-
braného navodu
Sériové Cislo zpra-
covavaného dilu

Datové uzly svaFovaciho pFistroje

Datovy uzel
IP Address

Popis

Pridélena IP adresa
svarovaciho systému

Hodnota

- o(Idle)

- 1 (Ready for Manu-
facturing)

- 2 (Manufacturing)

- 3 (Suspended)

- 4 (Finished)

- 5(Locked)

- 6 (Inactive)

Hodnoty lze pouzit k
synchronizaci stavu s
ridici jednotkou PLC.

Int32 (Priklad)
GUID
String
Int32 (Priklad)
String

Retézec

Hodnota
String



Rizeni zpra-
covani vyhradné
pies rozhrani
API

Zmeéna nastaveni
mistniho spravce

Datovy uzel Popis Hodnota

Location Umisténi svarovaciho String
systému
Name Né&zev svafovaciho String
systéemu
OPT/i Seznam aktivnich LicenseOption Array

funkénich bali¢kd
svarovaciho pfistroje

Serial Number Sériové ¢islo String
svafovaciho systému

Datové uzly systémovych informaci

Datovy uzel Popis Hodnota

Disk Drives Seznam pevnych diskd nain-  Seznam
stalovanych v pocitadi retézcl

Installed Memory Nainstalovand pamét RAM Retézec

Network Adapters Seznam nainstalovanych Seznam
sitovych adaptéru retézcl

Operating System Nazev nainstalovaného ope- Retézec
racniho systému

Processor N&zev nainstalovaného pro- Retézec
cesoru

System Manufacturer Vyrobce pfristrojl Retézec

System Model Oznaceni typu pfistroje Retézec

System Name Nazev systémového hostitele Retézec

Rizeni zpracovani vyhradné pies rozhrani API:

Zaskrtnéte policko Rizeni zpracovani vyhradné pies rozhrani API v nabidce
Systémova nastaveni.

|E| PFipojte se k OPC-UA-Serveru (viz pfedchozi odstavec).
E' V externim zdkaznickém systému vyvolejte OPC-UA-API.

Timto zplUsobem bude zpracovani ndvodU Fizeno prostirednictvim zdkaznického
systému. WeldCube Navigator se spousti s t¢mito nastavenimi, oblast vyroby je
ale zablokované.

Zména nastaveni mistniho spravce:

E' Prejdéte na kartu Mistni spravce.
E Prizplsobte si heslo a uzivatelsky jazyk.

Heslo musi spliiovat 4 z 5 definovanych kritérii:

- Minimalni délka 10 znakt, maximalni 16 znakl
- Obsahuje velké pismeno

- Obsahuje malé pismeno

- Obsahuje ¢islo (0-9)

- Obsahuje specialni znak (@,#,...)
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Nastaveni jazyka UZivatel ma nékolik moZnosti nastaveni jazyka uzivatelského rozhrani:
-V horni listé nabidKky je aktualné pouzivany jazyk uveden jako zkratka
(naptiklad EN). Zde lze pro kazdou relaci vybrat néktery z dostupnych jazykd.
- Chcete-li trvale zménit ulozeny uzivatelsky jazyk:

EI Kliknéte na uzivatelské jméno.

E' V uzivatelském nastaveni nastavte jazyk.
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Pouziti
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Editor

Uzivatelské roz-
hrani editoru

Typy pracovnich
krokd

Vytvaieni
navodi

#ans  WeldCube Navigator - Manage instructions 10:51 AM Be 2 env _ X
Q_ Search J Name Fronius F Number of steps
- FO1 15

Demo Container
P/N: Con0815 =)
a ing s

P/N: FOT =)

15 manufacturing steps

Last modified Status
2023-03-16 09:57, John Doe Released
GUID

43db258e-d410-4861-a03e-7978f07211c3 w QO

Toto uzivatelské rozhrani je viditelné pro uzivatele ,Spravce” a ,Mistni spravce” a
nabizi nasledujici funkce:

- Vytvareni navodu

- Sprava navodl

- Konfigurace softwaru

- Systémova nastaveni

Bézny ,Uzivatel” je opravnén pouze zpracovavat ndvody, a proto nema pristup k
editoru.

V editoru lze pfi vytvareni ndvodu vytvorit 3 rizné typy pracovnich kroka:

- VSeobecné informace: Tento obecny pracovni krok se voli pfi pfedzpracovani
nebo nasledném zpracovani (pfiprava svarového spoje, upnuti nebo zména
polohy svafence).

- Svarovani: Oznacuje jednoduché svarovani, napriklad svarové housenky, ktera
musi byt pfivafena bez preruseni.

- Vicenasobné svarovani: Pouziva se, pokud ma byt v jednom pracovnim kroku
provedeno nékolik podobnych svarovani se stejnym programovym blokem.
Pro kazdy pracovni krok lze definovat pfedem stanoveny / povoleny pocet
svard (naptiklad pro stehové svary nebo plnici vrstvy u nékolikavrstvého
svarovani).

Vytvoreni vyrobniho navodu provedete nasledovné:

E Kliknéte na tlacitko Sprava navodtl. Zobrazi se pfehled stévajicich navodua.
E' Kliknéte na tlac¢itko +. Zobrazi se dialogové okno Novy navod.

E Do vstupniho pole ,Nazev navodu” zadejte nazev navodu.

Do pole Polozkové éislo dilu zadejte &islo dilu zpracovavaného svarence.
E' Volitelné nahrajte pfehledny obrazek.

@ Kliknutim na tlagitko Upravit navod upravte vytvoreny navod.
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#onius  WeldCube Navigator - Edit instruction 10:05 AM

New manufacturing step

& N N

Generic Multiple welds

V oblasti nabidky vytvofeného navodu kliknéte na +. Otevie se dialog Novy
pracovni krok.

Vyberte typ pracovniho kroku.

Pro kazdy pracovni krok musi byt nahran obrazek. Kliknéte na tla¢itko Nahrat
obrazek a vyberte obrazek z ulozisté pocitace.

Povolené jsou nasledujici formaty obrazka:
- png

- Jpeg

- bmp

- gif

Nastvavem' parametrd pro pracovni kroky:
- Cislo svaru: ¢islo svarového spoje.
- Cislo programu: &islo svatovaciho programového bloku.
-V pripadé potreby lze job upravit kliknutim na odkaz Upravit job v
aplikaci SmartManager svarovaciho pristroje.

#on=  WeldCube Navigator - Edit instruction Q o=

F

Part item number
Fo1 )

@ Multiple welds

Seam number
1005

Job number !
10 H Drag & drop or click to upload your image

v H
H &5 Click to upload

D Lock on error

Number of welds
minimum required 2
maximum allowed

0007 0008
-

Pro vicenasobné svarovani lze doplnit dalsi parametry:



- Pocet svarovani: Minimalni potfebny a maximalni povoleny pocet svafovani je
stanoven a béhem zpracovani monitorovan aplikaci WeldCube Navigator.

- Zablokovat v pripadé chyby: WeldCube Navigator zastavi zpracovani, jakmile
je prekro¢en maximalni povoleny pocet svarovych spojl nebo kdyz svarovaci
pFistroj vysle chybu monitorovani mezi. Svare&sky dozor musi tuto chybu po-
tvrdit, aby bylo moZzné pokra&ovat ve zpracovani.

Po vytvoreni a dokonceni Uprav ndvodu a pracovnich kroku kliknéte na
tlacgitko Ulozit.

- - o
sprava navodu #enizs:  WeldCube Navigator - Manage instructions 10:51 AM @, g o EN v X

Q_ Search J Name Fronius F® ® Number of steps
- FO1®@ @15
Demo Container

P/N: Con0815 P

10 manufacturing steps

Fronius F

P/N: FO1 =)

15 manufacturing steps

Last modified ® ® Status
2023-03-16 09:57, John Doe Released
GUID = 0] A

43db258e-d410-4861-a03e-7978f07211c3 w ‘ ‘LD O‘

V prehledu dostupnych vyrobnich navodl je mozné je upravovat, kopirovat a ma-
zat. Ve vyhledavacim poli mizete vyhledat konkrétni ndvod a sefadit vybér podle
kritérii. V pravé oblasti ndhledu uzivatelského rozhrani se zobrazi nasledujici para-
metry:

Nazev

Polozkové dislo dilu

Tvlrce nebo Upravce

Pocet pracovnich krok

Datum zmény

Stav

OO FENWNRE

V uzamcéeném stavu lze navod upravovat v editoru. Neni schvalen pro zpracovani
svarecem. Zverejnény stav odemkne navod pro zpracovani v sekvenceru.
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Sekvencer

Sekvencer uziva- ,Sekvencer"” zobrazuje dostupné svarovaci navody a provadi jednotlivymi pra-
telského roz- covnimi kroky.
hrani

Bézny ,Uzivatel" mize vyvolat pouze tlacitka Vyroba a Systémové informace.
Pro ,Spravce” jsou kromé vyroby k dispozici i funkce editoru.

Navigace Funkce navigace svarovaciho hofaku je k dispozici pouze pro svafovaci horaky
svarovaciho Fronius s funkci Up/Down a JobMaster. Chcete-li zahjjit vyrobu prostfednictvim
hoiraku svafovaciho hoféaku, provedte nasledujici kroky:

Svarovaci horak Up/Down:

E V hlavni nabidce softwaru stisknéte funkéni tlacitko + na svarovacim horéaku.

Svarovaci horak JobMaster:

Na displeji svarfovaciho hofaku vyberte rezim WeldCube Navigator. Funkéni
klavesy +/- jsou nyni uvolnény pro WeldCube Navigator.

E' V hlavni nabidce softwaru stisknéte funkéni tlacitko + na svarovacim horaku.
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Zpracovani
navodu

Pomoci funkénich tlacgitek se ovladaji nasledujici navigacni kroky a akce:

Programova oblast
Hlavni nabidka

Tlaci
tko

+

Funkce

otevie vybér dostupnych svarovacich
navodU

Ptfehled svafovacich navodd

prepne na predchozi polozku sezna-
mu

prepne na dalsi polozku seznamu

stisknutim a podrzenim otevrete vy-
brany navod

stisknutim a podrzenim pfepne do
hlavni nabidky

Uvodni stranka svafovaciho
navodu

zahaji zpracovani svarovaciho navo-
du

stisknutim a podrzenim prepne zpét
na prehled svafovacich navodu

Zpracovani

aktivuje/deaktivuje rezim Suspend
Mode (viz Pozastaveni a vynechani
zpracovani)

prepne na dalsi pracovni krok

Souhrn zpracovani

/\ VAROVANI!

opakuje zpracovani s novym séri-
ovym &islem (pokud funkce Rizeni
zpracovani vyhradné pfres rozhrani
API neni aktivovana).

Nebezpedi v disledku ovladani softwaru béhem svaiovani.
Nésledkem mohou byt t&zka poranéni a materialni Skody.

» Beéhem svarovani neovladejte software.

» Beéhem svarovani vénujte plnou pozornost svarfovacimu hoféaku a dilu.

Pred zpracovanim svarovaciho nadvodu provedte nasledujici kroky:

E' Prihlaste se ke svafovacimu pfistroji pomoci karty NFC.
E Na Fidici jednotce spustte WeldCube Navigator.
E' Kliknutim na tlac¢itko Vyroba prejdete na prehled aktivovanych navodu.

35



36

menim WeldCube Navigator - Select instruction 4:22 PM Be 2% ENv X

O Doe —
Q_ Search J Name Demo Container Number of steps
- Con0815 10
Demo Container
. - Idi
P/N: Con0815 Step: Welding (BB Siding cas T wer
L W T

Fronius F
P/N: FO1

15 manufacturin s

a3\

)’)))))"))“)))))Il))))l) ),

)
32DDDDIIIY!
".»)

Last modified
2023-03-16 16:22, John Doe

Q

Part serial number
20230316162207817 O

Jednotlivé navody mizete vyhledat ve vyhledavacim poli. Je také mozné tridéni,
napfiklad podle &isla hdvodu.

Pro zobrazeni prehledu vybranych navodu stisknéte funkéni tlacitko na
svafovacim hotéku (viz ¢dst Navigace svaiovaciho hofaku) nebo Sipku vpravo
na obrazovce.

#onis WeldCube Navigator - Start manufacturing 10:11 AM Be 22" ENv X

Demo Container

. H Welding Position: PB/2F
Part item number Step Weldlng Shielding Gas: M21
Con0815 Wire @: 1,0mm / 0.040"
Process Mode: LSC Universal

Part serial number
20230316100735268

)’)lD)D)l‘)D)”l”)))’)))))l))j,,

»3DPIDD
"qn)

@ 00:00:00 Overview

Stisknéte znovu funkéni tladitko na svafovacim hoféaku (viz ¢ast Navigace
svarovaciho hofaku) nebo kliknéte na Sipku vpravo na obrazovce pro zobra-
zeni prvniho kroku.

Od tohoto okamziku se zaznamenava vyrobni doba a svare¢ mUlze zahdjit vyrobu:

Stisknéte funkéni tladitko svafovaciho hotaku (viz Navigace svafFovaciho
hofaku) nebo kliknéte na Sipku vpravo na obrazovce pro zahajeni svafovani
nebo obecného pracovniho kroku.

Po poslednim pracovnim kroku znovu stisknéte funkéni klavesu (viz Navigace
svarovaciho hofaku) nebo kliknéte na sipku vpravo na obrazovce.



Priklad
vicenasobného
svarovani

Zobrazi se souhrn navodu. Souhrn obsahuje nasledujici parametry:

- Né&zev nadvodu

- PoloZzkové dislo dilu

- Sérioveé cislo dilu

- Uzivatelé (lze zaznamenat vice uzivateld, viz Pfehlaseni)

- Cas zahajeni a ukong&eni

- Pocet pracovnich krokl se stavem ,,OK*, ,neni OK", ,vynechano"

- Pocet svatovani provedenych v normalnim rezimu a v rezimu pozastaveni
Suspend Mode

Kliknutim na ikonu domecku prejdete do hlavni nabidky.

Kliknutim na polozku Dokumentace zobrazite podrobné vyhodnoceni v apli-
kaci WeldCube Premium (volitelné).

Kliknéte na tlacitko se Sipkou a znovu upravte stejny dil s novym sériovym
Gislem (volitelné).

monw  WeldCube Navigator - Manufacture part 11:04 AM

Demo Container Tack-Weld the 1. Sidepanel

Part item number according to the sequence.
Con0815

Part serial number Trigger: Spot
20230316110332020 BB PO

e Spotsize 1.0 s

Step 2 of 10
——

@ 00:00:39 o Welding
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Tento pfiklad ukazuje vicenasobny svarovaci krok s nasledujicimi informacemi:
1. Parametry svarovani: prednastavené parametry pfenasené ze svarovaciho
pristroje a zobrazené na 4 displejich:
- Command: pozadované hodnoty pfed svafovanim
- Real: hodnoty v redlném Case béhem svarovani
- Hold: posledni hodnota zaznamenana na konci zpracovani
- Mean: primérné hodnoty pro svarovani

2. Stav vyrobniho navodu
- Vysledek posledniho svafovani, objevi se zelené zaskrtnuti (stav: OK) ne-
bo éerveny vykFiénik (stav: neni OK)
- Aktualni ¢islo a celkovy pocet pracovnich krok
- Uplynuly &as vyroby
3. Modry pruh
- Ikona pro kategorii pracovniho kroku
- Cislo programu
- Cislo svarového spoje
- Prabéh a povoleny pocet svafovani (zde jsou to minimalné 2 a maximalné
6 svafovani)
4. Stav pracovniho kroku
- Ready to weld: Sequencer je pripraven ke svarovani.
- Welding: Probiha svarovani.
- Locked: Dalsi zpracovani je zablokované.
- Error: DoSlo k chybé.

Pl‘lklady Fonius WeldCube Navigator - Manufacture part @! g JomEN v
pFekroéeni mezi

Cap Container @ Error 51

Part item number Limit monitoring: Upper welding duration limit exeeded.
Con0815

Part serial number ~ 35— 45 cm/min
20240624165647309 CMT

Time Limit: 15— 19 sec

Step 9 of 12
b ]
JOB 0207

& 00:03:54 & 0000007 Locked

WeldCube Navigator zastavi zpracovani, jakmile se vyskytne chyba ve svafovacim
procesu. Pokud je aktivni funkce Zablokovat v pFipadé chyby, displej se v pripadé
chyby zméni:
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1. Zobrazeni parametra svafovani je nastaveno na hodnotu Hold. Parametry
jsou &ervené podbarvené. Sipky symbolizuji odchylky parametrd, které
zpUsobuji chybu:

- Sipka nahoru: piili§ vysoka hodnota
- Sipka dol: pfili§ nizka hodnota
- Dvojita Sipka: hodnota v intervalu je pFili§ vysoka a pfFili§ nizka

2. Stav vyrobniho navodu: Vysledek posledniho svafovani je zvyraznén cer-
venym vykFiénikem.

3. Systémovy stav pracovniho kroku je Locked (uzaméeno)

4. Chybova lista: Zde jsou zobrazeny chyby, které se vyskytuji na svafovacim
pristroji.

- Typ chyby
- Cislo chyby
- Strucény popis chyby

Chcete-li zobrazit chybovou listu v aplikaci WeldCube Navigator, provedte na
svarovacim pFistroji nasledujici nastaveni:

E Aktivujte funkci "limit reaction: error".

E' Pripadné aktivujte moznost pro zobrazeni varovani "limit reaction: warning".

Dusledkem volby ,limit reaction: warning" jsou zmény na displeji:
- Dotc¢eny parametr svarovani je zluté podbarveny.
- Varovani se zobrazi jako zluty vykFi¢nik u stavu vyrobniho navodu.

#aniuvs  \WeldCube Navigator - Manufacture part 5:03 PM

Cap Container Weld the seam as shown

Part item number
Con0815 Trigger: 4 Step

Part serial number ~ 35— 45 cm/min
20240624170141557 CMT

Oy S g Time Limit: 15— 19 sec

]

¥/

Step 9 of 12
]

JOB 0207
& 00:01:48 @ 0000007 Completed

Dal8im scénéfem prekro&eni mezi je obecné chyba:

- Systémovy stav pracovniho kroku je Error (chyba)

- Chybova lista zobrazuje ¢islo a popis chyby

- Na rozdil od stavu Locked (uzaméeno) lze pti stavu Error (chyba) navigovat k
dal8imu kroku a navod pozastavit.
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Pozastaveni a vy-
nechani zpra-
covani

40

#onivs \WeldCube Navigator - Manufacture part S & 8 i;:;n

Cap Container @ Error 7156

zartgt;n; number Earth current detected. Possible dangerous Voltage on power source casing
on

Part serial number ~ 35 — 45 cm/min
20240624170141557

CMT

o e 11

Command

Step 10 of 12
> ]
JOB 0206

@ 00:04:44 @ 0000008

WeldCube Navigator nabizi 2 dalsi funkce pro zvyseni flexibility svarovaciho pro-
cesu a ushadnéni zpracovani chyb:

Suspend Mode:

- Chcete-li provést krok, ktery neni soucéasti navodu, klepnéte na tlacitko po-
zastaveni.

- Aktualni zpracovani se pozastavi.

- Predvoleny job zUstane aktivovany.

- Tato funkce je potreba, pokud je napfiklad nutna oprava svarového spoje.

-V ¢asti Systémova nastaveni lze pro rezim pozastaveni nastavit limit poc¢tu
povolenych svarovani.

Preskoéeni pracovniho kroku:

- Chcete-li pfeskodit pracovni krok, kliknéte na tlaéitko s dvojitou Sipkou.

- Tato funkce je k dispozici pouze v pripade, ze se v aktualnim navodu nezobra-
zuje zadna chyba.



DalsSi funkce
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Import a export navodu

Import navodu

Pro distribuci ndvodd na rizné svarovaci pracovisté a vyrobni mista nabizi Weld-
Cube Navigator moznost importovat a exportovat navody.

e WoldCube Havigator

Import & export 1]

E' Kliknéte na tla¢itko Import navodd.

#Fonius  WeldCube Navigator 10:16 AM

- - 7\\
Import instruction ] @

|z| Vyberte ndvod z Ulozisté v pocitaci a kliknéte na tladitko Otevrit.
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#anus WeldCube Navigator & Q John

=" D Doe
Import instruction e © © 5
mport or export  Choose files Choose Import Completed
nstructions instruction

Q

Instruction name - P/N Last modified

D Demo Container Con0815 2023-03-16 16:22 PM

[3 Fronius F FO1 2023-03-16 16:21 PM

Zobrazi se navody obsazené v souboru.
E| Vyberte jeden nebo vice navodu a kliknéte na Sipku vpravo.

#Fonivs  WeldCube Navigator Z E« 8;;:0”

Instruction conflicts
Imported [j Existing

Demo Container Demo Container

GUID:77546d8b-acd0-4f35-bdae- GUID:77546d8b-acd0-4f35-bdae-
(o} 22e4395c076 O a2e4c395c076

Last modified:Nov 25, 2022 Last modified:Mar 16, 2023

Modified by:Johannes Zauner-Penninger Modified by:John Doe

WeldCube Navigator rozpozn4, pokud jiz byl navod predtim nahran.

Vyberte navod a zvolte, zda bude ulozen importovany, nebo existujici datovy
zdznam.

E| Potvrdte vybér zaskrtnutim policka.

Spusti se import navodu/navodu



) John

5 o
=% O poe

#Fonus  WeldCube Navigator

Import instruction © © © ©o

Stav importu, symbolické zndzornéni

Zobrazi se prlbéh procesu importu.

10:28 AM

#Fonius  WeldCube Navigator

Import instruction © © © o ©o

Manufacturing instruction
successfully imported.

Proces importu je dokon&en. Zobrazi se nasledujici stavové zpravy:
gelené zaskrtnuti: Navod byl uspésné importovan.
Cerveny vykFiénik: Import se nezdaril.

@ Kliknutim na ikonu domecku prejdéte do hlavni nabidky.
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Export navodi

46

e WoldCube Havigator

Import & export 1]

E Kliknéte na tlacitko Export navodu.

Expart instruction

C

- Johi
Fonim  WeldCube Navigator 10:31 AM Bo 2w
. . Y.
Export instruction o (-]
Q
- Instruction name P/N Last modified
,, Demo Container Con0815 2022-11-25 13:23 PM

v E Fronius F FO1

2023-03-16 09:57 AM

E' V pFehledu vyberte jeden nebo vice navodu.

E Kliknéte na Sipku vpravo.

<ol



#ronis WeldCube Navigator 10:36 AM Be 2

D Doe

Export instruction o o () (®)

Import or export  Choose instructions  Export instruction Completed

O

WeldCube Navigator nyni sestavuje soubor pro export. Zobrazi se pribéh proce-
Su.

Fonis  WeldCube Navigator 10:33 AM Be 2w

@ pownioss x
€ v [l WeldCube Navigator > instructions. 5 sesrchinstructions
Organize v Newfolder = @
= mabe A Name Dtemodified

9 30 Objects D i 202212121016 AM
i 2003.03-16943AM

45 Windows (€)

File name: [ Fronius Finstruction

Swvesstype:

~ Hide Folders

Vyberte ulozisté pro soubor a klepnéte na tlac¢itko Ulozit.
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O John
Sboe ENV

#Fonus  WeldCube Navigator 10:35 AM

Export instruction (] o o ()

Manufacturing instruction
successfully exported.

Proces exportu je dokon&en. Zobrazi se nasledujici stavove zpravy:
- Zelené zaskrtnuti: Navod byl uspésné exportovan.
Cerveny vykFiénik: Exportovany navod se nepodafrilo ulozit.

E' Kliknutim na ikonu domecku prejdéte do hlavni nabidky.

X




Nastaveni svarovani

Vybér jobu pro
svarovani

Definice chy-
bového chovani

- Pri zpracovani svafovacich navodu jsou parametry svarovani pro kazdy
vyrobni krok automaticky prednastaveny v aplikaci WeldCube Navigator.

- Z&akladem jsou joby, které se vytvéareji ve SmartManageru svafovaciho pfristro-
je.

- Prtivytvafeni navodu v editoru je vyrobnimu kroku pFifazeno ¢€islo programu.

Vybrany job lze upravit.

Postupuje nasledujicim zplsobem:

E' Na svafovacim pristroji aktivujte moznost OPT/i Jobs.
Kliknéte na tlagitko Upravit job. Otevie se SmartManager svarovaciho
pristroje.

E' Provedte zmény ve SmartManageru a ulozte je.

Zavrete aplikaci SmartManager a vratte se do aplikace WeldCube Navigator.

Pripadné lze job upravit v softwaru WeldCube Premium:

E' Prostfednictvim nabidky Systémova nastaveni vytvorte spojeni s aplikaci
WeldCube Premium.

|z| Kliknéte na tlagitko Upravit job. WeldCube Premium se otevre.
E' Provedte zmény a ulozte je.

Zavrete aplikaci WeldCube Premium a vratte se do aplikace WeldCube Navi-
gator.

Cilem aktivniho monitorovani ndvodu, které se zpracovavaji v sekvenceru, je odha-
lit chyby a odchylky a odpovidajicim zplsobem reagovat. Pomoci funkce Zabloko-
vat v pripadé chyby lze pro kazdy pracovni krok individualné nastavit zamek v
pripadé chyby.

Pokud je funkce aktivni, spusti se nasledujici akce:

1. WeldCube Navigator blokuje dalsi zpracovani v sekvenceru, pokud dojde k
chybém, jako je napfriklad pfekroCeni mezni hodnoty.

2. Svarelsky dozor musi potvrdit chybu pomoci NFC karty na externi NFC
Stecce nebo alternativné pres API.

Pokud jsou vSechny chyby potvrzené, zpracovani mize pokracovat.
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Nastaveni softwaru

Piehlaseni

Zalohovani a ob-
noveni

50

Prehlaseni umozniuje napfriklad zpracovani svarovaciho navodu nékolika uzivateli.

Upozoriujeme na nésledujici skuteénosti:

- Pokud se do systému prihléasi jiny uzivatel pomoci karty NFC, bude drive
prihldSeny uzivatel odhlésen.

- Toto prehlaseni lze vidét v dokumentaci ke svarfovacimu navodu.

- Zaznamenavaji se data obou uzivatelu.

Opravnéni skupin uzivatell pro prehlaseni:

- Tato funkce je k dispozici pro uzivatelské skupiny ,Uzivatel” a ,,Spravce”.

- «Mistni spravci” nemohou byt odhlaseni ze softwaru prehlaSenim ostatnich
uzivateld.

Doporuc€ujeme pravidelné zalohovat data aplikace WeldCube Navigator ulozena v
poditaci. Pro provedeni zalohy musi mit prihlaseny uzivatel administratorska
prava. Zalohovani dat je nutné pro nésledujici scénére:

1. Nové instalace, napfFiklad po zméné hardwaru nebo softwaru fidici jednotky.
- Pokud se béhem nové instalace zméni cesta k databazi, zkopirujte sou-
bor Database.db samostatné a ulozte jej do zabezpeceného uloziste.
2. Obnoveni dat aplikace se stejnymi konfiguracemi systému, napftiklad po
havarii systému.
- Obnoveni dat aplikace lze provést pouze na verzi softwaru, jejiz zaloha je
k dispozici.
- Proto béhem zalohovani vzdy zalohujte také aktualni instalaéni soubor.
- Pokud se verze softwaru zménila, spustte zalozni instalaéni soubor a
znovu hainstalujte aplikaci WeldCube Navigator.

Provedte zalohovani:
E' Oteviete program Sluzby systému Windows.
|z| Vyberte ze seznamu proces WeldCube Navigator Service a ukoncete je;.

El V Prazkumniku vyvolejte cestu C:\ProgramData\Fronius\WeldCube Naviga-
tor.

Zkopirujte slozky Service\CertificateStore a Service\database a aktualni in-
stala¢ni soubor a vlozte je na zabezpecené ulozisté.

V programu Sluzby vyberte proces WeldCube Navigator Service a stisknéte
Spustit.

Zkontrolujte stav procesu v seznamu. Ten musi byt nastaven na hodnotu
Spusténo.

Provedte obnoveni:

E Otevtete program Sluzby systému Windows s pravy spravce
E' Vyberte ze seznamu proces WeldCube Navigator Service a ukondete je;j.

E V Prazkumniku vyvolejte cestu C:\ProgramData\Fronius\WeldCube Naviga-
tor.

Zkopirujte slozky Service\CertificateStore a Service\database ze zabez-
peceneého ulozidté a vlozte je do cesty.
V programu Sluzby vyberte proces WeldCube Navigator Service a stisknéte
Spustit.



E' Zkontrolujte stav procesu v seznamu. Ten musi byt nastaven na hodnotu
Spusténo.

UPOZORNENI!

Obnoveni dat aplikace lze provést pouze na verzi softwaru, jejiz zaloha je k dis-
pozici.

» Pokud se zménila verze softwaru, spustte zadlohovany instalaéni soubor a
preinstalujte aplikaci WeldCube Navigator.
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Udrzba
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Aktualizace a oprava chyb

Aktualizace apli-
kace WeldCube
Navigator

Fronius Support

Pro zlep$eni funk&nosti a opravu pripadnych chyb publikuje spole¢nost Fronius
pravidelné aktualizace aplikace WeldCube Navigator. Ty jsou k dispozici na
webovych strankach spole¢nosti Fronius v &asti DownloadCenter.

Spole¢nost Fronius nabizi vzdalenou podporu pro WeldCube Navigator, ktera
zdkaznikim pomaha s instalaci, uvedenim do provozu a konfiguraci softwaru.
Vzdalena podpora je prvnim kontaktnim mistem v pfipadé zavad a chyb v softwa-
ru.

DULEZITE!

Pro vyfizeni zadosti o podporu je tfeba spole€nosti Fronius poskytnout nasle-

dujici udaje:

- Aktualni soubory protokolu softwaru, které jsou k dispozici ke stazeni v
nabidce Systémové informace (viz Informace o systému)

- Verze firmwaru pfipojeného svafovaciho systému
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&b SPARE PARTS

-\g ONLINE

Fronius International GmbH
Froniusstrafe 1
4643 Pettenbach
Austria
contact@fronius.com
www.fronius.com

At www.fronius.com/contact you will find the contact details
of all Fronius subsidiaries and Sales & Service Partners.
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