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Informacion general






Notas importantes sobre este documento

Propésito del
documento

Este manual de instrucciones describe la funcionalidad, instalacién, operacion y
mantenimiento del software Fronius WeldCube Navigator.

El manual de instrucciones estd destinado exclusivamente a personal técnica-
mente capacitado que esté familiarizado con la creacion, gestion y ejecucion de
procesos de soldadura secuenciados.



Informacién general

Descripcion fun-
cional de Weld-
Cube Navigator

Grupo objetivo

Opciones de ex-
tension

El software WeldCube Navigator permite la creacién de instrucciones digitales
para procesos de soldadura manual, que son procesadas por soldadores. Los pa-
sos de fabricacion individuales pueden incluir texto, imagenes y graficos. Weld-
Cube Navigator consta de los siguientes dos componentes de software, a los que
pueden acceder los usuarios autorizados:

Editor:

- Lasinstrucciones digitales para los procesos de soldadura manual se crean,
almacenan y gestionan en el editor.

- Se pueden definir especificaciones individuales para cada paso de fabri-
cacion, como el niumero de soldaduras permitidas, el nUmero de cordon de
soldadura o el Job de soldadura que se utilizara.

- Ademas, se pueden definir reacciones ante casos de defectos, lo que facilita
la validacion y la rapida intervencién del supervisor de soldadura durante el
proceso.

Secuenciador:

- Las instrucciones digitales se muestran en una computadora con una pantal-
la en la celda de soldadura, guiando al usuario paso a paso a través de sus
tareas.

- Los parametros de soldadura estan preestablecidos en la maquina de solda-
dura.

- Para la navegacion, el soldador utiliza una antorcha de soldadura Up/Down o
JobMaster.

- Las teclas de funcién de la antorcha de soldadura se utilizan para seleccio-
nar, navegar y confirmar instrucciones y pasos de fabricacion.

- Alternativamente, la operacion se puede realizar a través de una pantalla
tactil externa.

WeldCube Navigator esté dirigido a todos los clientes que desean mejorar la cali-
dad de fabricacion y estandarizar los procesos a través de una guia interactiva y
visualizada para soldadores en celdas de soldadura manual. El software fue des-
arrollado para los siguientes grupos de usuarios:

Supervisores de soldadura:

- Los supervisores de soldadura crean, almacenan y editan instrucciones digi-
tales para procesos de soldadura manual en WeldCube Navigator. Definen
especificaciones individuales (nimero de soldaduras permitidas, nimero de
corddn de soldadura, Job de soldadura a utilizar) y procesos de liberacion en
caso de errores.

Soldadores:

- El soldador es guiado de forma segura y especifica a través de las instruccio-
nes de soldadura por WeldCube Navigator. Los parametros de soldadura
preestablecidos y la capacidad de seleccionar y confirmar tareas directa-
mente en la antorcha de soldadura simplifican los flujos de trabajo.

Los siguientes productos de software de Fronius interactian con WeldCube Navi-
gator y brindan soporte a sus funciones:



WeldCube Premium:

- Las funciones inteligentes de gestion, estadisticas y analisis permiten crear
documentacién centralizada de datos de soldadura con WeldCube Premium.

- Siseimplementan ambos productos de software, un enlace directo a Weld-
Cube Premium aparecerd en WeldCube Navigator.

- Por ejemplo, los trabajos de soldadura para las instrucciones se pueden
editar en esta configuracion.

- Cuando se completa una instruccion de soldadura, la documentacion corre-
spondiente se puede mostrar en WeldCube Premium.

WeldCube Air:
- Recopilacién centralizada basada en la nube de datos de soldadura, métricas
de proceso y otras funcionalidades.

Central User Management:
- Gestion de usuarios central y autorizaciones para los sistemas de soldadura
de Fronius.

Los siguientes paquetes de opciones se pueden habilitar en la maquina de solda-
dura, lo que habilita funciones adicionales en el software:

OPT/i Limit Monitoring:

- Elsupervisor de soldadura puede establecer los valores limite permitidos pa-
ra cada Job en la maquina de soldadura a través de ,Limit Monitoring”.

- Sinose cumplen, WeldCube Navigator activa un mensaje de estado.

OPT/i Documentation:
- La maquina de soldadura registra los valores reales de cada soldadura para la
documentacion de los datos de soldadura.

OPT/i Jobs:

- Cuando se crea una instruccion de soldadura en WeldCube Navigator, el Job
se puede editar en el SmartManager para la maquina de soldadura o en
WeldCube Premium.

OPT/i Custom NFC:

- Con esta opcidn, el soldador puede usar sus propios key cards de acceso en
lugar de la tarjeta NFC suministrada para iniciar sesidon en la maquina de
soldadura y, por lo tanto, también en WeldCube Navigator.

OPT/i GunTrigger:

- Junto con una antorcha de soldadura JobMaster y con el modo especial de 4
tiempos seleccionado, esta funcion permite utilizar el pulsador de la antor-
cha para cambiar Jobs durante la soldadura dentro de los grupos de Jobs de-
finidos.

- WeldCube Navigator adopta este comportamiento. Al ejecutar instrucciones,
el sistema garantiza que el usuario no pueda abandonar el grupo de Jobs vin-
culado al seleccionar un Job.



Comunicacion
de datos entre
WeldCube Navi-
gator y sistemas
externos

Usuarios y roles
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KEY CARD / SUPERVISOR ‘
UNLOCK

WELDCUBE PREMIUM

CENTRAL USER
MANAGEMENT

WELDING MACHINE

1y
i

CUSTOMER SERVER & .

SOFTWARE SOLUTIONS WELDCUBE AIR

Vista general de la comunicacidn de datos, representacion simbdlica

El software se comunica con los siguientes componentes a través de la interfaz
LAN o WLAN de la computadora en la que esta instalado WeldCube Navigator:
- MAaquina de soldadura conectada

- Productos de software de Fronius (si estan presentes)

- Sistemas y dispositivos de clientes externos (si estan presentes)

Los siguientes usuarios y roles se definen en WeldCube Navigator:

Administrador:

- Eladministrador gestiona y crea las instrucciones como supervisor de solda-
dura.

- Tienen acceso a todas las funciones administrativas.

- Como usuario de una maquina de soldadura, también puede realizar activa-
mente pasos de fabricacion de soldadura y ejecutar instrucciones.

Usuario:
- El papel del usuario se limita a la produccidn, es decir, trabajar con las inst-
rucciones que se muestran en WeldCube Navigator.

Administrador local:

- Eladministrador local es responsable de configurar el software y conectarlo
a la méaquina de soldadura y cualquier otro sistema que pueda estar presente.

- Tienen acceso a todas las funciones administrativas.

- Se establece una contrasefa separada para este rol
(valor predeterminado: Admin123!!), que todos los administradores pueden
cambiar.

- A diferencia del administrador de la maquina de soldadura, no pueden fabri-
car componentes.



Administracion
de usuarios

iOBSERVACION!

Conexion a la gestion de usuarios de Windows.

WeldCube Navigator se muestra en el sistema operativo Windows en la interfaz
de usuario normal.

» Elsoftware se puede minimizar o cerrar en cualquier momento.

» Los derechos del usuario que inicié sesidn no se modifican.

iIMPORTANTE!
Los datos del usuario deben administrarse en el sistema de soldadura cuando se
utiliza WeldCube Navigator.

WeldCube Navigator se hace cargo de los datos de los usuarios del sistema de
soldadura. Al iniciar sesion en la méquina de soldadura conectada con una tarjeta
NFC, el usuario inicia sesion en WeldCube Navigator.

Hay varias formas de gestionar usuarios:

- en la propia maquina de soldadura (pantalla del dispositivo)
- la maquina de soldadura SmartManager

- Software Fronius Central User Management

Un administrador tiene la opcidn adicional de configurar las tarjetas NFC auto-
rizadas para los usuarios a través de un lector NFC externo en la computadora.

11



Seguridad

Instrucciones de
seguridad
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/\  iPELIGRO!

Peligro por operacion incorrecta y trabajo realizado incorrectamente.

Esto puede resultar en lesiones personales graves y dafios a la propiedad.

» Todo el trabajo y las funciones que se describen en este documento deben
realizarse unicamente por personal calificado y capacitado técnicamente.

» Leaycomprenda este documento en su totalidad.

» Leaycomprenda todas las normas de seguridad y las documentaciones para
el usuario para este software y todos los componentes del sistema.

/\  iPELIGRO!

Peligro por utilizar el software durante la soldadura.
Se pueden producir lesiones personales graves y daios a la propiedad
» No utilice el software durante la soldadura.

» Durante la soldadura, preste toda su atencidn a la antorcha de soldadura y al
componente.

jOBSERVACION!

Riesgo al usar la contrasena predeterminada.

La contraseia predeterminada no brinda suficiente proteccién para el software y

los datos administrados en él.

» Cambie la contrasena predeterminada del administrador local por una con-
trasefa segura para evitar el acceso no autorizado y la manipulacion.

jOBSERVACION!

Riesgo de manipulacion debido a una conexidén insegura.

Al conectarse a sistemas externos, pueden producirse manipulaciones como la
pérdida de datos.

» Al conectar WeldCube Navigator a sistemas externos (por ejemplo, sistemas
de planificacion de produccion, sistemas de procesamiento de pedidos, PLC,
a través de OPC-UA), asegure la conexion mediante firma y cifrado (politica:
Basic256Sha256).

Utilice certificados de cliente y certificados de usuario.

Alternativamente, utilice el cifrado con los datos de acceso (nombre de usua-
rio y contrasefa).

jOBSERVACION!

Riesgo de acceso no autorizado a las instrucciones de soldadura exportadas.

Las instrucciones de soldadura exportadas se transmiten como un archivo sin cif-

rar y no estan protegidas por una contrasena.

P Haga que las instrucciones exportadas sean accesibles solo para personas
autorizadas.

vy




Almacenamiento
de datos

Declaracion de
privacidad de
datos

iOBSERVACION!

Riesgo por el uso de un niimero de Job incorrecto.

Se establecieron parametros de soldadura incorrectos debido a un numero de

Job incorrecto. El resultado puede ser un proceso de soldadura defectuoso.

» Asegurese de que el Job almacenado en la maquina de soldadura sea vélido
para la instruccion seleccionada.

Todos los datos resultantes de la instalacion, operacién y actualizacion de Weld-
Cube Navigator se almacenan localmente en la unidad de control.

Los datos sobre los procesos de soldadura se almacenan en la maquina de solda-
dura.

El sistema de soldadura asume los datos de gestidn de usuarios y los almacena
en la maquina de soldadura o, si esta disponible, en Central User Management.
Solo se consultan y adoptan el nombre y el idioma del usuario, asi como el siste-
ma de unidades preferido.

Se aplican las disposiciones del Reglamento General de Proteccién de Datos de
la UE. Los datos personales se procesan en WeldCube Navigator exclusivamente
en forma del nombre del creador o modificador de una instruccién de fabri-
cacion. Se puede encontrar informacion més detallada en los términos de licen-
cia del software, que el fabricante proporciona al cliente.
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Instalacion
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Requisitos previos para la instalacion

Sistema de sold-
adura

Software y firm-
ware compati-
bles

Antorchas de
soldadura reco-
mendadas

Requisitos para
la unidad de con-
trol

Se requiere un sistema de soldadura de Fronius con los siguientes componentes

para procesar las instrucciones de soldadura en WeldCube Navigator:

- Maquina de soldadura Fronius en la serie de equipos TPS/i (TPS 320i o supe-
rior)

- Maquina de soldadura Fronius en la serie de equipos iWave (190-500i)

- Alimentador de alambre WF25i Dual

- Opcion OPT/i WeldCube Navigator habilitada (nimero de articulo 4,067,029)

La maquina de soldadura y la unidad de control deben tener una conexién de red
estable y estar en la misma red.

Tenga en cuenta que las siguientes compatibilidades se aplican al utilizar Weld-
Cube Navigator en un sistema de soldadura.

Version de firmware
Version de software  de la maquina de

Maquina de soldadura/ de WeldCube Navi- soldadura/alimenta-
alimentador de alambre gator dor de alambre
TPS/i (320i y superior) <22 <3.5.10

TPS/i (320i y superior) >23 > 4.44.0

iWave (190-230i) >2.4 >22

iWave (300 - 500i) >23 =41

WF25i Dual >2.3 > 4.1

Se recomienda utilizar las antorchas de soldadura Fronius con el JobMaster-y la
funcion Up/Down. WeldCube Navigator se controla directamente a través de las
teclas de funcidn de estas antorchas de soldadura (consulte Navegacion de la
antorcha de soldadura).

En el caso de dispositivos de terceros, se requiere una opcion de control alterna-
tiva para el software.

WeldCube Navigator se puede operar con las siguientes configuraciones:

- Configuracion de oficina: PC con mouse y teclado

- Configuracion de produccion: PC industrial o tablet controlada por sensor
tactil o directamente por la antorcha de soldadura. La autenticacion la reali-
za el lector de tarjetas NFC en la maquina de soldadura.

La maquina de soldadura y la unidad de control deben tener una conexién de red
estable y estar en la misma red.

Para su uso en produccion, se recomienda el control con la antorcha de soldadu-
ra Fronius. La instalacion solo es posible en dispositivos con sistema operativo

Windows.

La unidad de control debe cumplir los siguientes requisitos del sistema:

17
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Procesador: Intel Core i5 o equivalente

Memoria: 8 GB

Red: Tasa de transmision de datos de 1 Gbit/s, protocolo IPv4

Pantalla: Pantalla con resolucion Full HD (1920x1080 pixeles) o superior
Sistema operativo: Microsoft Windows 10 (64bit) o superior



Instalacion

Instalacion de
WeldCube Navi-
gator

Iniciary cerrar
sesion

WeldCube Navigator se solicita y entrega a través de la red de ventas de Fronius.

Para instalar el software, realice los siguientes pasos:

Descargue el archivo de instalacidon desde el area de descargas del sitio web
de Fronius.

E' Ejecute el archivo a través del Explorador de Windows.
E' Siga las instrucciones del asistente de instalacion.

El cliente puede configurar el software por si mismo en la estacion de trabajo de
soldadura respectiva. Fronius solo proporcionara la configuracién si se ha acord-
ado expresamente con el cliente.

Fronius proporcionara al cliente las condiciones detalladas de la licencia en un
documento separado.

El proceso de inicio de sesion en WeldCube Navigator se realiza de manera dife-
rente dependiendo del grupo de usuarios y del estado del sistema:

#onius WeldCube Navigator 10:59 AM ENv X

| (D) Keycardlogin
Please log in

-] Admin login ~

WeldCube

L@ Navigator

N No welding system connected.

vA

Inmediatamente después de la instalacion del software sin una maquina de sold-

adura conectada:

- Administrador local: Abra el software en la PC e ingrese la contrasefa de un
solo uso (Admin123!") en el cuadro de dialogo de inicio de sesién. El usuario
inicia sesion unicamente en el software. El 4rea Fabricacion no es accesible
para este usuario. La contrasefa de un solo uso debe cambiarse después de
iniciar sesion por primera vez.

19



Restablecer la
contrasena
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#Fronivs WeldCube Navigator 11:06 AM ENv X

=) Admin login ~

-

@
WeldCube

L@ Navigator
o @é;/

_— Log on to the welding system
== with your KeyCard.

Cuando hay una conexidn estable con una maquina de soldadura (consulte Esta-
blecer una conexion con la maquina de soldadura:

Usuario: Sostenga la tarjeta NFC frente al lector de tarjetas de la maquina
de soldadura. El usuario inicia sesion en la maquina de soldadura y en el soft-
ware, y puede comenzar la fabricacion.

Administrador: Sostenga la tarjeta NFC frente al lector de tarjetas de la
maquina de soldadura. El usuario inicia sesidon en la maquina de soldadura y
en el software. Las areas Fabricacion, Gestionar instrucciones y la adminis-
tracion de usuarios estan habilitados para este usuario.

También hay varias opciones para cerrar sesion:

Cerrar sesion con tarjeta NFC (“Usuario” y “Administrador”): Sostenga la
tarjeta NFC frente al lector de tarjetas de la maquina de soldadura de nuevo.
El usuario cierra la sesion.

Cerrar sesion a través de la interfaz de usuario (todos los grupos de usuari-
os): Todos los grupos de usuarios también pueden cerrar sesidn directamente
desde la interfaz de usuario. En la barra de menu superior, haga clic en el
nombre de usuario y después en el botédn Cerrar sesion.

Para restablecer la contrasefa del administrador local, proceda de la siguiente
manera:

E' Cierre WeldCube Navigator.

|E| Abra la aplicacion Microsoft Services como administrador.

E' Salga del servicio de WeldCube Navigator.

En la carpeta C:\ProgramData\Fronius\WeldCube Navigator\Service\data-

base, elimine los archivos User.db y Users-log.db

jOBSERVACION!

Archivos de programa
Riesgo de pérdida de datos
» Elimine unicamente los datos de la carpeta ProgramData.

» No cambie ni elimine datos en la carpeta Programs.




Activacion de la
opcién OPT/i
WeldCube Navi-
gator

Establecer una
conexion con la
maquina de sold-
adura

iOBSERVACION!

Configuracion de pantalla
» Sino se muestran los archivos mencionados anteriormente, verifique la con-
figuracion de pantalla de Windows.

E' Inicie el servicio de WeldCube Navigator.
E Abra WeldCube Navigator.

El cliente recibe un archivo de licencia con la compra de WeldCube Navigator. Es-
to se puede utilizar para activar la opcion OPT/i WeldCube Navigator (nimero de
articulo 4,067,029) en la maquina de soldadura.

Para lograrlo, haga lo siguiente:

E Abra el SmartManager para la maquina de soldadura.

E' Abra la vista general de los paquetes de funciones disponibles.
|E| Busque el paquete de funciones y cargue el archivo de licencia.

Para maquinas de soldadura nuevas, esta opcidn ya viene habilitada de fabrica.

OPT/i WeldCube Navigator también se puede activar utilizando la licencia de
prueba. La licencia de prueba le permite utilizar y probar todos los paquetes de
funciones actualmente disponibles de manera gratuita en la maquina de soldadu-
ra. Después de activar la licencia de prueba, todos los paquetes de funciones y
extensiones estan disponibles por un tiempo de calentamiento de arco voltaico li-
mitado.

Proceda de la siguiente manera para instalar la licencia de prueba:

E Predeterminados / Administracién / Licencia de prueba
E' Presione el dial de seleccidn

Se muestra la informacion para activar la licencia de prueba.

E' Seleccione “Siguiente”

Registrese a través de WeldConnect

E' Seleccione “Siguiente”

E' Inicie la licencia de prueba al seleccionar "Siguiente”
Confirme la solicitud

Se muestra la confirmacion que indica que la licencia de prueba ha comenz-
ado.

Seleccione “Fin"

En Administracion, se muestra el tiempo restante para que expire la licencia
de prueba.

Las funciones principales de WeldCube Navigator no se muestran al usuario has-
ta que el software se conecta a un sistema de soldadura compatible (consulte
Sistema de soldadura).

21
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Para establecer una conexion con la maquina de soldadura:
E Abra la Configuracién del sistema.

E' Ingrese la direccion IP del dispositivo en el menu General.
E' Haga clic en Guardar.

v Se muestra una marca de verificacion verde junto al icono de la maquina
de soldadura cuando se establece la conexidn.

A partir de la version 2.3 de WeldCube Navigator, se debe establecer una con-
exion de cliente segura con la maquina de soldadura solo una vez. Para lograrlo,
haga lo siguiente:

E' Abra la Configuracion del sistema.

Haga clic en el boton Solicitar conexion segura en el menu General (consul-
teConfiguracion del sistema.

E' Confirme la solicitud de conexidon segura en la maquina de soldadura.

v' Se establece la conexidn segura del cliente.

Estos pasos solo deben realizarse una vez. Se guardan los ajustes. La conexion se
restablece automaticamente, por ejemplo, después de una averia de la red.



Configuracion en WeldCube Navigator

Informacion del
sistema

Configuracion
del sistema

Esta area del menu es visible para todos los usuarios. La informacién del sistema
proporciona una vista general de los componentes activos del sistema:

- MaAquina de soldadura activa:
- Nombre
- Tipo de equipo
- Direccion IP del dispositivo
- Version de firmware instalada
- Paquetes de opciones activas en la maquina de soldadura
- Dispositivo de visualizacion:
- Tipo de aparato de la PC / tablet en la que esta instalado WeldCube Na-
vigator
-  Sistema operativo instalado
- Espacio de almacenamiento...
- Versién de software:
- Version de software instalada
- Enlaces a términos y condiciones de uso
- Enlace a los archivos de registro
- Licencias de software de terceros:
- Nombre
- Version
- Textos de licencia
- Textos de derechos de autor

WeldCube Navigator - Settings 12:58 PM N 2 local_admin ENv __ X

General OPC-UA Local admin

Welding system IP address

10.5.136.234 Prevent welding on connection loss

Request secure connection

OoO -
3% WeldCube Premium URL
https:/weldcube... Use WCP

® Welding limit for suspend mode
3 o Enable suspend mode limit

Activate suspend mode via torch button

Enter part manufacturing via APl only

O

Para los usuarios “Administrador” y “Administrador local”, las siguientes configu-
raciones estan disponibles en esta area de menu:
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Establecimiento
de una conexion
con WeldCube
Premium

Establecimiento
de una conexion
con un servidor
OPC UA

24

1. Conexion a una méaquina de soldadura (consulte la seccién Establecer una

conexion con la maquina de soldadura) a través de la direccion IP.

- Habilite la funcion Evitar soldadura en caso de pérdida de conexion para
bloquear el proceso de soldadura en la maquina de soldadura si se pierde
la conexion de red.

iIMPORTANTE!

Vuelva a conectar la maquina de soldadura a WeldCube Navigator una vez

que la conexidn de red esté activa nuevamente. Sin una conexién, no se pue-

den procesar las instrucciones de soldadura y no es posible el intercambio de
datos.

Establecer una conexion con WeldCube Premium

3. Habilitar el procesamiento exclusivamente a través de la API

4. Active el Suspend Mode a través del control de antorcha (consulte la seccidn
Pausar y omitir el procesamiento)

5. Conexién de OPC-UA-Server

6. Contrasena e idioma de usuario del administrador local

N

Algunas de las configuraciones se describen en los siguientes parrafos. Cada
cambio en la configuracion del sistema debe confirmarse de la siguiente manera:

E Haga clic en Guardar para guardar la configuracion de todas las pestafas.

E' Haga clic en el icono de casa para volver al menu principal.

Conéctese a WeldCube Premium para habilitar la documentacion centralizada
de los datos de soldadura:

E Seleccione la pestafia General.
|E| Ingrese el URL de la instalacion de WeldCube Premium existente.
E' Active el botén Usar WCP.

#oniuvs WeldCube Navigator - Settings

General OPC-UA Local admin

@ OPC-UA server

General Authentication
Port 4840 Anonymous
Security
Mode Sign & Encrypt ~
Policy Basic256Sha256 £
Server certificate
O Auto & QO Custom | set
Name WeldCube Navigator OpcUa Serv
. Export
Expires Mar 14, 2123
Client certificate
O Untrusted O Trusted

o @

Establezca una conexién a un servidor OPC-UA para permitir que WeldCube
Navigator se comunique con un sistema de cliente externo:

E Seleccione la pestafia OPC-UA.
E' Configure la conexion del servidor.
E' Seleccione el tipo de autenticacion.



iOBSERVACION!

Riesgo de manipulacion debido a una conexidén insegura.

Al conectarse a sistemas externos, pueden producirse manipulaciones como la

pérdida de datos.

» Al conectar WeldCube Navigator a sistemas externos (por ejemplo, sistemas
de planificacion de produccion, sistemas de procesamiento de pedidos, PLC,
a través de OPC-UA), asegure la conexidon mediante firma y cifrado (politica:
Basic256Sha256).

» Utilice certificados de cliente y certificados de usuario.

B Alternativamente, utilice el cifrado con los datos de acceso (nombre de usua-
rio y contrasefa).

Funciones del WeldCube Navigator estad equipado con un servidor OPC-UA. El software y la
servidor OPC- maquina de soldadura conectada se pueden conectar a sistemas externos a
UA través de OPC-UA para permitir aplicaciones de soldadura automatica.

El servidor OPC-UA admite los siguientes Methods (funciones):

Método Descripcion

Load Instruction GUID (Global Unique Identifier) es el nimero de identifi-

via ID cacion Unico de cada instruccién de soldadura. EL GUID se
muestra en el menu Fabricacion. Los sistemas externos so-
licitan instrucciones directamente a través del servidor
OPC-UA basandose en el GUID. Se muestra al soldador la
instruccion de soldadura que debe procesar. No es necesa-
ria una seleccion de lista.

/i

Last modified Status
2/2/23, 4:12 PM, local_admin Released

m@ o8

GUID
| 43db258e-d410-4861-a03e-7978f07211c3

Load Instruction Los sistemas externos solicitan instrucciones directamente

via Part Item a través del servidor OPC-UA basandose en el numero de

Number articulo del componente. Al soldador se le muestra directa-
mente la instruccion que debe procesar. No es necesaria
una seleccion de lista.

Set Instruction En el drea del menu Seleccionar instruccion, el sistema ex-

Search Text terno realiza busquedas utilizando términos de busqueda
predefinidos para mostrar instrucciones especificas. No se
necesita intervencion manual por parte del soldador.

Set Part Serial Se ingresa un numero de serie en la descripcion general de

Number la instruccidn seleccionada. Esto reemplaza el numero de
serie del software generado automaticamente. Todos los da-
tos son vinculados al nimero de serie configurado y docu-
mentados.

25
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Método Descripcion

Cancel Manu- El sistema externo interrumpe el procesamiento. WeldCube

facturing Navigator cambia al area de menu Seleccionar instruccion.
Esto facilita el retrabajo y la reparacion de componentes
defectuosos.

Logout User Todos los usuarios cierran automaticamente la sesion del

software y de la maquina de soldadura. De este modo, el sis-
tema queda protegido contra accesos no autorizados.

Desbloquear el El supervisor de soldadura restablece un error pendiente a
paso de fabri- través del sistema externo. Se libera nuevamente el proces-

cacion actual amiento del paso de trabajo actual.

A través de los siguientes nodos de datos, el servidor de OPC-UA transmite
sefales desde el control de produccidn, la maquina de soldadura y la PC a un sis-

tema externo:

Nodos de datos de estado de fabricacion

Nodo de datos Descripcion
Current Manufacturing Describe el estado ac-
Status tual del software:

- Idle: Estado pre-
determinado, fab-
ricacion no en pro-
greso

- Ready for Manu-
facturing: El soft-
ware esta listo pa-
ra produccion, se
pueden seleccio-
nar instrucciones

- Manufacturing: Se
muestra durante la
produccion

- Suspended: El mo-
do de operacion
de suspension esta
activo

- Finished: Produc-
cion terminada, se
muestra el resu-
men

- Locked: El paso de
trabajo actual estéd
bloqueado por un

error

Current Manufacturing El numero del paso de

step trabajo actual

Current Part - Instruction GUID de la instruccion

Id seleccionada actualm-
ente

Valor

- o (Idle)

- 1 (Ready for Manu-
facturing)

- 2 (Manufacturing)

- 3 (Suspended)

- 4 (Finished)

- 5(Locked)

- 6 (Inactivo)

Los valores se pueden
utilizar para sincronizar

el estado con un con-
trolador PLC.

Int32 (ejemplo)

GUID



Nodo de datos

Current Part - Instruction
Name

Componente actual: pasos
de fabricacion

Componente actual -
Numero de articulo de
componente

Componente actual -
Numero de serie de com-
ponente

Descripcion

Nombre de la instruc-
cion seleccionada ac-
tualmente

Numero de pasos de
trabajo en la instruc-
cion seleccionada

Numero de articulo de
componente de la inst-
ruccion seleccionada

Numero de serie del
componente proces-
ado

Nodos de datos de la maquina de soldadura

Nodo de datos

Direccién IP

Ubicacion

Nombre

OPT/i

Numero de serie

Descripcion

Direccion IP asignada
del sistema de solda-
dura

Ubicacion del sistema
de soldadura

Nombre del sistema de
soldadura

Lista de paquetes de
funciones activas de la
maquina de soldadura

Numero de serie del
sistema de soldadura

Nodos de datos de informacion del sistema

Nodo de datos

Unidades de disco

Memoria instalada

Adaptadores de red

Sistema operativo

Procesador

Fabricante del sistema

Modelo del sistema

Nombre del sistema

Descripcion

Lista de discos duros insta-

lados en la PC

Memoria RAM instalada

Lista de adaptadores de red

instalados

Nombre del sistema opera-

tivo instalado

Nombre del procesador

instalado

Fabricante del equipo

Designacion del tipo de

equipo

Nombre de host del sistema

Valor

String

Int32 (ejemplo)

String

Serie fotovoltaica

Valor

String

String

String

LicenseOption Array

String

Valor

Lista de se-
ries foto-
voltaicas

Serie foto-
voltaica

Lista de se-
ries foto-
voltaicas

Serie foto-
voltaica

Serie foto-
voltaica

Serie foto-
voltaica

Serie foto-
voltaica

Serie foto-
voltaica
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Habilitacion del
procesamiento
exclusivamente a
través de la API

Cambio de la
configuracion
del administra-
dor local

Configuracion de
idioma

28

Habilite el procesamiento exclusivamente a través de la API:

Marque la casilla de verificacion Ingresar fabricacion de componente solo a
través de API en el menu Configuracion del sistema.

E' Establezca la conexién con el servidor OPC-UA (consulte el parrafo anterior).
E Llame a la API OPC-UA en el sistema de cliente externo.

De esta forma, el procesamiento de las instrucciones se controla a través del sis-
tema del cliente. WeldCube Navigator se inicia con esta configuracion, pero el
area Fabricacion esta bloqueada.

Cambie la configuracion del administrador local:

E Abra la pestaina Administrador local.
|E| Personalice la contrasefa y el idioma del usuario.

La contrasefa debe cumplir con 4 de los 5 criterios definidos:
- Longitud minima 10 caracteres, maxima 16 caracteres

- Contiene una letra mayuscula

- Contiene una letra minuscula

- Contiene un numero (0-9)

- Contiene un caracter especial (@, #, etc.)

El usuario tiene varias opciones para establecer el idioma de la interfaz de usua-

rio:

- Enla barra de menu superior, el idioma utilizado actualmente se indica como
una abreviatura (por ejemplo EN). Aqui puede seleccionar uno de los idiomas
disponibles para cada sesion.

- Cambiar el idioma de usuario almacenado de forma permanente:

E Haga clic en el nombre de usuario.
|E| Configure el idioma en la configuracién del usuario.



Aplicaciones
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Editor

Editor de inter-
faz de usuario

Tipos de pasos
de fabricacion

Creacion de inst-
rucciones

#=niu=  WeldCube Navigator - Manage instructions 10:51 AM

Searct J Name |ES Fronius F
Q_ search . FO1

Demo Container
P/N: Con0815 =)

10 manufacturing steps

Fronius F

P/N: FOT =)

15 manufacturing steps

GUID

Last modified
2023-03-16 09:57, John Doe

43db258e-d410-4861-a03e-7978f07211c3

B0 2 en _ X

Number of steps
15

Status
Released

w Qo

Esta interfaz de usuario es visible para los usuarios “Administrador” y “Adminis-

trador local” y proporciona las siguientes funciones:

- Crear instrucciones

- Administrar instrucciones
- Configuracion de software
- Configuracion del sistema

El “"Usuario” general estéd autorizado exclusivamente para trabajar a través de in-

strucciones y, por lo tanto, no tiene acceso al editor.

En el editor, se pueden crear tres tipos diferentes de pasos al crear instrucciones:

- Genérico: Este paso de fabricacidon general se selecciona si se van a realizar
actividades de procesamiento previo o posterior (preparacion del cordén de
soldadura, retencidn o reposicionamiento del componente).

- Soldadura: Se refiere a una soldadura simple, por ejemplo, el corddén de una

soldadura, que debe soldarse sin interrupcion.

- Multiples soldaduras: Se utiliza cuando se van a realizar varias soldaduras si-
milares con el mismo Job para un paso de fabricacidon. Se puede definir un
numero especificado/permitido de cordones de soldadura para cada paso de
fabricacidn (por ejemplo, para cordones de soldadura de engrapado o capas

de relleno o soldaduras de corridas multiples).

Cree una instruccidn de fabricacion de la siguiente manera:

Haga clic en Gestionar instrucciones. Aparece una vista general de las inst-

rucciones disponibles.

E' Haga clic en el boton +. Aparece el dialogo Instruccién nueva.

En el campo de entrada Nombre de la instruccion, ingrese el nombre de la

instruccion.

Ingrese el nimero del componente a procesar en el campo Numero de

articulo del componente.
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E' Cargue una imagen de vista general (opcional).
E Haga clic en Editar instruccioén para editar la instruccidn creada.

Fonis=  WeldCube Navigator - Edit instruction 10:05 AM Bo v

New manufacturing step

& N N

Generic Welding Multiple welds

7| Haga clic en + en el drea de menu de la instruccidn creada. Se abre el diadlogo
Paso de fabricaciéon nuevo.

Seleccione el tipo de paso de fabricacion.

Se debe cargar una imagen para cada paso de fabricacion. Haga clic en Car-
gar imagen y seleccione una imagen desde una ubicacién de la computadora.

Se permiten los siguientes formatos de imagen:
- png

- Jpeg

- bmp

- gif

Establecer parametros de soldadura para los pasos de fabricacion:
- Numero de cordon de soldadura: Numero de soldadura.
- Numero de Job: Numero del Job de soldadura.
- El Job se puede editar si es necesario haciendo clic en el enlace
Editar Job en el SmartManager de la maquina de soldadura.

#onius  WeldCube Navigator - Edit instruction g = 8 ::::‘ —_— ><
F

Part item number
Fo1 )

@) Multiple welds

Seam number
1005

Job number !
10 : Drag & drop or click to upload your image

D Lock on error
Number of welds
minimum required 2
maximum allowed 2

v H
| & Click to upload

oo 00123500 [TIENINEN| 0O




Se pueden agregar parametros de soldadura adicionales para multiples soldadu-

ras:

Gestion de inst-
rucciones

Numero de soldaduras: EL nUmero minimo requerido y maximo permitido de
soldaduras es definido y monitoreado por WeldCube Navigator durante el
procesamiento.

Bloqueo por error: WeldCube Navigator detiene el procesamiento tan pronto
como se excede el numero maximo permitido de soldaduras o la maquina de
soldadura transmite un error de Monitoreo de limite. El supervisor de solda-
dura debe reconocer el error para que el procesamiento pueda continuar.

Haga clic en Guardar cuando se completan la creacion y edicion de las inst-
rucciones y los pasos de fabricacion.

Q John

#renivs: WeldCube Navigator - Manage instructions 10:51 AM @, Sbpee ENY X

Q_ Search J Name Fronius F® ® Number of steps

FO1® @15

Demo Container
P/N: Con0815 P

10 manufacturing steps

Fronius F

P/N: FO1 =)

15 manufacturing steps

Last modified ® ® Status
2023-03-16 09:57, John Doe Released
GUID =[Ol A

43db258e-d410-4861-a03e-7978f07211c3 w ‘ ‘LD O‘

En el resumen de las instrucciones de fabricacion disponibles, se pueden editar,
copiar y eliminar. En el cuadro de busqueda, puede buscar una instruccion
especifica y ordenar la seleccion por criterios. Los siguientes pardmetros de sold-
adura se muestran en el drea de vista previa de la derecha de la interfaz de usua-

rio:

OO FENWNRE

Nombre

Numero de articulo del componente
Creador o modificador

Numero de pasos de fabricacion
Fecha de modificacioén

Estado

Las instrucciones con el estado Bloqueado se pueden editar en el editor. No se
liberan para su procesamiento por un soldador. El estado Liberado desbloquea
las instrucciones para el procesamiento en el secuenciador.
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Sequencer

Interfaz de
usuario del se-
cuenciador

Navegacion de la
antorcha de
soldadura

34

El “Secuenciador” muestra las instrucciones de soldadura disponibles y guia al
usuario a través de los pasos de fabricacion individuales.

El “Usuario” general solo puede acceder a los botones Fabricacion e Infor-
macion del sistema. Los usuarios “Administrador” también pueden acceder a las
funciones del editor ademas de la fabricacion.

La funcién de navegacién de la antorcha de soldadura solo est4 disponible para
las antorchas de soldadura Fronius con la funcién Up/Down y JobMaster. Para
comenzar la fabricacion utilizando la antorcha de soldadura, realice los siguien-
tes pasos:

Antorcha con opcion Up/Down:

Presione la tecla de funcion + en la antorcha de soldadura en el menu princi-
pal del software.

Antorcha de soldadura JobMaster:



Instrucciones de
procesamiento

Seleccione el modo de operacion WeldCube Navigator en la pantalla de la
antorcha de soldadura. Las teclas de funcién +/- ahora estan habilitadas para

WeldCube Navigator.

Presione la tecla de funcion + en la antorcha de soldadura en el menu princi-

pal del software.

Los siguientes pasos y acciones de navegacion se controlan a través de las teclas

de funcioén:

Area de programa

Menu principal

Tecla Funcion

+

Abre la seleccidn de instrucciones
de soldadura disponibles

Vista general de las instruccio-
nes de soldadura

Ir al elemento de la lista anterior

Ir al elemento de la lista siguiente

Mantenga presionado para abrir la
instruccion seleccionada

Mantenga presionado para ingresar
al menu principal

Pagina de inicio de la instruc-
cién de soldadura

Iniciar la ejecucion de la instruccioén
de soldadura

Mantenga presionado para volver a
la vista general de las instrucciones
de soldadura

Procesamiento

Activar/desactivar Suspend Mode
(consulte Pausar y omitir el proces-
amiento)

Cambie al siguiente paso de fabri-
cacion

Resumen de procesamiento

/\  iPELIGRO!

Repita el procesamiento con un nue-
vo numero de serie (si la funcion Ha-
bilitacion del procesamiento exclu-
sivamente a través de la API no esta
activada).

Peligro por utilizar el software durante la soldadura.
Se pueden producir lesiones personales graves y dafios a la propiedad
» No utilice el software durante la soldadura.

» Durante la soldadura, preste toda su atencién a la antorcha de soldaduray al

componente.

Realice los siguientes pasos antes de ejecutar una instruccion de soldadura:

E Inicie sesidon en la maquina de soldadura con la tarjeta NFC.
E' Abra WeldCube Navigator en la unidad de control.
Haga clic en el botdn Fabricacion para ir a la vista general de las instruccio-

nes liberadas.
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menim WeldCube Navigator - Select instruction 4:22 PM Be 2% ENv X

J Name Demo Container Number of steps
Con0815 10

Q_ Ssearch

Demo Container . . 23\ Welding Position: PB/2F
P/N: Con0815 Step: Welding Shielding Gas: ~ M21

’ > Wire 0 1,0mm /0.040
O/MBNUECtUNNGISERS Process Mode:  LSC Universal
Fronius F
P/N: FO1

15 manufacturin

a3\

)’)))))"))“)))))Il))))l) ),

)
32DDDDIIIY!
".»)

Last modified
2023-03-16 16:22, John Doe

Part serial number
~
20230316162207817 ~ O

Puede buscar instrucciones individuales en el campo de busqueda. También es
posible clasificar, por ejemplo, por numero de instruccion.

Presione la tecla de funcion de la antorcha de soldadura (consulte la seccion
Navegacion de la antorcha de soldadura) o la flecha derecha en la pantalla
para ver la vista general de la instruccion seleccionada.

#onis WeldCube Navigator - Start manufacturing 10:11 AM Be 2" ENv X

Demo Container

. H Welding Position: PB/2F
Part item number Step Weldlng Shielding Gas: M21
Con0815 Wire @: 1,0mm / 0.040"
Process Mode: LSC Universal

Part serial number
20230316100735268

)’)lD)D)l‘)D)”l”)))’)))))l))j,,

»3DPIDD
"qn)

@ 00:00:00 Overview

Presione la tecla de funcion de la antorcha de soldadura (consulte la seccion
Navegacién de la antorcha de soldadura) de nuevo o haga clic en la flecha
derecha en la pantalla para mostrar el primer paso de fabricacion.

A partir de este momento, se registra el tiempo de produccioén y el soldador pue-
de comenzar a trabajar:

Presione la tecla de funcion de la antorcha de soldadura (consulte Navega-
cién de la antorcha de soldadura) o haga clic en la flecha derecha en la pant-
alla para iniciar la soldadura o el paso genérico de fabricacion.

Después del ultimo paso de fabricacion, presione la tecla de funcion nueva-
mente (consulte Navegacién de la antorcha de soldadura) o haga clic en la
flecha derecha en la pantalla.



Ejemplo de sold-
aduras multiples

Se muestra el resumen de la instruccion. EL resumen contiene los siguientes

parametros de soldadura:

- Nombre de la instruccion

- Numero de articulo del componente

- Numero de serie del componente

- Usuario (se pueden registrar varios usuarios, consulte Nuevo registro)

- Hora de inicio y finalizacion

- Numero de pasos de fabricacion con el estado “Correcto”, “Incorrec-
to"”, “Omitido”

- Numero de soldaduras realizadas en modo de operacion normaly en Modo
de operacion suspendido

Haga clic en Documentacion para ver un informe detallado en WeldCube
Premium (opcional).

Haga clic en la tecla de flecha y vuelva a procesar el mismo componente con
un nuevo nuimero de serie (opcional).

Haga clic en el icono de casa para ir al menu principal.

monw  WeldCube Navigator - Manufacture part 11:04 AM

Demo Container Tack-Weld the 1. Sidepanel

Part item number according to the sequence.
Con0815

Part serial number Trigger: Spot
20230316110332020 BB PO

e Spotsize 1.0 s

Step 2 of 10
——

@ 00:00:32
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En este ejemplo, se muestra un paso de fabricacion de soldadura multiple con la
siguiente informacion:
1. Parametros de soldadura: Parametros de soldadura preestablecidos trans-
mitidos desde la maquina de soldadura y mostrados en 4 pantallas:
- Comando: Valores nominales antes de la soldadura
- Real: Valores en tiempo real durante la soldadura
- Sostener: Ultimo valor registrado al final de la operacion
- Medio: Valores medios sobre la soldadura

2. [Estado de lainstruccion de fabricacion
- Resultado de la ultima soldadura, aparece una marca de verificacion ver-
de (estado: Correcto) o un signo de exclamacion rojo (estado: Incorrec-
to)
- Numero actual y nimero total de pasos de fabricacion
- El tiempo de produccidn ya paso
3. Barraazul
- Simbolo para la categoria del paso de fabricacion
- Numero de Job
- Numero de soldadura
- Avance y numero permitido de soldaduras (aqui es minimo 2 y maximo 6
soldaduras)
4. Estado del paso de fabricacion
- Listo para soldar: EL Sequencer est4 listo para soldar.
- Soldadura: Se esté realizando la soldadura.
- Bloqueado: El procesamiento esté bloqueado.
- Error: Ocurrié un error.

Ejemp"os de vio- #anius  \WeldCube Navigator - Manufacture part

lacion de limites
Cap Container @ Error 51

Part item number Limit monitoring: Upper welding duration limit exeeded.
Con0815

Part serial number ~ 35— 45 cm/min
20240624165647309 CMT

oy s T 1 Time Limit: 15 — 19 sec

U
17.4
\%

Step 9 of 12
]
JOB 0207
& 00:03:54 & 0000007 Locked

WeldCube Navigator detiene el procesamiento en cuanto se produce un error en
el proceso de soldadura. Si la funcidon Bloqueo por error esta activa, la pantalla
cambia en caso de que ocurra un error:
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1. La pantalla de los parametros de soldadura esté establecida en Sostener.
Los parédmetros de soldadura se resaltan en rojo. Las flechas simbolizan las
desviaciones de los parametros de soldadura que provocan un error:

- Flecha arriba: Valor demasiado alto
- Flecha abajo: Valor demasiado bajo
- Flecha doble: Valor en el intervalo demasiado alto y demasiado bajo

2. [Estado de lainstruccion de fabricacion: El resultado de la ultima soldadura
se destaca con un signo de exclamacion rojo.

3. Elestado del sistema del paso de fabricacion es Bloqueado

4. Barrade error: Aqui se muestran los errores que se producen en la maquina
de soldadura.

- Tipo de error
- Numero de error
- Descripcion breve del error

Para que la barra de error se muestre en WeldCube Navigator, aplique los sigui-
entes ajustes en la maquina de soldadura:

E Active la funcidn "limit reaction: error".

Alternativamente, active la opcidn "limit reaction: warning" para mostrar las
advertencias.

La opcidn “reaccion de limite: advertencia” da como resultado cambios en la

pantalla:

- El parametro de soldadura afectado se resalta en amarillo.

- Laadvertencia se muestra como un signo de exclamacion amarillo para el es-
tado de las instrucciones de fabricacion.

#aniuvs  \WeldCube Navigator - Manufacture part 5:03 PM =@ 8 r‘;:,':’

Cap Container Weld the seam as shown

Part item number
Con0815 Trigger: 4 Step

Part serial number ~ 35— 45 cm/min
20240624170141557 CMT

Oy S Time Limit: 15— 19 sec

u |
17\;4 >

e <<
<2 T 45.9
mpm s

R

Step 9 of 12
]

JOB 0207
& 00:01:48 @ 0000007 Completed

Otro escenario para una violacion de limite es un error general:

- Elestado del sistema del paso de fabricacion es Error

- Labarrade error muestra el numero de error y la descripcion del error

- A diferencia del estado Boqueado, Error le permite navegar al siguiente paso
y pausar la instruccion.
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Pausar y omitir
el procesamien-
to

40

#eni=  WeldCube Navigator - Manufacture part Ba 2o env _ X

Cap Container @ Error 7156 X

zartgt;n; number Earth current detected. Possible dangerous Voltage on power source casing
on

Part serial number ~ 35 — 45 cm/min
20240624170141557

CMT

o e 11

Command

Step 10 of 12

—_—
JOB 0206

@ 00:04:44 @ 0000008

WeldCube Navigator ofrece dos funciones adicionales para aumentar la flexibili-
dad del proceso de soldadura y facilitar el manejo de defectos:

Suspend Mode:

- Haga clic en el boton de pausa para realizar un paso que no forma parte de la
instruccion.

- El procesamiento actual esta en pausa.

- El trabajo preseleccionado permanece activado.

- Esta funcidn es necesaria cuando, por ejemplo, se necesita la reparacion de
una soldadura.

- En el Configuracién del sistema, se puede establecer un limite para el nime-
ro de soldaduras permitidas para el modo de suspension.

Saltar paso de fabricacion:

- Hagaclic en el botén de flecha doble para saltar un paso de fabricacion.

- Esta funcidn solo esta disponible si no se muestra ningun error para la inst-
ruccion actual.



Mas funciones
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Instrucciones de importacion y exportacion

Para distribuir instrucciones a diferentes estaciones de trabajo de soldadura y si-

Instrucciones de
tios de fabricacion, WeldCube Navigator ofrece la posibilidad de importar y ex-

importacion
portar instrucciones.

e WoldCube Havigator

Import & export 1]

E' Haga clic en Importar instruccion.

#Fonius  WeldCube Navigator 10:16 AM

- - \\
Import instruction ] (9/

<0

|z| Seleccione una instruccion de una ubicacion en la computadora y haga clic
en Abrir.
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#anus WeldCube Navigator & Q John

=" D Doe
Import instruction e © © 5
mport or export  Choose files Choose Import Completed
nstructions instruction

Q

Instruction name - P/N Last modified

D Demo Container Con0815 2023-03-16 16:22 PM

[3 Fronius F FO1 2023-03-16 16:21 PM

<llol>

Se muestran las instrucciones disponibles en el archivo.

E| Seleccione una o mas instrucciones y haga clic en la flecha derecha.

#Fonivs  WeldCube Navigator Z E« 8;;:0”

Instruction conflicts
Imported [j Existing

Demo Container Demo Container

GUID:77546d8b-acd0-4f35-bdae- GUID:77546d8b-acd0-4f35-bdae-
(o} 22e4395c076 O a2e4c395c076

Last modified:Nov 25, 2022 Last modified:Mar 16, 2023

Modified by:Johannes Zauner-Penninger Modified by:John Doe

WeldCube Navigator detecta cuando una instruccion ya cargd previamente.

Seleccione la instruccion y elija si desea guardar el registro de datos import-
ado o el registro de datos existente.

E| Confirme la seleccién con la marca de verificacion.

Se inicia la importacién de las instrucciones



John

5 o
=% O poe

#Fonus  WeldCube Navigator

Import instruction © © © ©o

Estado de importacidn, representacién simbdlica
Se muestra el progreso del proceso de importacion.

10:28 AM

#Fonius  WeldCube Navigator

Import instruction © © © o ©o

Manufacturing instruction
successfully imported.

O

El proceso de importacion se completd. Se muestran las siguientes mensajes de

estado:
Marca de verificacion verde: La instruccion se importo con éxito.

Signo de exclamacion rojo: No se pudo realizar la importacion.

@ Haga clic en el icono de casa para ir al menu principal.
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Instrucciones de
exportacion
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e WoldCube Havigator

Import & export 1]

E Haga clic en Exportar instruccion.

Expart instruction

C

- Johi
Fonim  WeldCube Navigator 10:31 AM Bo 2w
. . Y.
Export instruction o (-]
Q
- Instruction name P/N Last modified
,, Demo Container Con0815 2022-11-25 13:23 PM

v E Fronius F FO1

2023-03-16 09:57 AM

E' Seleccione una o mas instrucciones de la vista general.

E Haga clic en la flecha derecha.

<ol



10:36 AM

#onivs WeldCube Navigator

Export instruction

@ Q John
=9 D Doe

e

Import or export  Choose instructions  Export instruction Completed

O

WeldCube Navigator ahora compila el archivo para exportarlo. Se muestra el pro-

greso del proceso.

#Fonivs WeldCube Navigator

@ pownioss

€ v 4 [l <« WeldCube Navigator >

Organize v Newfolder

= Thizpc
3 30 0bjeas

45 Windows (€)

10:33 AM e 2 i

x

nstauctons. 5 sesrchinstructions

- @
Ostemodied

202212121016 AM
2003.03-16943AM

File name: [ Fronius Finstruction

Swvesstype:

~ Hide Folders

Seleccione una ubicacion para el archivo y haga clic en Guardar.
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John

10:35 AM o 2o

#Fonus  WeldCube Navigator

Export instruction (] o o ()

Manufacturing instruction
successfully exported.

)

El proceso de exportacion se completd. Se muestran las siguientes mensajes de
estado:

Marca de verificacion verde: La instruccion se exportd con éxito.

Signo de exclamacion rojo: No se pudo guardar la instruccion exportada.

E' Haga clic en el icono de casa para ir al menu principal.



Configuracién de soldadura

Seleccionar Job
por soldadura

Definicion del
comportamiento
de error

- Al trabajar con las instrucciones de soldadura, los pardmetros de soldadura
para cada paso de fabricacion se preestablecen automéaticamente en Weld-
Cube Navigator.

- La base para esto son los Jobs que se crean en el SmartManager de la
maquina de soldadura.

- Al crear unainstruccion en el editor, se asigna un nimero de Job a un paso
de fabricacion.

- El Job seleccionado se puede editar.

Para lograrlo, haga lo siguiente:

E' Habilite la opcidn OPT/i Jobs en la maquina de soldadura.

|z| Haga clic en Editar Job. Se abre el SmartManager de la maquina de soldadu-
ra.

E' Realice cambios en el SmartManager y guardelos.
Cierre SmartManager y regrese a WeldCube Navigator.

Alternativamente, también es posible editar el Job en el software WeldCube Pre-
mium:

E' Conéctese a WeldCube Premium a través del menu Configuracién del siste-
ma.

|z| Haga clic en Editar Job. Se abre WeldCube Premium.
E' Realice los cambios y guardelos.
Cierre WeldCube Premium y regrese a WeldCube Navigator.

El objetivo del monitoreo activo de las instrucciones que se procesan en el se-
cuenciador es detectar errores y desviaciones y reaccionar en consecuencia. Con
la funcion Bloqueo por error, un bloqueo en caso de error se puede configurar
individualmente para cada paso de fabricacion.

Las siguientes acciones se activan cuando la funcidn esta activa:

1. WeldCube Navigator bloquea el procesamiento posterior en el secuenciador
si se producen errores como violaciones de limites.

2. Elsupervisor de soldadura debe reconocer el error mediante una tarjeta NFC
en un lector NFC externo o, alternativamente, a través de la API.

Cuando se reconocen todos los errores, se puede continuar con el procesamien-
to.
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Configuracién del software

Nuevo registro

Copia de segu-
ridad y restaura-
cion de datos

50

El nuevo registro permite, por ejemplo, que varios usuarios editen una instruccién

de soldadura. Al hacerlo, tenga en cuenta lo siguiente:

- Si otro usuario inicia sesion en el sistema utilizando la tarjeta NFC, el usuario
que inicio sesion anteriormente se desconecta.

- Este nuevo registro se puede ver en la documentacion de una instruccion de
soldadura.

- Seregistran los datos de ambos usuarios.

Permisos de grupos de usuarios para el nuevo registro:

- La funcidn estéa disponible para los grupos de usuarios “Usuario” y “Adminis-
trador”.

- Los “Administradores locales” no pueden cerrar sesion en el software volvi-
endo a registrar a otros usuarios.

Se recomienda hacer una copia de seguridad de los datos de la aplicacion Weld-
Cube Navigator almacenados en la computadora a intervalos regulares. Para rea-
lizar una copia de seguridad, el usuario que inici6 sesion debe tener derechos de
administrador. Se requiere una copia de seguridad de los datos para los siguien-
tes escenarios:

1. Nueva instalacion, por ejemplo, después de cambios de hardware o software
en la unidad de control.
- Silaruta de la base de datos se cambia durante una nueva instalacién,
copie el archivo Database.db por separado y guardelo en un lugar seguro.
2. Restaure los datos de la aplicacion con las mismas configuraciones del siste-
ma, por ejemplo, después de un bloqueo del sistema.
- Larestauracion de los datos de la aplicacion solo se puede realizar en la
version de software para la que hay una copia de seguridad disponible.
- Por lo tanto, al hacer una copia de seguridad, siempre haga también una
copia de seguridad del archivo de instalacion actual.
- Sila version del software ha cambiado, ejecute el archivo de instalacion
respaldado y vuelva a instalar WeldCube Navigator.

Copia de seguridad de datos:

E' Abra el programa Servicios en Windows.

|z| Seleccione el proceso Servicio WeldCube Navigator de la lista y terminelo.
El En el Explorador, abra la ruta C:\ProgramData\Fronius\WeldCube Navigator.

Copie y pegue las carpetas Service\CertificateStore y Service\database asi
como el archivo de instalacion actual en una ubicacidn segura.

Seleccione el proceso Servicio WeldCube Navigator en el programa Servici-
os y haga clic en Iniciar.

Verifique el estado del proceso en la lista. Debe estar establecido en Eje-
cutandose.

Restauracion de datos:

E Abra e programa de Windows Servicios con derechos de administrador
E' Seleccione el proceso Servicio WeldCube Navigator de la lista y terminelo.
E En el Explorador, abra la ruta C:\ProgramData\Fronius\WeldCube Navigator.



Copie las carpetas Service\CertificateStore y Service\database desde la
ubicacién segura y péguelas en la ruta.
Seleccione el proceso Servicio WeldCube Navigator en el programa Servici-
os y haga clic en Iniciar.
Verifique el estado del proceso en la lista. Debe estar establecido en Eje-
cutandose.

jOBSERVACION!

La restauracion de los datos de la aplicacion solo se puede realizar en la version

de software para la que hay una copia de seguridad disponible.

» Ejecute el archivo de instalacion guardado y vuelva a instalar WeldCube Navi-
gator si la version del software ha cambiado.
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Mantenimiento
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Actualizacidn y solucién de problemas

Actualizacion de Fronius lanza actualizaciones regulares para WeldCube Navigator para mejorar la
WeldCube Navi- funcionalidad y corregir cualquier error que ocurra. Estas estan disponibles en el
gator sitio web de Fronius en el DownloadCenter.

Equipo de sopor- Para WeldCube Navigator, Fronius ofrece soporte remoto para ayudar a los clien-

te de Fronius tes a instalar, poner en servicio y configurar el software. El soporte remoto es el
primer punto de contacto para las fallas y errores que pueden ocurrir en el soft-
ware.

iIMPORTANTE!

Para ayudar a resolver consultas, incluya la siguiente informacion en cualquier

solicitud de soporte a Fronius:

- Archivos de registro actuales del software que estan disponibles para descar-
gar a través del menu Informacién del sistema (consulteInformacién del sis-
tema)

- Versiones de firmware del sistema de soldadura conectado
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