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Opcée informacije






Vazne napomene o ovom dokumentu

Svrha dokumen- U ovim uputama za upotrebu opisana je funkcija, instalacija, rad i odrzavanje soft-
ta vera Fronius WeldCube Navigator.

Upute za upotrebu namijenjene su iskljucivo tehnicki obu¢enom osoblju koje je
upoznato s izradom i izvrS§avanjem sekvencijskih postupaka zavarivanja te upravl-
janjem njima.



Pregled

Opis funkcija
softvera Weld-
Cube Navigator

Ciljna skupina

Mogucénosti
prosSirivanja

Softver WeldCube Navigator omogucava izradu digitalnih uputa za ru¢ne postup-
ke zavarivanja koje provode zavarivaci. Pojedinacni radni postupci mogu sadrzava-
ti tekst, slike i graficke prikaze. Softver WeldCube Navigator sastoji se od slje-
dedih dviju softverskih komponenti koje su dostupne ovlastenim korisnicima:

Editor (Uredivag):

- Urediva¢ sluzi za izradu i spremanje digitalnih uputa za ru¢ne postupke zava-
rivanja te upravljanje njima.

- Moguce je odredivati individualne zahtjeve za svaki radni korak, npr. broj do-
pudtenih zavarenih spojeva, broj spoja ili posao zavarivanja koji ¢e se upotrije-
biti.

- Osim toga, moguce je odrediti reakcije na pogreske koje olak$avaju provjeru
valjanosti i brzu intervenciju nadzornika zavarivanja tijekom obrade.

Sequencer (Sekvencer):

- NaracCunalu sa zaslonom u ¢eliji za zavarivanje prikazuju se digitalne upute
koje vode korisnika kroz zadatke korak po korak.

- Parametri zavarivanja pritom su unaprijed postavljeni na uredaju za zavari-
vanje.

- ZavarivaC za pomicanje po izborniku upotrebljava Up/Down ili Job gorionik za
zavarivanje.

- Funkcijske tipke gorionika za zavarivanje sluZze za odabir, pomicanje po izbor-
niku i potvrdu uputa i radnih koraka.

- Alternativno je moguce upravljanje pomocu vanjskog zaslona osjetljiv na do-
dir.

Softver WeldCube Navigator namijenjen je svim kupcima koji Zele poboljSati kvali-
tetu proizvodnje i standardizirati postupke pomocdu interaktivnih i vizualno pre-
doc€enih uputa za zavarivace u ru¢nim Celijama za zavarivanje. Softver je razvijen
za sljedecde skupine korisnika:

Nadzornici zavarivanja:

- Nadzornici zavarivanja u softveru WeldCube Navigator izraduju, spremaju i
ureduju digitalne upute za ru¢ne postupke zavarivanja. Odreduju individualne
zahtjeve (broj dopustenih zavarenih spojeva, broj spoja, posao zavarivanja koji
¢e se upotrijebiti) i postupke odobrenja u slu¢aju pogreske.

Zavarivadi:

- Softver WeldCube Navigator sigurno i ciljano vodi zavariva¢a kroz upute za
zavarivanje. Radne postupke olak$avaju unaprijed postavljeni parametri i mo-
gucénost odabira i potvrdivanja zadataka izravno na gorioniku za zavarivanje.

Softverski proizvodi tvrtke Fronius navedeni u nastavku kompatibilni su sa soft-
verom WeldCube Navigator i podrzavaju njegove funkcije:



WeldCube Premium:

- Zahvaljujuci inteligentnim funkcijama upravljanja, statistike i analize, pomocu
softvera WeldCube Premium izraduje se srediS§nja dokumentacija podataka o
zavarivanju.

- Ako su ugradena oba softverska proizvoda, u softveru WeldCube Navigator
pojavljuje se izravna poveznica na WeldCube Premium.

- Tako je moguce, primjerice, uredivati poslove zavarivanja za upute.

- Nakon izvrS8avanja upute za zavarivanje moguce je prikazati odgovarajucu do-
kumentaciju u softveru WeldCube Premium.

WeldCube Air:
- Sredi$nja zbirka podataka o zavarivanju, indikatora postupka i drugih funkcija
u oblaku.

Central User Management:
- Sredi$nje upravljanje korisnicima i ovladtenjima za sustave za zavarivanje tvrt-
ke Fronius.

Na uredaju za zavarivanje moguce je aktivirati sljedece opcionalne pakete kojima
se otklju¢avaju dodatne funkcije softvera:

OPT/i Limit Monitoring:

- Nadzornik zavarivanja pomocu funkcije ,Limit Monitoring” moze namjestati
dopustene grani¢ne vrijednosti za svaki posao na uredaju za zavarivanje.

- Ako se navedene vrijednosti ignoriraju, softver WeldCube Navigator aktivira
statusnu poruku.

OPT/i Documentation:
- Uredaj za zavarivanje biljezi stvarne vrijednosti pri svakom zavarivanju za do-
kumentaciju podataka o zavarivanju.

OPT/i Jobs:

- Ako se pomocu softvera WeldCube Navigator izrade upute za upotrebu, po-
sao se moze uredivati pomoc¢u funkcije SmartManager uredaja za zavarivanje
ili softvera WeldCube Premium.

OPT/i Custom NFC:

- Pomocu ove funkcije zavariva¢ moze umjesto isporu¢ene NFC kartice upot-
rebljavati vlastite kartice za otklju€avanje za prijavu na uredaj za zavarivanje i
u softver WeldCube Navigator.

OPT/i GunTrigger:

- Ova funkcija u kombinaciji s JobMaster gorionikom za zavarivanje i odabranim
nacinom rada za posebni 4-taktni pogon omogucava prebacivanje posla s po-
mocu tipke gorionika tijekom zavarivanja unutar utvrdenih skupina poslova.

- Softver WeldCube Navigator preuzima navedene postavke. Kad je rije¢ o iz-
vr§avanju upute, sustav osigurava da pri odabiru posla nije moguce napustiti
povezanu skupinu poslova.



Podatkovna
komunikacija iz-
medu softvera
WeldCube Navi-
gator i vanjskih
sustava

Korisnici i uloge

10

&

KEY CARD / SUPERVISOR ‘
UNLOCK

WELDCUBE PREMIUM

CENTRAL USER
MANAGEMENT

D-F’:D hia=
WELDING MACHINE 4

CiN s

1y
R

CUSTOMER SERVER & .

SOFTWARE SOLUTIONS WELDCUBE AIR

Pregled podatkovne komunikacije, simboli&ni prikaz

Softver WeldCube Navigator preko LAN ili WLAN sucelja radunala na kojem je in-
staliran komunicira sa sljede¢im komponentama:

- povezanim uredajem za zavarivanje

- softverskim dodacima tvrtke Fronius (ako postoje)

- vanjskim sustavima i uredaja kupca (ako postoje).

U softveru WeldCube Navigator definirani su sljedeci korisnici i uloge:

Administrator:

- Administrator upravlja uputama i izraduje ih kao nadzornik zavarivanja.

- Ima pristup svim administrativnim funkcijama.

- Kao korisnik uredaja za zavarivanje, takoder moze aktivno izvoditi radne kora-
ke zavarivanja i izvr8avati upute.

Korisnik:
- Uloga korisnika ograniCena je na proizvodnju, odnosno izvr§avanje uputa pri-
kazanih u softveru WeldCube Navigator.

Lokalni administrator:

- Lokalni administrator zaduzen je za postavljanje softvera i povezivanje s
uredajem za zavarivanje i drugim dostupnim sustavima.

- Ima pristup svim administrativnim funkcijama.

- Zaovu se ulogu postavlja vlastita lozinka
(zadana lozinka: Admin123!!) koju mogu mijenjati svi administratori.

- Zarazliku od administratora uredaja za zavarivanje, ne moze proizvoditi kom-
ponente.



Upravljanje ko-
risnicima

NAPOMENA!

Povezivanje s upravljanjem korisnicima sustava Windows.

Softver WeldCube Navigator u operacijskom se sustavu Windows prikazuje na uo-
bi¢ajenoj korisni¢koj povrsini.

» Softver se moze smanjiti ili zatvoriti u bilo kojem trenutku.

» Prava prijavljenog korisnika ne mijenjaju se.

VAZNO!
Kako bi bilo moguce koristiti se softverom WeldCube Navigator, potrebno je
odrzavati korisnicke podatke u sustavu za zavarivanje.

Softver WeldCube Navigator preuzima korisni¢ke podatke sustava za zavarivanje.
Prijavom na povezani uredaj za zavarivanje pomoc¢u NFC kartice korisnik se pri-
javljuje u softver WeldCube Navigator.

Postoji nekoliko mogucénosti upravljanja korisnicima:

- izravno na uredaju za zavarivanje (zaslon uredaja)

- pomocu funkcije SmartManager uredaja za zavarivanje

- pomocu softvera Central User Management tvrtke Fronius.

Osim toga, administrator moze konfigurirati ovla§tene NFC kartice za korisnike
na racunalu pomodu vanjskog NFC ¢&itaca.

11



Sigurnost

Sigurnosne na-
pomene
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/\ UPOZORENJE!

Opasnost zbog nepravilnog rukovanja i neispravno izvedenih radova.

Posljedica mogu biti teSke ozljede i materijalna Steta.

» Sve radove i funkcije opisane u ovom dokumentu smije obavljati samo teh-
ni¢ki educirano stru¢no osoblje.

» S razumijevanjem u cijelosti procitajte ovaj dokument.

» S razumijevanjem procitajte sve sigurnosne propise i dokumentaciju za koris-
nika ovog softvera i svih komponenti sustava.

/\  UPOZORENJE!

Opasnost zbog upravljanja softverom tijekom zavarivanja.
Posljedica mogu biti teSke ozljede i materijalna Steta
» Nemojte rukovati softverom tijekom zavarivanja.

» Tijekom zavarivanja posebnu paznju obratite na gorionik za zavarivanje i kom-
ponentu.

NAPOMENA!

Rizik pri uporabi zadane lozinke.

Zadana lozinka ne pruza dovoljnu zastitu softvera i podacima kojima se upravlja

pomocu njega.

» Zamijenite zadanu lozinku lokalnog administratora sigurnom lozinkom kako
biste sprijecili neovlasteni pristup ili manipulaciju.

NAPOMENA!

Rizik od manipulacije zbog nesigurne veze.

Pri povezivanju s vanjskim sustavima moze doc¢i do manipulacija kao §to je gubi-
tak podataka.

» Pri povezivanju softvera WeldCube Navigator s vanjskim sustavima (npr. sus-
tavima za planiranje proizvodnje, sustavima za obradu naloga, programabil-
nim logi¢kim kontrolerom, pomocu posluzitelja OPC-UA) osigurajte vezu
potpisom i Sifriranjem (smjernica: Basic256Sha256).

Koristite se certifikatima klijenta i certifikatima korisnika.

Alternativno upotrijebite $ifriranje pomocu pristupnih podataka (korisni¢ko
ime i lozinka).

NAPOMENA!

Opasnost od neovlastenog pristupa izvezenim uputama za zavarivanje.
Izvezene upute za zavarivanje prenose se u obliku neSifrirane datoteke i nisu
zasti¢ene lozinkom.

» Omogucite pristup izvezenim uputama samo ovlastenim osobama.

vy




Pohrana po-
dataka

Zastita podataka

NAPOMENA!

Opasnost u sluéaju upotrebe pogresnog broja posla.

Upotrebom pogresnog broja posla postavljaju se pogre$ni parametri zavarivanja.

To moze uzrokovati nepravilan postupak zavarivanja.

» Osigurajte da spremljeni posao na uredaju za zavarivanje vrijedi za odabrane
upute.

Svi podaci koji nastanu instalacijom, radom i azuriranjem softvera WeldCube Na-
vigator pohranjuju se lokalno na upravljackoj jedinici.

Podaci o postupcima zavarivanja pohranjuju se na uredaju za zavarivanje.

Sustav za zavarivanje preuzima podatke o upravljanju korisnicima, a ti se podaci
pohranjuju na uredaju za zavarivanje ili u jedinici Central User Management ako je
dostupna. Traze se i preuzimaju iskljucivo ime i jezik korisnika te Zeljeni sustav je-
dinica.

Primjenjuju se odredbe Opce uredbe o zastiti podataka. Osobni podaci u softveru
WeldCube Navigator obraduju se iskljucivo u obliku imena osobe koja izraduje ili
ureduje upute za proizvodnju. Vise informacija mozete pronaci u uvjetima licenci-
ranja softvera koje proizvoda¢ stavlja na raspolaganje kupcu.

13
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Ugradnja
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Preduvjeti za instalaciju

Sustav za zavari-
vanje

Kompatibilni
softver i firm-
ware

Preporuéeni go-
rionici za zavari-
vanje

Zahtjevi za upra-
vljacku jedinicu

IzvrSavanje uputa za zavarivanje u softveru WeldCube Navigator funkcionira u
sustavima za zavarivanje tvrtke Fronius sa sljede¢im komponentama:

- uredaj za zavarivanje tvrtke Fronius serije TPS/i (od TPS 320i)

- uredaj za zavarivanje tvrtke Fronius serije iWave (190 — 500i)

- sustav za dodavanje Zice WF25i Dual

- aktivirana opcija OPT/i WeldCube Navigator (broj artikla 4,067,029).

Uredaj za zavarivanje i upravljacka jedinica moraju imati stabilnu mreznu vezu i
biti u istoj mrezi.

Pri upotrebi softvera WeldCube Navigator u sustavu za zavarivanje vodite racuna
o sljedec¢im kompatibilnostima.

Verzija firmwarea
uredaja za zavari-
vanje / sustava za

Uredaj za zavarivanje / sustav Verzija softvera

za dodavanje zice WeldCube Navigator dodavanje zice
TPS/i (od 320i) <22 <3.5.10

TPS/i (od 320i) >2.3 > 4.4.0

iWave (190 — 230i) >2.4 >22

iWave (300 — 500i) >23 =41

WF25i Dual >2.3 > 4.1

Preporucuje se upotreba gorionika za zavarivanje tvrtke Fronius s funkcijama
JobMaster i Up/Down. U slugaju navedenih gorionika za zavarivanje, softverom
WeldCube Navigator upravlja se izravno pomocu funkcijskih tipki (pogledajte Po-
micanje gorionika za zavarivanje).

Kad je rije¢ o vanjskim uredajima, potrebna je alternativha mogucnost upravljanja
softverom.

Softver WeldCube Navigator moze se upotrebljavati sa sljedec¢im konfiguracija-

ma:

- konfiguracija za ured: osobno racunalo s miSem i tipkovnicom

- konfiguracija za proizvodnju: industrijsko osobno ili tablet racunalo kojim se
upravlja pomocu senzora osjetljivog na dodir ili izravho pomocu gorionika za
zavarivanje. Provjera autenti¢nosti provodi se NFC ¢&itatem na uredaju za za-
varivanje.

Uredaj za zavarivanje i upravljacka jedinica moraju imati stabilnu mreznu vezu i
biti u istoj mreZzi.

U slu¢aju upotrebe u proizvodnji, preporucuje se upravljanje pomocu gorionika za

zavarivanje tvrtke Fronius. Instalacija je moguca samo na uredajima s operacijs-
kim sustavom Windows.

17
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Upravljacka jedinica mora ispunjavati sljedece zahtjeve sustava:

- procesor: Intel Core i5 ili istovrijedni procesor

- radna memorija: 8 GB

- mreza: brzina prijenosa podataka od 1 Gbit/s, protokol IPv4

- zaslon: zaslon s Full HD (1920 x 1080 piksela) ili boljom rezolucijom
- operacijski sustav: Microsoft Windows 10 (64bit) ili noviji



Ugradnja

Instalacija soft-
vera WeldCube
Navigator

Prijavai odjava

Softver WeldCube Navigator narucuje se i isporucuje putem distribucijske mreze
tvrtke Fronius.

Kako biste instalirali softver, provedite sljedece korake:

Preuzmite datoteku za instalaciju iz prostora za preuzimanje na mreznoj stra-
nici tvrtke Fronius.

E' Pokrenite datoteku preko Windows Explorera.
E' Slijedite upute asistenta za instalaciju.

Kupac moze samostalno konfigurirati softver na odgovaraju¢em radnom mjestu

za zavarivanje. Tvrtka Fronius provodi konfiguraciju samo ako je to izri¢ito dogo-
voreno s kupcem.

Tvrtka Fronius stavlja kupcu na raspolaganje detaljne uvjete licenciranja u obliku
zasebnog dokumenta.

Postupak prijave u softveru WeldCube Navigator provodi se na razli¢ite nacine
ovisno o skupini korisnika i statusu sustava:

#onius WeldCube Navigator 10:59 AM ENv X

| (1) Keycard login not available
Please log in as local_admin.

-] Admin login ~

Username

local_admin

[
O,

WeldCube

L@ Navigator

&)
Q No welding system connected.

Izravno nakon instalacije softvera bez povezanog uredaja za zavarivanje:

- Lokalni administrator: Otvorite softver na osobnom rac¢unalu i u dijaloski ok-
vir za prijavu unesite jednokratnu lozinku (Admin123!!). Korisnik je prijavljen
samo u softveru. Podrucje Proizvodnja nije dostupno korisniku. Jednokratnu
lozinku potrebno je promijeniti nakon prve prijave.

19



Ponovno post-
avljanje lozinke

20

#Fronivs WeldCube Navigator 11:06 AM ENv X

=) Admin login ~

-

@
WeldCube

L@ Navigator
o @é;/

_— Log on to the welding system
== with your KeyCard.

Pri stabilnoj vezi s uredajem za zavarivanje (pogledajte Uspostavljanje veze s

uredajem za zavarivanje:

- Korisnik: Postavite NFC karticu na ¢ita¢ kartica uredaja za zavarivanje. Koris-
nik je prijavljen na uredaju za zavarivanje i u softveru i moze zapoceti s proiz-
vodnjom.

- Administrator: Postavite NFC karticu na ¢ita¢ kartica uredaja za zavarivanje.
Korisnik je prijavljen na uredaju za zavarivanje i u softveru. Za ovog su korisni-
ka otklju¢ana podrucja za proizvodnju, upravljanje uputama i upravljanje ko-
risnicima.

Postoji viSe mogucnosti i za odjavu:

- Odjava pomoéu NFC Kkartice (,,korisnik” i ,administrator”) : Ponovno postavi-
te NFC karticu na ¢&ita¢ kartica uredaja za zavarivanje. Provodi se odjava.

- Odjava pomocéu korisni¢kog suéelja (sve skupine korisnika): Sve skupine ko-
risnika mogu se odjaviti izravnho na korisnic¢kom sucelju. Na gornjoj traci izbor-
nika kliknite na stavku Korisni¢ko ime, a zatim kliknite na gumb Odjava.

Kako biste ponovno postavili lozinku za lokalnog administratora, slijedite sljedece
korake:

E' Zatvorite softver WeldCube Navigator.
|E| Pozovite aplikaciju sustava Microsoft Usluge kao administrator.
E' Zavrsite uslugu WeldCube Navigator.

U mapi C:\ProgramData\Fronius\WeldCube Navigator\Service\databaseiz-
briSite datoteke User.db i Users-log.db

NAPOMENA!

Programske datoteke
Opasnost od gubitka podataka
» Izbridite podatke iskljudivo iz mape ProgramData, tj. Programski podaci.

» Nemojte mijenjati ni brisati podatke iz mape Programi.




Aktivacija opcije
OPT/i WeldCube

Uspostavljanje
veze s uredajem
za zavarivanje

NAPOMENA!

Postavke prikaza
» Ako se ne prikazu gore navedeni podaci, provjerite postavke prikaza sustava
Windows.

E' Pokrenite uslugu WeldCube Navigator.
E Otvorite softver WeldCube Navigator.

Kupnjom softvera WeldCube Navigator kupcu se Salje datoteka licencije. Pomocu
nje moze se aktivirati opcija OPT/i WeldCube Navigator (broj artikla 4,067,029) na
uredaju za zavarivanje.

Kako biste to ucinili, slijedite sljedece korake:

E Pozovite SmartManager uredaja za zavarivanje.

E' Pozovite Pregled dostupnih paketa funkcija.

|E| Odaberite Pretrazivanje paketa funkcija i uc¢itajte datoteku licencije.

U slugaju novih uredaja za zavarivanje, ova se opcija otklju¢ava tvornicki.

Opcija OPT/i WeldCube Navigator moze se aktivirati i pomodu probne licencije.
Upotrebom probne licencije moguce je besplatno upotrebljavati i testirati sve tre-
nutac¢no dostupne pakete funkcija na uredaju za zavarivanje. Nakon aktivacije
probne licencije svi paketi funkcija i proSirenja stoje na raspolaganju odredeno vri-
jeme gorenja elektricnog luka.

Kako biste instalirali probnu licenciju, slijedite sljedeée korake:

E Standardne postavke / Upravljanje / Probna licencija
E' Pritisnite okretni gumb

Prikazuje se informacija o aktiviranju probne licencije.

E| Odaberite ,,Dalje"

Registracija putem aplikacije WeldConnect

E' Odaberite ,,Dalje"

E' Probnu licenciju pokrenite odabirom opcije ,,Dalje”
Potvrdite sigurnosni upit

Prikazuje se potvrda da je pokrenuta probna licencija.

Odaberite ,,Zavrsi”

Pod funkcijom Upravljanje prikazuje se prestalo vrijeme do isteka probne li-
cencije.

Najvaznije funkcije softvera WeldCube Navigator prikazuju se korisniku tek nakon
povezivanja softvera s kompatibilnim sustavom za zavarivanje (pogledajte Sustav
za zavarivanje).

Uspostavljanje veze s uredajem za zavarivanje:
E Pozovite Postavke sustava.
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E' U izborniku Opcéenito unesite IP adresu uredaja.
|E| Kliknite na ,,Spremi".

v Kad se uspostavi veza, pokraj simbola uredaja za zavarivanje prikazuje se
zelena kvacdica.

Od verzije 2.3 softvera WeldCube Navigator potrebno je jednokratno postaviti si-
gurnu vezu klijenta s uredajem za zavarivanje. Kako biste to ucinili, slijedite slje-
dede korake:

E Pozovite Postavke sustava.

U izborniku Opéenito kliknite na gumb Zahtjev za sigurnu vezi (pogledajte
postavke sustava..

E' Potvrdite zahtjev za sigurnu vezu na uredaju za zavarivanje.

v' Uspostavljena je sigurna veza klijenta.

Ove je korake potrebno provesti samo jedanput. Postavke se spremaju. Veza se
automatski ponovno uspostavlja, npr. nakon pada mreze.



Postavke u softveru WeldCube Navigator

Podaci o sustavu  Ovo podrudje izbornika vidljivo je svim korisnicima. Podaci o sustavu pruzaju pre-
gled aktivnih komponenti sustava:

- aktivni uredaj za zavarivanje:
- naziv
- vrsta uredaja
- IP adresa uredaja
instalirana verzija firmwarea
- aktivni paketi opcija na uredaju za zavarivanje
- uredaj za prikaz:
- vrsta uredaja osobnog/tablet racunala na kojem je instaliran softver
WeldCube Navigator
- instalirani operacijski sustav
- prostor za pohranu...
- verzija softvera:
- instalirana verzija softvera
- poveznice na uvjete korisStenja
- poveznica na datoteke zapisnika
- softverske licencije treéih strana:
- naziv
- verzija
- tekstovi licencija
- tekstovi autorskih prava

postavke susta- WeldCube Navigator - Settings 12:58 PM N 2 local_admin EN v
va.

General OPC-UA Local admin

Welding system IP address

10.5.136.234 Prevent welding on connection loss

Request secure connection

OoO -
3% WeldCube Premium URL
https:/weldcube... Use WCP

® Welding limit for suspend mode
3 o Enable suspend mode limit

Activate suspend mode via torch button

Enter part manufacturing via APl only

O

Za korisnike ,administrator” i ,lokalni administrator” u ovom su podrudju izborni-
ka dostupne sljedece postavke:
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Uspostavljanje
veze sa soft-
verom WeldCube
Premium

Povezivanje s
posluziteljem
OPC-UA
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1. Uspostavljanje veze s uredajem za zavarivanje (pogledajte odjeljak Uspostavl-
janje veze s uredajem za zavarivanje) preko IP adrese.

- Aktivirajte funkciju Onemoguci zavarivanje u slucaju gubitka veze kako
biste blokirali postupak zavarivanja na uredaju za zavarivanje u slucaju
gubitka mrezne veze.

VAZNO!

Ako je mrezna veza ponovno aktivna, iznova povezite uredaj za zavarivanje sa

softverom WeldCube Navigator. Bez aktivne veze nije mogude izvrsavati upu-

te za zavarivanje ni razmjenjivati podatke.

2. Uspostavljanje veze sa softverom WeldCube Premium
3. Upravljanje izvrSavanjem iskljucivo pomocu sucelja API
4. Aktivacija nadina rada Suspend Mode (Nadin rada zaustavljanja) pomocu

upravljanja gorionikom za zavarivanje (pogledajte odjeljak Pauziranje i pres-
kakanje izvr§enja)

5. Povezivanje s posluziteljem OPC-UA-Server

6. Lozinka i korisnicki jezik lokalnog administratora

Neke postavke opisane su u sljede¢im odlomcima. Svaku promjenu postavki
sustava potrebno je potvrditi na sljededi nacin:

IEI Kliknite na Spremi kako biste spremili postavke za sve kartice.
E' Kliknite na simbol kuée za povratak u glavni izbornik.

Uspostavite vezu sa softverom WeldCube Premium kako biste omogudili sre-
diSnju dokumentaciju podataka o zavarivanju:

E Odaberite karticu Opéenito.
|E| Unesite URL postojece instalacije softvera WeldCube Premium.
E' Aktivirajte gumb Upotrijebi WCP.

#oniuvs WeldCube Navigator - Settings

General OPC-UA Local admin

@ OPC-UA server

General Authentication

Port 4840 Anonymous
Security
Mode Sign & Encrypt ~
Policy Basic256Sha256 £
Server certificate
O Auto & QO Custom | set
Name WeldCube Navigator OpcUa Serv

A Export
Expires Mar 14, 2123
Client certificate
O Untrusted O Trusted

o

Uspostavite vezu s posluziteljem OPC-UA kako biste omogudili komunikaciju
softvera WeldCube Navigator s vanjskim sustavom kupca:

E Odaberite karticu OPC-UA.
E' Konfigurirajte vezu s posluziteljem.
E' Odaberite nacin provjere autenti¢nosti.



NAPOMENA!

Rizik od manipulacije zbog nesigurne veze.

Pri povezivanju s vanjskim sustavima moze doc¢i do manipulacija kao §to je gubi-

tak podataka.

» Pri povezivanju softvera WeldCube Navigator s vanjskim sustavima (npr. sus-
tavima za planiranje proizvodnje, sustavima za obradu naloga, programabil-
nim logi¢kim kontrolerom, pomocu posluzitelja OPC-UA) osigurajte vezu
potpisom i Sifriranjem (smjernica: Basic256Sha256).

» Koristite se certifikatima klijenta i certifikatima korisnika.

B Alternativno upotrijebite $ifriranje pomocu pristupnih podataka (korisni¢ko
ime i lozinka).

Funkcije pos- Softver WeldCube Navigator opremljen je posluziteljem OPC-UA. Softver i pove-
luzitelja OPC- zani uredaj za zavarivanje mogu se povezivati s vanjskim sustavima pomodu pos-
UA luzitelja OPC-UA radi omogucavanja automatskih primjena zavarivanja.

Posluzitelj OPC-UA podrzava sljede¢e Methods (Metode):

Method (Meto-

da) Opis

Load Instruction GUID (Global Unique Identifier) je jedinstveni identifikacij-
via ID ski broj svake upute za zavarivanje. GUID broj prikazuje se u

izborniku Proizvodnja. Vanjski sustavi pomocu posluzitelja
OPC-UA izravno pozivaju upute na temelju GUID broja. Za-
varivacu se prikazuje uputa koju treba obraditi. Nije potreb-
no odabirati s popisa.

|

Last modified Status
2/2/23, 4:12 PM, local_admin Released
GUID

|uadnzsse-dmo-uam-aoae-797sfo7211c3 W @G

Load Instruction Vanjski sustavi pomocu posluzitelja OPC-UA izravno poziva-

via Part Item ju upute na temelju broja artikla komponente. Zavarivacu se

Number izravno prikazuje uputa koju treba obraditi. Nije potrebno
odabirati s popisa.

Set Instruction U podrucju izbornika Odabir upute vanjski sustav postavlja

Search Text upite za pretrazivanje unaprijed utvrdenim pojmovima za
pretrazivanje kako bi se prikazale odredene upute. Nije pot-
rebno da ih zavariva¢ ru¢no unosi.

Set Part Serial U pregledu odabrane upute unosi se serijski broj. On zam-

Number jenjuje automatski generirani serijski broj softvera. Svi poda-
ci povezuju se s postavljenim serijskim brojem i dokumenti-
raju.

Cancel Manu- Vanjski sustav prekida izvr§avanje. Softver WeldCube Navi-

facturing gator prebacuje se u podrucje izbornika Odabir upute. Na

taj se nacin olak8ava naknadna obrada i popravak kompo-
nenti s greSkom.
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Method (Meto-
da)

Logout User

Unlock Current
Manufacturing
Step (Ot-
kljuGavanje tre-
nutacnog koraka
proizvodnje)

Opis

Svi korisnici automatski se odjavljuju iz softvera i s uredaja
za zavarivanje. Na taj se nacin sustav §titi od neovlastenog

pristupa.

Nadzornik zavarivanja pomocdu vanjskog sustava ponitava
privremenu pogresku. Ponovno se odobrava obrada tre-
nuta¢nog radnog koraka.

Posluzitelj OPC-UA prenosi signale upravljanja proizvodnjom, uredaja za zavari-
vanje i osobnog racunala u vanjski sustav pomocu sljedecih &voriSta podataka:

Cvorista podataka za status proizvodnje

Cvoriste podataka

Current Manufacturing

Status

Current Manufacturing

step

Current Part - Instruction

Id

Opis

Sluzi za opis tre-

nutaénog statusa soft-
vera:

Idle (Prazan hod):
zadani status, ne
izvodi se proiz-
vodnja

Ready for Manu-
facturing: (Sprem-
no za proizvodnju):
softver je spreman
za proizvodnju,
moguce je odabra-
ti uputu
Manufacturing:
(Proizvodnja): pri-
kazuje se tijekom
proizvodnje
Suspended: (Zaus-
tavljeno): aktivan
je nacin rada zaus-
tavljanja

Finished:
(Zavrgeno): proiz-
vodnja je zavr§ena,
prikazuje se sazeti
prikaz

Locked: (Zak-
lju¢ano): tre-
nutacni radni ko-
rak blokiran je
zbog pogreske

Broj trenutacnog rad-

nog koraka

GUID broj trenuta¢no

odabrane upute

Vrijednost

- 0o(Idle) (Prazan
hod)

- 1 (Ready for Manu-
facturing) (Sprem-
no za proizvodnju)

- 2(Manufacturing)
(Proizvodnja)

- 3 (Suspended)
(Zaustavljeno)

- 4 (Finished)
(Zavrseno)

- 5(Locked) (Zak-
lju¢ano)

- 6 (Inactive) (Neak-
tivho)

Vrijednosti se mogu
upotrebljavati za
sinkronizaciju statusa s
programibilnim lo-
gickim kontrolerom.

Int32 (primjer)

GUID



Cvoriste podataka

Current Part - Instruction
Name

Current Part - Manufactu-
ring steps (Trenutacna
komponenta — koraci proiz-
vodnje)

Current Part - Part Item
Number (Trenutacna kom-
ponenta — broj artikla kom-
ponente)

Current Part - Part Serial
Number (Trenutaéna kom-
ponenta — serijski broj
komponente)

Opis

Naziv trenutaé¢no oda-
brane upute

Broj radnih koraka
odabrane upute

Broj artikla komponen-
te odabrane upute

Serijski broj obradene
komponente

Cvorista podataka uredaja za zavarivanje

Cvoriste podataka
IP Address (IP adresa)

Location (Lokacija)
Naziv

OPT/i

Serial Number (Serijski
broj)

Opis
Dodijeljena IP adresa
sustava za zavarivanje

Lokacija sustava za za-
varivanje

Naziv sustava za zava-
rivanje

Popis aktivnih paketa
funkcija uredaja za za-
varivanje

Serijski broj sustava za
zavarivanje

Cvorista podataka informacija o sustavu

Cvoriste podataka

Disk Drives (Pogoni diska)

Installed Memory (Instalirana me-

morija)

Network Adapters (Mrezni adap-

teri)

Opis

Popis tvrdih diskova instali-

Vrijednost

String

Int32 (primjer)

String

Niz

Vrijednost

String
String
String

LicenseOption Array

String

Vrijednost
Popis Nizo-

ranih na osobnom rac¢unalu Vi

adaptera

Instalirana RAM memorija

Popis instaliranih mreznih

Niz

Popis Nizo-
\Y

Operating System (Operacijski
sustav)

Processor (Procesor)

System Manufacturer (Proizvodaé¢
sustava)

System Model (Model sustava)

System Name (Naziv sustava)

Naziv instaliranog operacijs-
kog sustava

Naziv instaliranog procesora

Proizvodac¢ uredaja

Oznaka vrste uredaja

Naziv glavnog racunala
sustava (Host)

Niz

Niz
Niz

Niz
Niz
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Pokretanje iz-
vrSavanja is-
kljucéivo pomocu
sucelja API

Promjena post-
avki lokalnog ad-
ministratora

Postavke jezika

28

Pokretanje izvrSavanja isklju¢ivo pomocu suéelja API:

IEI Odaberite potvrdni okvir Pokretanje izvr§avanja isklju¢ivo pomocu sucelja
API u izborniku Postavke sustava.

E' Uspostavite vezu s posluziteljem OPC-UA (pogledajte prethodni odlomak).
E Pozovite OPC-UA-API u vanjskom sustavu kupca.

Na ovaj se nacin upravlja izvr§avanjem uputa preko sustava kupca. Softver Weld-
Cube Navigator pokrece se s ovim postavkama, no podruc&je Proizvodnja je zak-
lju¢ano.

Promjena postavki lokalnog administratora:

E Pozovite karticu Local admin (Lokalni administrator).
|E| Postavite lozinku i korisni¢ki jezik.

Lozinka mora ispunjavati 4 od 5 utvrdenih kriterija:
- Mora imati najmanje 10, a najviSe 16 znakova

- Mora sadrzavati jedno veliko slovo

- Mora sadrzavati jedno malo slovo

- Mora sadrzavati jedan broj (0 — 9)

- Mora sadrzavati jedan posebni znak (@, #...)

Korisnik ima nekoliko mogucénosti postavljanja jezika korisni¢kog sucelja:

- U gornjoj traci izbornika prikazuje se kratica jezika koji se trenutaéno upot-
rebljava (npr. EN). Mogude je odabrati neki od dostupnih jezika za svaku sesi-
ju.

- Trajna promjena postavljenog korisni¢kog jezika:

E Kliknite na Korisni¢ko ime.
IE' Postavite jezik u korisni¢kim postavkama.



Primjene
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Editor (Uredivad)

Korisni¢ko sucel-

je uredivaca

Vrste radnih ko-
raka

Izrada uputa

#ans  WeldCube Navigator - Manage instructions 10:51 AM Be 2 env _ X
Q_ Search J Name Fronius F Number of steps
- FO1 15

— g BT R Demo Container

-n P/N: Con0815 =)
— 10 manufa ing steps

15 manufacturing steps

Last modified Status
2023-03-16 09:57, John Doe Released
GUID

43db258e-d410-4861-a03e-7978f07211c3 w QO

Ovo korisni¢ko sucelje vidljivo je ,administratoru” i ,lokalnom administratoru”, a
obuhvaca sljedece funkcije:

- izrada uputa

upravljanje uputama

- konfiguracija softvera

postavke sustava.

Op¢i ,korisnik” ovlasten je iskljucivo za izvrSavanje uputa i nema pristup
uredivadu.

U uredivacu je priizradi uputa moguce postaviti 3 razlicite vrste radnih koraka:

- Opéenito: Opceniti radni korak odabire se ako je potrebno provesti prethod-
nu ili naknadnu obradu (obrada zavarenog spoja, stezanje ili promjena po-
lozaja izratka).

-  Zavarivanje: Oznacava jednostavno zavarivanje, npr. gusjenicu spoja, koju tre-
ba zavariti do kraja bez prekida.

- VisSestruko zavarivanje: Upotrebljava se ako je za jedan radni korak potrebno
izvesti nekoliko sli¢nih zavarivanja u istom poslu. Za svaki radni korak moguce
je odrediti zadani/dopusteni broj spojeva (npr. u slu¢aju pripojnih spojeva ili
radnji za ispunjavanje pri zavarivanju u vide polozaja).

Upute za proizvodnju izraduju se na sljedeci nacin:

E Kliknite na Upravljanje uputama. Prikazuje se pregled dostupnih uputa.
E' Kliknite na gumb +. Pojavljuje se dijalos§ki okvir Nova uputa.

E Unesite naziv upute u polje za unos Naziv upute.

Unesite broj dijela izratka koji se obraduje u polje Broj artikla komponente.
E' Opcionalno ucitajte sliku s pregledom.

@ Kliknite na Uredivanje upute kako biste uredivali izradenu uputu.
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#onius  WeldCube Navigator - Edit instruction 10:05 AM

New manufacturing step

& N N

Generic Multiple welds

U podrugju izbornika izradene upute kliknite na +. Otvara se dijaloski okvir
Novi radni korak.

Odaberite vrstu radnog koraka.

Za svaki radni korak potrebno je ugitati sliku. Kliknite na Ucitavanje slike i
odaberite sliku iz memorije racunala.

Dopusteni su sljedeci formati slika:
- png

- Jpeg

- bmp

- gif.

Odredite parametre za radne korake:
- broj spoja: broj zavarenog spoja.
- broj posla: broj posla zavarivanja.
- Ako je potrebno, posao se moze uredivati klikom na poveznicu
Uredivanje posla u upravitelju SmartManager uredaja za zavarivanje.

#on=  WeldCube Navigator - Edit instruction : 5 Q o=
F

Part item number
Fo1 )

@ Multiple welds

Seam number
1005

Job number !
10 H Drag & drop or click to upload your image

o H
| & Click to upload

D Lock on error

Number of welds
minimum required 2
maximum allowed

0007 0008
-

Pri viSestrukom zavarivanju moguce je postaviti dodatne parametre:



Broj zavarivanja: Utvrduje se minimalni potrebni i maksimalni dopusteni broj
zavarivanja u softver WeldCube Navigator nadzire ga prilikom izvr§avanja.
Zakljucavanje u slucaju pogreske: Softver WeldCube Navigator zaustavlja iz-
vr8avanje ¢im se prekoraci maksimalni dopusteni broj zavarenih spojeva ili se
na uredaju za zavarivanje pojavi pogreska Limit Monitoring (Nadzor grani¢ne
vrijednosti). Nadzornik zavarivanja mora potvrditi gresku kako bi se postupak
mogao nastaviti.

Kliknite na Spremi ako je zavr$ena izrada i obrada upute te ako su provedeni
radni koraci.

UpraVl_jan_je wenize WeldCube Navigator - Manage instructions 10:51 AM Be 25 EN _ X

uputama
P Q_ Search J Name Fronius F® ® Number of steps
- FO1®@ @15

Demo Container
P/N: Con0815 P

10 man: g steps

Froni

P/N: FO1 =)

15 manufacturing steps

Last modified ® ® Status
2023-03-16 09:57, John Doe Released
GUID =[Ol A

43db258e-d410-4861-a03e-7978f07211c3 w ‘ ‘LD O‘

U pregledu dostupnih uputa za proizvodnju mogude ih je obradivati, kopirati i bri-
sati. Pomocdu polja za pretrazivanje moguce je traziti odredenu uputu i razvrstati
odabir prema kriterijima. U podruc&ju za pregled s desne strane korisni¢kog sucel-
ja prikazuju se sljedeci parametri:

1.

SEIESRAES

naziv

broj komponente

Osoba koja izraduje ili ureduje uputu
Broj radnih koraka

Datum izmjene

Status

U zakljuéanom statusu moguce je uredivati uputu u uredivac¢u. Nema odobrenje
da je zavariva¢ izvrsi. U objavljenom statusu uputa se otklju¢ava za izvr§avanje u
sekvenceru.
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Sequencer (Sekvencer)

Korisnic¢ko sucel-
je sekvencera

Pomicanje gorio-
nika za zavari-
vanje

34

Sekvencer prikazuje dostupne upute za zavarivanje i provodi pojedinaé¢ne radne
korake.

Opéi ,korisnik™ moze iskljucivo pozivati gumbe Proizvodnja i Informacije o sus-
tavu. ,Administratoru” su osim proizvodnje na raspolaganju funkcije uredivada.

Funkcija pomicanja gorionika za zavarivanje dostupna je samo za gorionike za za-
varivanje tvrtke Fronius s funkcijom Up/Down i JobMaster. Kako biste zapodeli
proizvodnju pomocu gorionika za zavarivanje, provedite sljedece korake:

Up/Down gorionik za zavarivanje:

U glavhom izborniku softvera pritisnite funkcijsku tipku + na gorioniku za za-
varivanje.

Gorionik za zavarivanje JobMaster:

Na zaslonu gorionika za zavarivanje odaberite nac¢in rada WeldCube Naviga-
tor. Funkcijske tipke +/- sad su otklju¢ane za softver WeldCube Navigator.



IzvrSavanje upu-
ta

U glavnom izborniku softvera pritisnite funkcijsku tipku + na gorioniku za za-

varivanje.

Pomocu funkcijskih tipki pokrecu se sljededi koraci pomicanja i radnje:

Podruéje programa

Glavni izbornik

Tip-
ka

+

Funkcija

otvara odabir dostupnih uputa za za-
varivanje

Pregled uputa za zavarivanje

pomicanje na prethodni element na
popisu

pomicanje na sljedeci element na
popisu

drzati pritisnutom za otvaranje oda-
brane upute

drzati pritisnutom za vracanje u
glavni izbornik

PocCetna stranica upute za za-
varivanje

pocetak izvr§avanja upute za zavari-
vanje

drzati pritisnutom za vrac¢anje na
pregled uputa za zavarivanje

Izvr8avanje

aktivacija/deaktivacija na¢ina rada
Suspend Mode (pogledajte Pauzi-
ranje i preskakanje izvr§enja)

pomicanje na sljedeci radni korak

Sazetak izvrSenja

/\  UPOZORENJE!

ponavljanje izvr§enja s hovim serijs-
kim brojem (ako funkcija Pokretanje
izvrS§avanja iskljucivo pomocéu sucel-
ja API nije aktivirana).

Opasnost zbog upravljanja softverom tijekom zavarivanja.
Posljedica mogu biti teSke ozljede i materijalna Steta
» Nemojte rukovati softverom tijekom zavarivanja.

» Tijekom zavarivanja posebnu paznju obratite na gorionik za zavarivanje i kom-

ponentu.

Prije izvr8avanja upute za zavarivanje provedite sljedece korake:

Prijavite se na uredaj za zavarivanje pomoc¢u NFC Kartice.

|E| Pozovite WeldCube Navigator na upravljackoj jedinici.

E' Kliknite na gumb Proizvodnja kako biste otvorili pregled otklju¢anih uputa.
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menim WeldCube Navigator - Select instruction 4:22 PM Be 2% ENv X

J Name Demo Container Number of steps
Con0815 10

Q_ Ssearch

Demo Container Welding Position: PB / 2F

P/N: Con0815 Step: Welding BB Ghdding cas. . w21

B .
Fronius F
P/N: FO1

15 manufacturin

a3\

)’)))))"))“)))))Il))))l) ),

)
32DDDDIIIY!
".»)

Last modified
2023-03-16 16:22, John Doe

Part serial number
~
20230316162207817 ~ O

U polju za pretrazivanje mogu se traziti pojedinaéne upute. Moguce je i razvrsta-
vanje, npr. prema broju upute.

Pritisnite funkcijsku tipku na gorioniku za zavarivanje (pogledajte odjeljak Po-
micanje gorionika za zavarivanje) ili desnu strelicu na zaslonu kako biste
pozvali pregled odabrane upute.

#onis WeldCube Navigator - Start manufacturing 10:11 AM Be 2" ENv X

Demo Container

. H Welding Position: PB/2F
Part item number Step Weldlng Shielding Gas: M21
Con0815 Wire @: 1,0mm / 0.040"
Process Mode: LSC Universal

Part serial number
20230316100735268

)’)lD)D)l‘)D)”l”)))’)))))l))j,,

»3DPIDD
"qn)

@ 00:00:00 Overview

Ponovno pritisnite funkcijsku tipku na gorioniku za zavarivanje (pogledajte od-
jeljak Pomicanje gorionika za zavarivanje) ili desnu strelicu na zaslonu za pri-
kaz prvog radnog koraka.

Od ovog trenutka biljezi se trajanje proizvodnje i zavarivaé moze zapoceti s proiz-
vodnjom:

Pritisnite funkcijsku tipku gorionika za zavarivanje (pogledajte odjeljak Pomic-
anje gorionika za zavarivanje) ili desnu strelicu na zaslonu kako biste za-
poceli zavarivanje ili op¢i radni korak.

Nakon posljednjeg radnog koraka ponovno pritisnite funkcijsku tipku (pogle-
dajte Pomicanje gorionika za zavarivanje) ili desnu strelicu na zaslonu.



Primjer viSestru-

kog zavarivanja

Prikazuje se sazetak upute. Sazetak sadrzi sljedece parametre:

- naziv upute

- broj komponente

- serijski broj komponente

- korisnici (moguce je zabiljeziti nekoliko korisnika, pogledajte Ponovna prijava)

- vrijeme pocetka i zavrSetka

- broj radnih koraka sa statusom ,u redu”, nije u redu”, ,,presko¢eno”.

- Broj provedenih zavarivanja u normalnom nacinu rada i na¢inu rada Suspend
Mode

Kliknite na simbol kuce kako biste se vratili u glavni izbornik.

Kliknite na dokumentaciju za prikaz detaljne analize u softveru WeldCube
Premium (opcionalno).

Kliknite na tipku sa strelicom i ponovno obradite istu komponentu s novim
serijskim brojem (opcionalno).

monw  WeldCube Navigator - Manufacture part 11:04 AM

Demo Container Tack-Weld the 1. Sidepanel

Part item number according to the sequence.
Con0815

Part serial number Trigger: Spot
20230316110332020 BB PO

e Spotsize 1.0 s

Step 2 of 10
——

@ 00:00:39 o Welding
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U ovom primjeru prikazuje se radni korak viSestrukog zavarivanja sa sljedeéim in-
formacijama:
1. Parametri zavarivanja: unaprijed postavljeni parametri na uredaju za zavari-
vanje koji se prikazuju na 4 prikaza:
- Command: zadane vrijednosti prije zavarivanja
- Real: vrijednosti u stvarnom vremenu tijekom zavarivanja
- Hold: posljednja vrijednost koja se biljezi na kraju obrade
- Mean: prosjecne vrijednosti zavarivanja

2. Status upute za zavarivanje
- Rezultat posljednjeg zavarivanja, pojavljuje se zelena kvaéica (status: OK)
ili crveni uskliénik (status: nije u redu)
- Trenutacni broj i ukupni broj radnih koraka
- Ve proslo vrijeme proizvodnje
3. Plavacrta
- Simbol za kategoriju radnog koraka
- Broj posla
- Broj zavarenog spoja
- Napredak i dopusteni broj zavarivanja (najmanje 2 i najvide 6 zavarivanja)
4. Status radnog koraka
- Ready to weld (Spremno za zavarivanje): Sequencer (sekvencer) je spre-
man za zavarivanje.
- Welding (Zavarivanje): Provodi se zavarivanje.
- Locked (Zaklju¢ano): Daljnja obrada je zaklju¢ana.
- Error (Pogreska): Pojavila se pogreska.

Primjeri preko- B
raéenja graniéne Sy —
vrijednosti ep Contamer (@ Errors1

Part item number Limit monitoring: Upper welding duration limit exeeded.
Con0815

Part serial number ~ 35— 45 cm/min
20240624165647309 CMT

WeldCube Navigator - Manufacture part

oy s T 1 Time Limit: 15 — 19 sec

I U
60 17V.l+

Step 9 of 12
b ]
JOB 0207

& 00:03:54 & 0000007 Locked

Softver WeldCube Navigator zaustavlja izvr§avanje ¢im se pojavi pogreska u pos-
tupku zavarivanja. Ako je aktivna funkcija Zakljuéavanje u sluéaju pogreske, pri-
kaz se mijenja u sluCaju pogreske:
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1. Prikaz parametara zavarivanja nalazi se na Hold. Parametri imaju crvenu po-
zadinu. Strelice simboliziraju odstupanja parametara koja su aktivirala pog-
resku:

- strelica prema gore: previsoka vrijednost
- strelica prema dolje: preniska vrijednost
- dvostruka strelica: vrijednost u intervalu previsoka i preniska.

2. Status upute za zavarivanje: Rezultat posljednjeg zavarivanja oznacen je
crvenim uskliénikom u pozadini.

3. Status sustava radnog koraka glasi Locked (Zaklju¢ano)

4. Traka s pogreSkama: Ovdje se prikazuju pogreSke koje se pojave na uredaju
za zavarivanje.

- Vrsta pogreske
- Broj pogreske
- Kratak opis pogreske

Kako bi se traka s pogreskama prikazala u softveru WeldCube Navigator, nam-
jestite sljedeée postavke na uredaju za zavarivanje:

Aktivirajte funkciju "limit reaction: error" (,reakcija na ograni¢enje: pog-
reska").

Alternativno aktivirajte opciju "limit reaction: warning" (,reakcija na ogra-
ni¢enje: upozorenje") za prikaz upozorenja.

Opcija ,limit reaction: warning” (,reakcija na ograni¢enje: upozorenje") uzrokuje
sljedec¢e promjene prikaza:

- Predmetni parametar zavarivanja ima zutu pozadinu.

- Upozorenje pri statusu upute za zavarivanje prikazuje se kao zuti uskli¢nik.

#aniuvs  \WeldCube Navigator - Manufacture part 5:03 PM

Cap Container Weld the seam as shown

Part item number
Con0815 Trigger: 4 Step

Part serial number ~ 35— 45 cm/min
20240624170141557 CMT

Oy S 9 Time Limit: 15 — 19 sec

|
>

Step 9 of 12
]

JOB 0207
& 00:01:48 @ 0000007 Completed

Jo§ jedan scenarij prekoradenja grani¢ne vrijednosti je opc¢a pogreska:

-  Status sustava radnog koraka glasi Error (Pogreska)

- U traci s pogreskama prikazuje se broj i opis pogreske

- Zarazliku od statusa Locked (Zaklju¢ano), pri statusu Error (Pogreska) mo-
guce je pomicati se na sljedeci korak i pauzirati uputu.
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Pauziranje i
preskakanje iz-
vr$enja

40

#eni=  WeldCube Navigator - Manufacture part Ba 2o env _ X

Cap Container @ Error 7156 X

zartgt;n; number Earth current detected. Possible dangerous Voltage on power source casing
on

Part serial number ~ 35 — 45 cm/min
20240624170141557

CMT

o

Sy Pulse II 21

Command

Step 10 of 12

> ]
JOB 0206
& 00:04:44 @ @ 0000008

Softver WeldCube Navigator nudi 2 dodatne funkcije kako bi se povecala fleksi-
bilnost postupka zavarivanja i olakSala obrada pogreSaka:

Suspend Mode:

Kliknite na tipku za pauziranje kako biste izveli radni korak koji nije u uputi.
Trenutac¢no se izvr§enje pauzira.

Prethodno odabrani posao ostaje aktivan.

Ova je funkcija potrebna ako je, primjerice, potrebno popraviti zavareni spoj.
Pomocdu izbornika postavke sustava. mogucde je postaviti ograni¢enje broja
dopustenih zavarivanja za nacin rada Suspend Mode.

Preskakanje radnog koraka:

Kliknite na tipku s dvostrukom strelicom kako biste preskogili radni korak.
Ova funkcija dostupna je samo ako se ne prikazuje pogre$ka za trenuta¢nu
uputu.



Druge funkcije
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Uvoziizvoz uputa

Uvoz uputa

Kako bi bilo moguce staviti upute na raspolaganje na razli¢itim radnim mjestima
zavarivanja i lokacijama proizvodnje, softver WeldCube Navigator nudi mogucénost

uvoza i izvoza uputa.

e WoldCube Havigator

Import & export o

Expart Inatruction

C

E' Kliknite na Uvoz uputa.

10116 AM Be 22w

#Fonius  WeldCube Navigator

. . N
Import instruction o </

] [INSTRUCTION File istructior -

Open Concel

|z| Odaberite uputu iz memorije racunala i kliknite Otvori.
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#onus  WeldCube Navigator @, Q Jomn

O Doe
Import instruction e © © 5
mport or export  Choose files Choose Import Completed
nstructions instruction

Q

Instruction name - P/N Last modified

D Demo Container Con0815 2023-03-16 16:22 PM

[3 Fronius F FO1 2023-03-16 16:21 PM

Prikazuju se dostupne upute u datoteci.
E| Odaberite jednu uputu ili vi$e njih i kliknite na desnu strelicu.

#Fonivs  WeldCube Navigator Z E« 8;;:0”

Instruction conflicts
Imported [j Existing

Demo Container Demo Container

GUID:77546d8b-acd0-4f35-bdae- GUID:77546d8b-acd0-4f35-bdae-
(o} 22e4395c076 O a2e4c395c076

Last modified:Nov 25, 2022 Last modified:Mar 16, 2023

Modified by:Johannes Zauner-Penninger Modified by:John Doe

Softver WeldCube Navigator prepoznaje ako je uputa veé prethodno ucitana.

Izaberite uputu i odaberite zelite li da se spremi uvezeni ili postojeci niz po-
dataka.

E| Potvrdite odabir kvadicom.

Pokrece se uvoz upute (ili uputa)



) John

5 o
=% O poe

#Fonus  WeldCube Navigator

Import instruction © © © ©o

Status uvoza, simboli¢ni prikaz
Prikazuje se napredak postupka uvoza.

10:28 AM

#Fonius  WeldCube Navigator

Import instruction © © © o ©o

Manufacturing instruction
successfully imported.

Postupak uvoza je dovrsen. Prikazuju se sljedece statusne poruke:

- zelena kvacica: Uputa je uspjesno uvezena.
crveni uskliénik: Nije bilo moguce provesti uvoz.

@ Kliknite na simbol kuc¢e kako biste se vratili u glavni izbornik.
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Izvoz uputa

46

e WoldCube Havigator

Import & export 1]

EI Kliknite na Izvoz uputa.

#onivs WeldCube Navigator

10:31 AM

Expart instruction

= Q John
=¥ O Doe

C

. . Y
Export instruction o (-]
Q
- Instruction name P/N Last modified
,, Demo Container Con0815 2022-11-25 13:23 PM
v E Fronius F FO1 2023-03-16 09:57 AM

E' Odaberite jednu uputu ili vige njih iz pregleda.

E Kliknite na desnu strelicu.

<ol



#ronis WeldCube Navigator 10:36 AM Be 2

D Doe

Export instruction o o () (®)

Import or export  Choose instructions  Export instruction Completed

O

Softver WeldCube Navigator stvara datoteku za izvoz. Prikazuje se napredak pos-
tupka.

#onus WeldCube Navigator 10:33 AM 2 8 Jonn

@ pownioss
€ v [ WeldCube Navigator » instructons.
Organize v Newfolder

= Thispe
9 30 Objects D i 202212121016 AM
i 2003.03-16943AM

45 Windows (€)

File name: [ Fronius Finstruction

Swvesstype:

~ Hide Folders

Odaberite mjesto pohrane datoteke i kliknite na Spremi.
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10:35 AM 0 2

#Fonus  WeldCube Navigator

Export instruction (] o o ()

Manufacturing instruction
successfully exported.

Postupak izvoza je dovr§en. Prikazuju se sljedece statusne poruke:

- zelena kvacica: Uputa je uspjeSno izvezena.
crveni uskli¢nik: Nije bilo moguce spremiti izvezenu uputu.

E' Kliknite na simbol kuce kako biste se vratili u glavni izbornik.

John
Doe




Postavke zavarivanja

Odabir posla za
zavarivanje

Utvrdivanje po-
nasanja u slucaju
pogreske

PriizvrSenju uputa za zavarivanje, parametri zavarivanja automatski su un-

aprijed postavljeni za svaki korak proizvodnje u softveru WeldCube Navigator.

- Temelje se na poslovima izradenima u upravitelju SmartManager uredaja za
zavarivanje.

- Priizradi upute u uredivacu broj posla pridruzuje se koraku proizvodnje.

- Odabrani posao moze se uredivati.

Kako biste to ucinili, slijedite sljedece korake:

E' Otkljucajte opciju OPT/i Jobs na uredaju za zavarivanje.

Kliknite na Uredivanje posla. Otvara se upravitelj SmartManager uredaja za
zavarivanje.

E' Napravite izmjene u upravitelju SmartManager i spremite ih.
Zatvorite upravitelj SmartManager i vratite se u WeldCube Navigator.

Alternativno je mogude uredivati posao u softveru WeldCube Premium:

Pomocu izbornika postavke sustava. uspostavite vezu sa softverom WeldCu-
be Premium.

|z| Kliknite na Uredivanje posla. Otvara se WeldCube Premium.
El Napravite izmjene i spremite ih.
Zatvorite WeldCube Premium i vratite se u WeldCube Navigator.

Cilj aktivhog nadzora uputa koje se izvr§avaju u sekvenceru jest prepoznati pog-
reSke i odstupanja te reagirati na odgovarajuci nacin. Pomocu funkcije Zak-
ljuéavanje u slu¢aju pogreske moguce je za svaki radni korak individualno nam-
jestati zaklju€avanje u slucaju pogreske.

Kad je aktivnha navedena funkcija, aktiviraju se sljedece radnje:

1. Softver WeldCube Navigator blokira daljnju obradu u sekvenceru ako se poja-
ve pogreske poput kr§enja grani¢nih vrijednosti.

2. Nadzornik zavarivanja mora potvrditi pogreSsku pomoc¢u NFC kartice na vanjs-
kom NFC ¢&itacu ili alternativho pomocu sucelja API.

Kad su potvrdene sve pogreske, izvrS§avanje se moze nastaviti.
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Postavke softvera

Ponovna prijava

Sigurnosna kopi-
jaioporavak

50

Ponovna prijava omogucuje, primjerice, da viSe korisnika ureduje jedne upute za

zavarivanje. Pritom valja voditi raCuna o sljede¢em:

- Ako se drugi korisnik prijavi u sustav pomoc¢u NFC kartice, trenuta&no pri-
javljeni korisnik se odjavljuje.

- Navedena ponovna prijava vidljiva je u dokumentaciji uz upute za zavarivanje.

- Biljeze se podaci obaju korisnika.

Ovlastenja skupina korisnika za ponovnu prijavu:

- Ova funkcija dostupna je za skupine korisnika ,korisnik” i ,administrator”.

- ,Lokalne administratore” nije moguce odjaviti iz softvera ponovnom prijavom
drugih korisnika.

Preporucuje se u redovitim razmacima izradivati sigurnosnu kopiju podataka apli-
kacije softvera WeldCube Navigator pohranjenima na rac¢unalu. Kako bi se izradila
sigurnosna kopija, prijavljeni korisnik mora imati administratorska prava. Izrada
sigurnosne kopije potrebna je u sljedecéim situacijama:

1. priponovnojinstalaciji, npr. nakon hardverskih ili softverskih promjena na
upravljackoj jedinici.
- Ako se pri ponovnoj instalaciji promjeni putanja baze podataka, zasebno
kopirajte Database.db i spremite je ha sigurnom mjestu za pohranu.
2. prioporavku podataka aplikacije s istim konfiguracijama sustava, npr. nakon
pada sustava.
- Oporavak podataka aplikacije moze se provesti samo za verziju softvera
za koju je izradena sigurnosna kopija.
- Stoga, u slucaju izrade sigurnosne kopije uvijek vodite raduna da se radi o
trenutadnoj datoteci za instalaciju.
- Ako se promijenila verzija softvera, izvezite datoteku za instalaciju za ko-
ju je izradena sigurnosna kopija i ponovno instalirajte softver WeldCube
Navigator.

Izrada sigurnosne kopije:

E' Otvorite program Usluge sustava Windows.

|z| Odaberite postupak Usluga WeldCube Navigator s popisa i zavrsite ga.

E' U Exploreru pozovite putanju C:\ProgramData\Fronius\WeldCube Navigator.

Kopirajte mape Service\CertificateStore i Service\database te trenutacnu
datoteku za instalaciju i zalijepite ih na sigurnom mjestu za pohranu.

Odaberite postupak Usluga WeldCube Navigator u programu Usluge i kliknite
na Pokreni.

E' Provjerite status postupka u popisu. Mora glasiti izvodi se.

Oporavak:

IE' Otvorite program Usluge sustava Windows pomocu administratorskih prava
E' Odaberite postupak Usluga WeldCube Navigator s popisa i zavrsite ga.
E U Exploreru pozovite putanju C:\ProgramData\Fronius\WeldCube Navigator.

Kopirajte mape Service\CertificateStore i Service\database sa sigurnog
mjesta za pohranu i zalijepite ih u putanju.



Odaberite postupak Usluga WeldCube Navigator u programu Usluge i kliknite
na Pokreni.
E Provjerite status postupka u popisu. Mora glasiti izvodi se.

NAPOMENA!

Oporavak podataka aplikacije moze se provesti samo za verziju softvera za koju

je izradena sigurnosna kopija.
» Ako se promijenila verzija softvera, izvezite datoteku za instalaciju za koju je

izradena sigurnosna kopija i ponovno instalirajte softver WeldCube Navigator.
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Odrzavanje
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Azuriranje i otklanjanje pogresaka

Azuriranje soft-
vera WeldCube
Navigator

Fronius podrska

Radi poboljSanja funkcija i otklanjanja pogre$aka koje se pojavljuju, tvrtka Fronius
objavljuje redovita azuriranja za softver WeldCube Navigator. Ona su dostupna u
podrucju DownloadCenter na mreznoj stranici tvrtke Fronius.

Tvrtka Fronius za softver WeldCube Navigator nudi mogucénost podrske na dal-
jinu koja pomaze kupcu pri instalaciji, stavljanju u pogon i konfiguraciji softvera.
Podrska na daljinu prvi je kontakt za sve smetnje i kvarove koji se pojave u vezi sa
softverom.

VAZNO!

Kako biste dobili odgovor na upite upucéene podrsci, tvrtki Fronius potrebno je

proslijediti sljedeée podatke:

- trenutadne datoteke zapisnika softvera dostupne za preuzimanje u izborniku
Informacije o sustavu (pogledajte Podaci o sustavu)

- verzije firmwarea povezanog sustava za zavarivanje.
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