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Vseobechné informacie






Dolezité informacie o tomto dokumente

Ué&el dokumentu Tento navod na obsluhu opisuje funkcie, in§talaciu, prevadzku a udrzbu softvéru
Fronius WeldCube Navigator.

Névod na obsluhu je ur&eny vyluéne technicky vy8kolenému odbornému per-
sonalu, ktory je obozndmeny s vytvaranim, spriavou a vykonavanim sekvenco-
vanych zvaracich procesov.



Prehlad

Opis funkcii
softvéru Weld-
Cube Navigator

Cielova skupina

Moznosti
rozSirenia

Softvér WeldCube Navigator umoznuje vytvarat digitadlne ndvody na obsluhu pre
manualne zvaracie procesy, ktoré spracuvaju zvaraci. Jednotlivé pracovné kroky
moézu obsahovat text, obrazky a grafiky. WeldCube Navigator pozostéva z tychto 2
softvérovych komponentov, ktoré su pristupné pre opravnenych pouzivatelov:

Editor:

-V Editore sa vytvaraju, ukladaju a spravuju digitalne navody pre manuélne
zvaracie procesy.

-V kazdom pracovnhom kroku mozno stanovit individualne hodnoty, ako napr.
pocet povolenych zvarovych spojoy, Cislo zvaru alebo zvaraci job, ktory treba
pouzit.

- Okrem toho mozno definovat reakcie na chybové pripady, ktoré ulah¢uju po-
tvrdzovanie a rychle zasahovanie zvaracieho dozoru pocas spracovania.

Sequencer:

- Na pocitadi s obrazovkou vo zvaracej bunke sa zobrazuju digitdlne navody,
ktoré pouzivatela sprevadzaju krok po kroku pri jednotlivych ulohach.

- Zvaracie parametre su pritom v zvaracke vopred nastavené.

- Na navigaciu pouziva zvara¢ zvaraci hordk Up/Down alebo JobMaster.

- Funkéné tlacgidla zvaracieho horaka sluZia na vyber, navigaciu a potvrdenie
navodov a pracovnych krokov.

- Alternativhe mozno zvaraci horak obsluhovat pomocou externej dotykovej
obrazovky.

WeldCube Navigator sa zameriava na v8etkych zdkaznikov, ktori by chceli pro-
strednictvom interaktivnych a vizualizovanych ndvodov pre zvaracov v ma-
nualnych zvaracich bunkach zlepsit kvalitu vyroby a §tandardizovat procesy.
Softvér bol vyvinuty pre tieto skupiny pouzivatelov:

Zvaraci dozor:

- Zvéaraci dozor vytvara, uklada a upravuje digitadlne ndvody na manuélne zvéra-
cie procesy v softvéri WeldCube Navigator. Definuje individualne hodnoty
(pocet povolenych zvarovych spojov, &islo zvaru, zvaraci job, ktory treba
pouzit) a procesy aktivacie pre pripad chyby.

Zvarac:

- Zvéaracla jasne a cielene sprevadza nadvodmi na zvaranie softvér WeldCube Na-
vigator. Pracovné postupy ulah&uju vopred nastavené parametre a moznost
zvolit a potvrdit ulohy priamo vo zvaracom horéku.

So softvérom WeldCube Navigator interaguju a jeho funkcie podporuju tieto
softvérove produkty Fronius:



WeldCube Premium:

- Prostrednictvom inteligentného manaZmentu, Statistickych a analytickych
funkcii sa pomocou softvéru WeldCube Premium vytvara centralna doku-
menté4cia zvaracich udajov.

- Ked sa softvérové produkty implementuju, objavi sa v softvéri WeldCube Na-
vigator priame prepojenie so softvérom WeldCube Premium.

- Daju sa tak napriklad upravovat zvaracie joby pre navody.

- Kedje ndvod na zvaranie upraveny, mozno zobrazit prislusnd dokumentaciu
v softvéri WeldCube Premium.

WeldCube Air:
- Cloudové centralne zaznamenavanie zvaracich udajoyv, identifikacné cisla
procesov a iné funkcie.

Central User Management:
- Centréalna sprava pouzivatelov a opravnenia pre zvéaracie systémy Fronius.

Na zvdracke mozno aktivovat nasledujlice baliky volitelného prislusenstva, ktoré
aktivuju dodatoéné funkcie v softvéri:

OPT/i Limit Monitoring:

- Zvaraci dozor mbze prostrednictvom funkcie ,,Limit Monitoring” v ramci jed-
notlivych jobov nastavit na zvaracke medzné hodnoty.

- Ak sa tieto hodnoty nedodrzia, vydd WeldCube Navigator stavové hlasenie.

OPT/i Documentation:
- ZvéraCka zaznamenava aktudlne hodnoty kazdého zvarania pre doku-
mentéciu zvaracich udajov.

OPT/i Jobs:

- Ked'sa v softvéri WeldCube Navigator vytvori ndvod na zvaranie, mozno job
upravovat na stranke SmartManager zvaracky alebo v softvéri WeldCube
Premium.

OPT/i Custom NFC:

- Vdaka tomuto volitelnému prisluSenstvu mbze zvara¢ pouzit vlastné klucove
karty namiesto karty NFC, ktor3 je sucastou dodavky, na prihldsenie sa na
zvaracke, a tym aj v softvéri WeldCube Navigator.

OPT/i GunTrigger:

-V spojeni so zvaracim hordkom JobMaster a pri vybranom prevadzkovom
rezime Specialneho 4-taktu umoznuje funkcia prepnutie jobu pomocou
tlacgidla horédka poc&as zvarania v ramci definovanych skupin jobovw.

- WeldCube Navigator prebera toto spravanie. Pri vypracovani navodu systém
zabezpedi, aby pri vybere jobu nebolo mozné opustit pripojenu skupinu jobov.



Datova komu-
nikacia medzi
softvérom Weld-
Cube Navigator
a externymi
systémami

Pouzivatelia
aroly

10

SN

KEY CARD / SUPERVISOR ‘
UNLOCK

WELDCUBE PREMIUM

CENTRAL USER
MANAGEMENT

D-F]:D hia=
WELDING MACHINE <

i

1y
R

CUSTOMER SERVER & .

SOFTWARE SOLUTIONS WELDCUBE AIR

Prehlad ddtovej komunikdcie, symbolické zndzornenie

Prostrednictvom rozhrania LAN alebo WLAN pocitaca, v ktorom je WeldCube
Navigator nain§talovany, komunikuje softvér s tymito komponentmi:

- pripojena zvaracka,

- softvérové produkty Fronius (ak su k dispozicii),

- externé systémy a zariadenia zakaznikov (ak su k dispozicii).

V softvéri WeldCube Navigator su definovani tito pouzivatelia a roly:

Administrator:

- Administrator ako zvaraci dozor spravuje a vytvara navody.

- Ma pristup k v§etkym administrativnym funkciam.

- Ako pouzivatel zvaracky méze tiez aktivne vykonavat pracovné kroky zvarania
a vykonavat pracu podla navodov.

Pouzivatel:
- Rola pouzivatela sa obmedzuje na vyrobu, €ize vykonavanie prace podla navo-
dov zobrazenych v softvéri WeldCube Navigator.

Lokalny administrator:
- Lokalny administrator je zodpovedny za zavedenie softvéru, ako aj prepojenie
so zvérackou a inymi dostupnymi systémami.
- Ma pristup k v§etkym administrativnym funkciam.
- Pre tuto rolu je nastavené vlastné heslo
(standardna hodnota: Admin123!!), ktoré mézu véetci administratori zmenit.
- Narozdiel od administratora zvaracky méze vyrabat konstrukéneé diely.

UPOZORNENIE!

Prepojenie so spravou pouzivatelov Windowsu.

WeldCube Navigator sa zobrazuje v opera¢énom systéme Windows v §tandardnom
pouzivatelskom rozhrani.

» Softvér mozno vzdy minimalizovat alebo ukongit.

» Préava prihldaseného pouzivatela sa nemenia.




Sprava pouziva-
telov

DOLEZITE!
Pre kazdé pouzitie WeldCube Navigator musia byt na zvdracom systéme zacho-
vané udaje pouzivatela.

WeldCube Navigator prebera pouzivatelské udaje zvaracieho systému. Pro-
strednictvom prihlasenia do pripojenej zvaracky pomocou karty NFC sa pouziva-
tel prihlasi do softvéru WeldCube Navigator.

Existuje viac moznosti spravy pouzivatelov:

- priamo na zvaracke (displej zariadenia),

- SmartManager zvaracky,

- softvér Fronius Central User Management.

Administrator ma okrem toho moznost nakonfigurovat pre pouzivatelov
opravnené karty NFC prostrednictvom externej ¢itacky NFC v pocitaci.
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Bezpecnhost

Bezpecénostné
pokyny
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/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpeéenstvo v dosledku nespravnej obsluhy a nespravne vykonanych prac.

Nasledkom mézu byt vazne poranenia os6b a materialne Skody.

» VSetky prace a funkcie opisané v tomto dokumente smie vykonavat iba tech-
nicky vySkoleny odborny personal.

» Precitajte si cely dokument tak, aby ste mu porozumeli.

» Precitajte si vSetky bezpecnostné predpisy a dokumentéaciu pre pouzivatela
k tomuto softvéru a vSetkym systémovym komponentom tak, aby ste im po-
rozumeli.

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo v dosledku ovladania softvéru poéas zvarania.

Nasledkom mézu byt vazne poranenia osob alebo materialne Skody

» Neovladajte softvér pocCas zvarania.

» Pocas zvarania venujte plnu pozornost zvaraciemu horaku a konstrukénému
dielu.

UPOZORNENIE!

Riziko v dosledku pouzivania Standardného hesla.

Standardné heslo neposkytuje dostatoénl ochranu pre softvér a Uidaje v iom

ulozené.

» Standardné heslo lokalneho administratora nahradte bezpeé¢nym heslom, aby
ste zabranili nedovolenému pristupu a manipulacii.

UPOZORNENIE!

Riziko manipulacie v désledku nebezpeéného pripojenia.

Pri prepojeni s externymi systémami méoze dojst k nedovolenej manipulacii, na-
priklad strate udajov.

» Priprepojeni softvéru WeldCube Navigator s externymi systémami (napriklad
systémy na planovanie produkcie, systémy na Upravu objednavok, SPS, cez
OPC-UA) zaistite prepojenie podpisanim a $ifrovanim (smernica: Basic256S-
ha2506).

Pouzite klientske certifikaty a pouzivatelské certifikaty.

Alternativne pouzite $ifrovanie s pristupovymi udajmi (pouzivatelské meno

a heslo).

vy

UPOZORNENIE!

Riziko nedovoleného pristupu k exportovanym navodom na zvaranie.
Exportované navody na zvaranie sa odovzdavaju ako nezasifrovany subor a nie su
chranené heslom.

» Pristup k exportovanym navodom udelujte len opravnenym osobam.




Ukladanie udajov

Ochrana
osobnych udajov

UPOZORNENIE!

Riziko v désledku pouzivania nespravneho ¢isla jobu.

V pripade pouzitia nespravneho &isla jobu sa nastavia nespravne zvéaracie para-
metre. Nasledkom méze byt chybny zvaraci proces.

» Uistite sa, Ze job ulozeny v zvaracCke je platny pre vybraty navod.

VSetky Udaje, ktoré sa vytvaraju pocas inStalacie, prevadzky a aktualizacie
softvéru WeldCube Navigator sa ukladaju lokalne na riadiacej jednotke.

Udaje tykajuce sa zvaracich procesov sa ukladaju v zvaradke.

Udaje tykajuice sa spravy pouzivatelov prebera zvaraci systém a ukladaju sa
v zvaracke alebo, ak je k dispozicii, v aplikacii Central User Management. Vy-
volavaju a preberaju sa vylu¢ne meno a jazyk pouzivatela, ako aj preferovana
sUstava jednotiek.

Uplatiuju sa ustanovenia véeobecného nariadenia EU o ochrane osobnych tGdajov.
Udaje tykajuce sa 0s6b sa v softvéri WeldCube Navigator spracuvaju vyluéne vo
forme mena osoby, ktora vytvorila alebo upravila navod na vyrobu. BlizSie in-
formacie na tuto tému sa nachadzaju v licen¢nych podmienkach softvéru, ktoré
zakaznikovi poskytuje vyrobca.
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InStalacia
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Predpoklady na inStalaciu

Zvaraci systém

Kompatibilny
softvér a firmwa-
re

Odporuéané
zvaracie horaky

Poziadavky na
riadiacu jednot-
ku

Vykonavanie prace podla ndvodov na zvaranie v softvéri WeldCube Navigator fun-

guje vo zvaracich systémoch Fronius pomocou tychto komponentov:

- zvaradka Fronius série TPS/i (od TPS 320i),

- zvéaradka Fronius série iWave (190-500i),

- podavac drétu WF25i Dual,

- aktivované volitelné prislusenstvo OPT/i WeldCube Navigator (&islo polozky
4,067,029).

ZvaracCka a riadiaca jednotka musia byt riadne pripojené k tej istej sieti.

Pre prevddzku zariadenia WeldCube Navigator v zvaracom systéme vezmite do
uvahy nasledujuce kompatibility.

Verzia firmware na

Verzia softvéru zvaracke/podavacdi
Zvaracka/podavac drotu WeldCube Navigator drotu
TPS/i (od 320i) <22 <3.5.10
TPS/i (od 320i) >2.3 > 4.4.0
iWave (190 — 230i) >2.4 >22
iWave (300 — 500i) >2.3 > 4.1
WF25i Dual >2.3 > 4.1

Odporuca sa pouzivanie zvaracich hordkov Fronius s funkciou JobMaster a fun-
kciou Up/Down. V pripade tychto zvaracich hordkov sa WeldCube Navigator
ovlada priamo pomocou funkénych tlacidiel (pozri Navigacia zvaracieho horaka).

Pri externych zariadeniach je potrebna alternativha moznost riadenia softvéru.

WeldCube Navigator mozno pouzivat s tymito konfiguraciami:

- vybavenie kancelarie: pocita¢ s mySou a kladvesnicou

- vybavenie vo vyrobe: priemyselny poditac alebo tablet, ktory mozno ovléddat
pomocou dotykového senzora alebo priamo pomocou zvaracieho horaka.
Overovanie vykonava &itacka kariet NFC v zvaracke.

ZvaracCka a riadiaca jednotka musia byt riadne pripojené k tej istej sieti.

Na pouzivanie vo vyrobe sa odporuca aktivacia pomocou zvaracieho hordka Fro-
nius. In8tal4cia je mozné len v zariadeniach s operacnym systémom Windows.

Riadiaca jednotka musi spinat tieto systémové predpoklady:

- Procesor: Intel Core i5 alebo rovnocenny

- Opera¢éna pamiat: 8 GB

- Siet: Rychlost prenosu dat 1 Gbit/s, protokol IPv4

- Displej: Obrazovka s Full HD rozlisenim (1 920 x 1 080 pixelov) alebo vyssim
- Operaény systém: Microsoft Windows 10 (64bit) alebo vyssia verzia

17



Instalacia

Instalacia
softvéru Weld-
Cube Navigator

Prihlasenie a od-
hlasenie

18

Softvér WeldCube Navigator sa objednava a expeduje prostrednictvom distri-
buc¢nej siete spolo¢nosti Fronius.

Ak chcete softvér nainstalovat, vykonajte nasledujuce kroky:

Stiahnite si in§talacny subor z ¢asti Subory na stiahnutie na webovej stranke
spolo¢nosti Fronius.

E' Spustite subor cez Prieskumnika Windowsu.
E' Riadte sa pokynmi sprievodcu instalaciou.

Zakaznik moze konfiguraciu softvéru vykonat sdm na prislusnom pracovisku
uréenom na zvaranie. Spolo¢nost Fronius vykona konfiguraciu len v pripade, ze to
tak bolo vyslovhe dohodnuté so zakaznikom.

Detailné licenéné podmienky poskytuje spolo€nost Fronius zdkaznikovi vo forme
vlastného dokumentu.

Prihlasovanie v softveri WeldCube Navigator prebieha v zavislosti od skupiny
pouzivatelov a stavu systému rozne:

#onius WeldCube Navigator 10:59 AM ENv X

| (1) Keycard login not available
Please log in as local_admin.

-] Admin login ~

Username

local_admin

[
O,

WeldCube

L@ Navigator

&)
Q No welding system connected.

Priamo po instalacii softvéru bez pripojenej zvaracky:

- Lokalny administrator: Otvorte softvér v pocitaci a v dialégovom okne pri-
hlasenia zadajte jednorazové heslo (Admin123!). Pouzivatel je prihlaseny len
v softvéri. Cast Vyroba nie je pre tohto pouzivatela pristupna. Jednorazové
heslo sa po prvom prihlaseni musi zmenit.



Resetovat heslo

#Fronivs WeldCube Navigator 11:06 AM ENv X

=) Admin login ~

-

@
WeldCube

L@ Navigator
o @é;/

_— Log on to the welding system
== with your KeyCard.

Pri spravnom pripojeni so zvara¢kou (pozri Vytvorenie pripojenia so zvaraékou:

- Pouzivatel: Podrzte kartu NFC pred &itackou kariet zvaracky. Pouzivatel je
prihldseny v zvaracke a v softvéri a moze zacat vyrabat.

- Administrator: Podrzte kartu NFC pred ¢itackou kariet zvaracky. Pouzivatel
je prinlaseny v zvaracke a v softvéri. Pre tohto pouzivatela su aktivované Casti
Vyroba, Sprava navodov, ako aj Sprava pouzivatelov.

Odhlasit sa mozno viacerymi spbésobmi:

- Odhlasenie pomocou karty NFC (,,pouzivatel” a ,,administrator"): Podrzte
kartu NFC znovu pred &itackou kariet zvaracky. Prebehne odhlasenie.

- Odhlasenie cez pouzivatelské rozhranie (véetky skupiny pouzivatelov): Vset-
Ky skupiny pouzivatelov sa mézu odhléasit aj priamo v pouzivatelskom roz-
hrani. Na hornej liste ponuky kliknite na moznost Pouzivatelské meno a po-
tom na tlac¢idlo Odhlasit.

Na resetovanie hesla pre lokalneho administratora postupujte takto:

E' Pripojte WeldCube Navigator.
|E| Vyvolajte aplikaciu Microsoft Sluzby ako administrator.
E' Ukongite sluzbu WeldCube Navigator.

V prie¢inku C:\ProgramData\Fronius\WeldCube Navigator\Service\databa-
sevymazte subory User.db a Users-log.db.

UPOZORNENIE!

Programové subory
Nebezpecenstvo straty udajov
» Udaje vymazavajte vyluéne z prie€inka ProgramData.

» Nemente alebo nevymazavajte ziadne Udaje z prie¢inka Programy.
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UPOZORNENIE!

Nastavenia zobrazeni
» Ak sa vySSie uvedené subory nezobrazia, skontrolujte nastavenia zobrazeni
Windows.

E' Spustite sluzbu WeldCube Navigator.
E Otvorte WeldCube Navigator.

Aktivacia voli- Zakaznik dostane po kupe softvéru WeldCube Navigator subor s licenciou. Pomo-
telného cou tohto mozno volitelné prislusenstvo OPT/i WeldCube Navigator (&islo polozky
prisluSenstva 4,,067,029) aktivovat v zvaradke.

OPT/i WeldCube

Navigator Postupujte takto:

E Vyvolajte SmartManager zvaracky.

E' Vyvolajte prehlad dostupnych balikov funkKcii.

|E| Vyhladajte balik funkcii a nahrajte subor s licenciou.

V pripade novych zvaraciek sa toto volitelné prisluSenstvo aktivuje uz vo vyrobe.
OPT/i WeldCube Navigator mozno aktivovat aj prostrednictvom bezplatnej
skusSobnej verzie. Pomocou bezplatnej skiSobnej verzie mozno v zvaracke bez-
platne pouzivat a testovat vSetky dostupné baliky funkcii. Po aktivovani bezplat-
nej skuSobnej verzie su vSetky baliky funkcii a rozsirenia k dispozicii na obme-
dzeny Cas vypalu elektrickym oblukom.

Pri inStalacii bezplatnej skuSobnej licencie postupujte takto:

E Prednastavenia/Sprava/Skusobna licencia
E' Stlaéte nastavovacie koliesko.

Zobrazia sa informacie na aktivaciu skuSobnej licencie.

E' Zvolte ikonu ,Dalej".

Registrujte sa cez aplikaciu WeldConnect.

[5] Zvolte ikonu ,Dalej".

E| Spustite skigobnu licenciu vyberom moznosti ,Dalej”.
Potvrdte bezpecnostnu otazku.

Zobrazi sa potvrdenie o spusteni skuSobnej licencie.

Vyberte tlacidlo ,Ukongit".

V Gasti Sprava sa zobrazuje ¢as zostavajuci do uplynutia platnosti skuSobnej

verzie.
Vytvorenie pri- Najdoblezitejsie funkcie softvéru WeldCube Navigator sa pouzivatelovi zobrazia az
pojenia so vtedy, ked sa softvér prepoji s kompatibilnym zvaracim systémom (pozri Zvaraci
zvaraékou systém).

Vytvorenie pripojenia so zvarackou:
E Vyvolajte systémové nastavenia.
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E' V ponuke VSeobecné informacie zadajte IP adresu zariadenia.
|E| Kliknite na moznost Ulozit.

v Ked'sa vytvori spojenie, zobrazi sa pri symbole zvaracky zelend fajka.
Pocnuc verziou 2.3 WeldCube Navigator je potrebné jednorazovo vytvorit bez-
pecné pripojenie Client so zvarackou. Postupujte takto:

E Vyvolajte systémové nastavenia.

V ponuke Vseobecne kliknite na tlagidlo vyziadat bezpeéné pripojenie (po-
zriSystémové nastavenia.

E' Potvrdte poZiadavku na bezpecné pripojenie na zvaracke.

v' Vytvorilo sa bezpec¢né pripojenie Client.

Tieto kroky staci vykonat len raz. Nastavenia sa ulozia. Pripojenie sa automaticky
obnovi napriklad po vypadku siete.
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Nastavenia v softvéri WeldCube Navigator

Systémové in- Tato ¢ast ponuky je k dispozicii pre véetkych pouzivatelov. Systémové informacie
formacie ponukaju prehlad aktivhych systémovych komponentov:

- Aktivna zvaracka:
- Meno
- typ zariadenia,
- IP adresa zariadenia,
- nainStalovana verzia firmware,
- aktivne baliky volitelného prisluSenstva na zvéracke.
-  Zobrazovacie zariadenie:
- typ zariadenia PC/tabletu, v ktorom je WeldCube Navigator nainstalo-
vany,
- nain8talovany operacny systém,
- kapacita pamate...
- Verzia softvéru:
- nainstalovana verzia softvéru,
- prepojenia odkazujuce na véeobecné obchodné podmienky,
- odkaz na logovacie subory.
- Softvérové licencie poskytovatelov tretich stran:
- meno,
- verzia,
texty licencie,
- texty o autorskom préve.

syStémOVé ha- WeldCube Navigator - Settings 12:58 PM & g local_admin
stavenia

General OPC-UA Local admin

Welding system IP address

10.5.136.234 Prevent welding on connection loss

Request secure connection

OoO -
3% WeldCube Premium URL
https:/weldcube... Use WCP

® Welding limit for suspend mode
3 o Enable suspend mode limit

Activate suspend mode via torch button

Enter part manufacturing via APl only

O

Pre pouzivatelov ,administrator” a ,lokalny administrator" su v tejto ¢asti ponuky
k dispozicii tieto nastavenia:
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Vytvorenie spo-
jeniaso
softvérom Weld-
Cube Premium

Vytvorenie spo-
jenias OPC-UA
serverom

1. Vytvorte pripojenie so zvara¢kou (pozri odsek Vytvorenie pripojenia so
zvarackou) prostrednictvom IP adresy.
- Aktivujte funkciu zabranenia zvaraniu pri strate spojenia, aby sa pri stra-

te pripojenia na siet zablokoval zvaraci proces na zvéracCke.

DOLEZITE!
Ked je pripojenie na siet znovu aktivne, zvara¢ku opat pripojte k softvéru
WeldCube Navigator. Bez pripojenia nie je mozné spracovanie ndvodu na
zvaranie a vymena udajov.

2. Vytvorenie spojenia so softvérom WeldCube Premium

3. Vykonavanie prace vyluéne cez rozhranie API

4. Aktivacia rezimu Suspend Mode cez riadenie zvaracieho horaka (pozri odsek
Prerusenie a preskoéenie vykonavania prace),

5. Pripojenie OPC-UA servera

6. Heslo a pouzivatelsky jazyk lokdlneho administratora

Niektoré z nastaveni su opisané v nasledujucich odsekoch. Kazdd zmena
v systémovych nastaveniach sa musi potvrdit takto:

IEI Kliknite na moznost Ulozit, aby sa ulozili nastavenia pre vSetky karty.
E' Ak sa chcete vratit spat do hlavnej ponuky, kliknite na symbol domcéeka.

Vytvorte spojenie so softvérom WeldCube Premium, aby ste umoznili centralne
dokumentovanie zvaracich udajov:

E Vyberte kartu Vseobecné informacie.
|E| Zadajte URL adresu danej ingtalacie softvéru WeldCube Premium.
E' Aktivujte tlacidlo Pouzit WCP.

#oniuvs WeldCube Navigator - Settings

General OPC-UA Local admin

@ OPC-UA server i

General Authentication

Port 4840 Anonymous
Security
Mode Sign & Encrypt ~
Policy Basic256Sha256 £
Server certificate
O Auto & QO Custom | set
Name WeldCube Navigator OpcUa Serv

A Export
Expires Mar 14, 2123
Client certificate
O Untrusted O Trusted

o

Vytvorte spojenie s OPC-UA serverom, aby ste umoznili komunikaciu softvéru
WeldCube Navigator s externym zakaznickym systémom:

E Vyberte kartu OPC-UA.
E' Nakonfigurujte spojenie so serverom.
E' Vyberte druh overovania.
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Funkcie — OPC-
UA server

24

UPOZORNENIE!

Riziko manipulacie v désledku nebezpeéného pripojenia.

Pri prepojeni s externymi systémami méoze ddjst k nedovolenej manipulacii, na-

priklad strate udajov.

» Priprepojeni softvéru WeldCube Navigator s externymi systémami (napriklad
systémy na planovanie produkcie, systémy na Upravu objednavok, SPS, cez
OPC-UA) zaistite prepojenie podpisanim a $ifrovanim (smernica: Basic256S-
ha256).

» Pouzite klientske certifikaty a pouzivatelské certifikaty.

B Alternativne pouzite $ifrovanie s pristupovymi tdajmi (pouzivatelské meno
a heslo).

WeldCube Navigator je vybaveny OPC-UA serverom. Softvér a pripojenu
zvaraCku mozno cez OPC-UA prepojit s externymi systémami, aby bolo mozné
zvarat automaticky.

Nasledujlice Methods (funkcie) podporuje server OPC-UA:

Method Opis
Load Instruction GUID (Global Unique Identifier) je jednoznaéné identifi-
via ID kacné &islo kazdého navodu na zvaranie. GUID sa zobrazuje

v ponuke Vyroba. Externé systémy vyvolavaju navod priamo
cez OPC-UA server na zadklade GUID. Zvaracovi sa zobrazi
navod, ktory treba spracovat. Vyber zo zoznamu nie je po-

trebny.
./ i
Last modified Status
2/2/23, 4:12 PM, local_admin Released

GUID
| 43db258e-d410-4861-a03e-7978f07211c3

m@ o8

Load Instruction Externé systémy vyvolavaju navod priamo cez OPC-UA ser-

via Part Item ver na zdklade Cisla polozky kon§trukéného dielu. Zvaradovi

Number sa priamo zobrazi navod, ktory treba spracovat. Vyber zo
zoznhamu nie je potrebny.

Set Instruction V &asti ponuky Vyber navodu vykonava externy systém

Search Text vyhladavanie s vopred definovanymi vyhladavanymi
terminmi, aby sa zobrazili ur¢ité navody. UZ nie je potrebné
manuélne zad4avanie zvaracom.

Set Part Serial V prehlade vybratého navodu sa zadava sériové Cislo. To na-

Number hradza automaticky generované sériové Cislo softvéru. Vset-
Ky Udaje sa spoja s nastavenym sériovym cCislom a zdoku-
mentuju sa.

Cancel Manu- Externy systém prerusi vykonavanie prace. WeldCube Navi-

facturing gator prejde do &asti ponuky Vyber navodu. Ulah¢éi sa tak
dodato&né opracuvanie a oprava chybnych kon§truk&nych
dielov.



Method Opis

Logout User

VSetci pouzivatelia budu v softvéri a v zvaracke automaticky

odhlaseni. Systém je tak chraneny pred nedovolenym
pristupom.

Unlock Current
Manufacturing
Step je.

Zvéraci dozor vynuluje aktudlnu chybu cez externy systém.
Spracovanie aktualneho pracovného kroku sa znova aktivu-

Prostrednictvom nasledujucich datovych uzlov odovzdava OPC-UA server signaly
riadenia vyroby, zvaracky a pocitaca externému systému:

Datové uzly stavu vyroby

Datovy uzol

Current Manufacturing
Status

Current Manufacturing
step

Current Part - Instruction
Id

Current Part - Instruction
Name

Current Part — Manufactu-
ring steps

Current Part — Part Item
Number

Current Part — Part Serial
Number

Datové uzly zvaracky

Opis

Opisuje aktualny stav

softveru:

- Idle: Predvoleny
stav, vyroba nepre-
bieha

- Ready for Manu-
facturing: Softvér
je pripraveny na
vyrobu, mozno vy-
brat navod.

- Manufacturing: sa
zobrazi pocas
vyroby.

- Suspended: Rezim
Suspend Mode je
aktivny.

- Finished: Vyroba
skong&end, zobra-
zuje sa zhrnutie.

- Locked: Aktualny
pracovny krok za-
blokovala chyba.

Cislo aktualneho pra-
covného kroku

GUID aktualne vy-
braného navodu

Nézov aktuélne vy-
braného navodu

Pocet pracovnych kro-
kov vybraného navodu

Cislo polozky
kons§truk&ného dielu
vybraného navodu

Sériové ¢islo spraco-
vaného konstrukéného
dielu

Hodnota

0 (Idle)

1 (Ready for Manu-
facturing)

2 (Manufacturing)
3 (Suspended)

4 (Finished)

5 (Locked)

6 (Inactive)

Hodnoty mozno pouzit
na synchronizéaciu stavu
pomocou PLC riadenia.

Int32 (priklad)

GUID

String

Int32 (priklad)

String

vetva
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Datovy uzol Opis Hodnota
IP adresa priradena IP adresa String
zvaracieho systému
Location umiestnenie zvaracie-  String
ho systému
Meno nazov zvaracieho String
systému
OPT/i zoznam aktivnych LicenseOption Array

Serial Number

balikov funkcii
zvaracky

sériové Cislo zvaracie-
ho systému

Datové uzly systémovych informacii

String

Datovy uzol Opis Hodnota

Disk Drives zoznam pevnych diskov na- zoznam ve-
in8talovanych v pocitaci tiev

Installed Memory nainstalovang pamat RAM vetva

Network Adapters zoznam nainstalovanych zoznam ve-
sietovych adaptérov tiev

Operating System nazov nainstalovaného ope- vetva
racného systému

Processor nazov nainstalovaného pro-  vetva
cesora

System Manufacturer vyrobca zariadenia vetva

System Model typove oznadenie zariadenia vetva

System Name nazov hostitela systému vetva

Nastavovanie vy-
konavania prace
podla navodu
vyluéne cez roz-
hranie API

Vykonavanie prace podla navodu nastavujte vyluéne cez rozhranie API:

Zvolte zadiarkavacie policko Nastavovanie vykonavania prace vyluéne cez ro-
zhranie API v ponuke Systémové nastavenia.

E' Vytvorte spojenie so serverom OPC-UA (pozri predchadzajuci odsek).
E V externom zéakaznickom systéme vyvolajte rozhranie API OPC-UA.

Na tejto ceste sa vykonavanie prace podla navodov ovlada cez zakaznicky systém.
WeldCube Navigator sa spusti s tymito nastaveniami, ¢ast Vyroba je vS§ak zablo-
kovana.

Zmena nastaveni
lokalneho admi-
nistratora

Zmeinte nastavenia pre lokalneho administratora:

E Vyvolajte kartu Local admin.
|E| Prispbsobte heslo a pouzivatelsky jazyk.
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Nastavenia jazy-
ka

Heslo musi spinat 4 z 5 definovanych kritérii:

- minimalna dizka 10 znakov, maximalne 16 znakov,
- obsahuje velké pismeno,

- obsahuje malé pismeno,

- obsahuje &islicu (0 — 9),

- obsahuje $pecialny znak (@,#,...).

Pouzivatel ma viacero moznosti, ako nastavit jazyk pouzivatelského rozhrania:

- Na hornej liste ponuky je uvedend skratka aktualne pouzivaného jazyka (na-
priklad EN). MozZno tu pre kazdu relaciu vybrat jeden z dostupnych jazykov.

- Trvald zmena ulozeného pouzivatelského jazyka:

EI Kliknite na pouzivatelské meno.
E' V pouzivatelskych nastaveniach nastavte jazyk.
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Moznosti pouzitia
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Editor

Pouzivatelské
rozhranie editora

Druhy pra-
covnych krokov

Vytvaranie navo-
dov

#ans  WeldCube Navigator - Manage instructions 10:51 AM Be 2 env _ X

Searct J Name |ES Fronius F Number of steps
Qeearch 00 +] FO1 15

Demo Container
P/N: Con0815 =)
a ing s

P/N: FOT =)

15 manufacturing steps

Last modified Status
2023-03-16 09:57, John Doe Released
GUID

43db258e-d410-4861-a03e-7978f07211c3 w QO

Pouzivatelské rozhranie je viditelné pre pouzivatela ,administrator” a ,lokalny
administrator” a ponuka tieto funkcie:

- vytvaranie navodoy,

- spréava navodoy,

- konfiguracia softvéru,

- systémové nastavenia.

Bezny ,pouzivatel” ma opravnenie vylu¢ne na vykonavanie prace podla navodov
a nema tak pristup k editoru.

V editore mozno pri vytvarani ndvodov zriadit 3 rézne druhy pracovnych krokov:

- VSeobecné informacie: Tento vSeobecny pracovny krok sa vybera vtedy, ked
je potrebné vykonat ¢innosti pred spracovanim alebo po fiom (priprava zva-
rového spoja, upnutie alebo zmena polohy zvarenca).

- 2Zvaranie: Opisuje jednoduché zvaranie, napriklad zvarovu husenicu, kde je
potrebné prevaranie bez prerusenia.

- Viacnasobné zvaranie: Pouziva sa, ked je potrebné vykonat viaceré podobné
zvary pre jeden pracovny krok pomocou toho istého jobu. Pre kazdy pracovny
krok mozno definovat predpisany/povoleny pocet zvarov (napriklad na ste-
hové zvary alebo vypliiové vrstvy pri viacvrstvovom zvérani).

Navod na vyrobu vytvarajte takto:

E Kliknite na Spravu navodov. Zobrazi sa prehlad dostupnych navodov.
E' Kliknite na tlagidlo +. Zobrazi sa dialégové okno Novy navod.

E Do zadavacieho pola Nazov zadajte nazov navodu.

Do pola Cislo konstrukéného dielu zadajte &islo dielu zvarenca, ktory sa ma
spracovat.

E' Mézete nahrat obrazok s prehladom (volitelné).
@ Kliknite na moznost Uprava navodu, aby sa dal vytvoreny navod upravit.
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#onius  WeldCube Navigator - Edit instruction 10:05 AM

New manufacturing step

& N N

Generic Multiple welds

V ¢asti ponuky vytvoreného navodu kliknite na moznost +. Otvori sa dialdogové
okno Novy pracovny krok.

Vyberte druh pracovného kroku.

Pre kazdy pracovny krok je potrebné nahrat obrazok. Kliknite na moznost Na-
hrat obrazok a vyberte ulozeny obrazok z umiestnenia v pocitaci.

Pripustné su tieto formaty obrazka:
- png

- Jpeg

- bmp

- gif

Stanvovenie parametrov pre pracovné kroky:
- Cislo zvaru: Cislo zvarového spoja.
- Cislo jobu: Cislo zvaracieho jobu.
- Job mozno v pripade potreby upravit kliknutim na prepojenie Uprava
jobu v aplikacii SmartManager zvaracky.

#on=  WeldCube Navigator - Edit instruction : 5 Q o=
F

Part item number
Fo1 )

@ Multiple welds

Seam number
1005

Job number !
10 H Drag & drop or click to upload your image

o H
| & Click to upload

D Lock on error

Number of welds
minimum required 2
maximum allowed

0007 0008
-

V pripade viachasobného zvarania mozno doplnit dodatoéné parametre:



- Pocet zvarani: Stanovi sa minimalny potrebny a maximalny povoleny poc¢et
zvarani, ktory bude pri vykonavani prace monitorovat WeldCube Navigator.

- Zablokovanie pri chybe: WeldCube Navigator zastavi vykonévanie prace, len
¢o sa prekroc¢i maximalny povoleny pocet zvarovych spojov alebo len ¢o
zvaracka dorudi spravu o chybe Limit Monitoring (sledovanie limitov). Zvaraci
dozor musi chybu stornovat, aby sa mohlo pokracovat s vykonavanim préace.

E' Ked je vytvaranie a Uprava nadvodu a pracovnych krokov dokon&en3, kliknite na
moznost Ulozit.

Sprava navodov #ani=  WeldCube Navigator - Manage instructions 10:51 AM Be 2 env _ X

Q_ Search J Name Fronius F® ® Number of steps
- FO1®@ @15

Demo Container
P/N: Con0815 P

10 manufacturing steps

Fronius F

P/N: FO1 =)

15 manufacturing steps

Last modified ® ® Status
2023-03-16 09:57, John Doe Released

GUID =[Ol A
43db258e-d410-4861-a03e-7978f07211c3 @‘ ‘LD O‘

V prehlade dostupnych navodov na vyrobu mozno navody na vyrobu upravovat,
kopirovat a mazat. Vo vyhladavacom poli mozno vyhladat konkrétny navod

a vyber mozno vyfiltrovat podla urcitych kritérii. V pravej ¢asti ndhladu pouziva-
telského rozhrania sa zobrazia tieto parametre:

meno,

Gislo kon&trukéneého dielu,

osoba, ktora vytvorila alebo upravila navod,

pocet pracovnych krokov,

datum zmeny,

stav.

OO FENWNR

V stave zablokované mozno navod upravit v editore. Nie je aktivovany na vy-
konavanie prace zvaracom. Stav zverejnené spusti navod na vykonéavanie prace
Vv sequenceri.
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Sequencer

Pouzivatelské
rozhranie sequ-
encera

Navigacia zvara-
cieho horaka

34

~Sequencer” zobrazuje dostupné navody na zvaranie a sprevadza pouzivatela jed-
notlivymi pracovnymi krokmi.

Bezny ,pouzivatel” moéze vyvolat jedine tlacidla Vyroba a Systémové informacie.
Ako ,administrator” mate okrem tlacidla Vyroba k dispozicii aj funkcie Editora.

Funkcia navigacia zvaracieho horaka je dostupna len pre zvaracie horaky Fronius
s funkciou Up/Down a JobMaster. Ak chcete za¢at s vyrobou prostrednictvom
zvaracieho horaka, vykonajte tieto kroky:

Zvaraci horak Up/Down:

E V hlavnej ponuke softvéru stladte funkéné tladidlo + na zvaracom horaku.

Zvaraci horak JobMaster:

Vyberte rezim softvéru WeldCube Navigator na displeji zvaracieho horaka.
Funkéné tlacidla +/- su aktivované len pre softvér WeldCube Navigator.

E' V hlavnej ponuke softvéru stladte funkéné tlacidlo + na zvdracom horaku.



Vykonavanie
prace podla
navodov

Pomocou funkénych tlacidiel sa nastavuju tieto kroky navigacie a akcie:

Cast programu

Hlavna ponuka

Tlaci
dlo

+

Funkcia

otvori sa vyber dostupnych navodov
na zvaranie

Prehlad navodov na zvéaranie

prechod na predchadzajuci prvok
zoznamu

prechod na dalsi prvok zoznamu

drzte stlagené, aby sa otvoril vybraty
navod

drzte stlagené, aby ste sa dostali do
hlavnej ponuky

Uvodna stranka navodu na ob-
sluhu

zacat vykonavat pracu podla navodu

drzte stlagené, aby ste presli spat na
prehlad navodov na zvaranie

Vykondavanie prace

aktivuje/deaktivuje rezim Suspend
Mode (pozri Preru$enie a pre-
skoéenie vykonavania prace)

prechod na dalsi pracovny krok

Suhrn vykonéavania préace

/\ NEBEZPECENSTVO!

zopakuje vykonavanie prace s novym
sériovym ¢&islom (ak funkcia Nasta-
vovanie vykonavania prace podla
navodu vyluéne cez rozhranie API
nie je aktivovanad).

Nebezpecenstvo v dosledku ovladania softvéru poc¢as zvarania.
Nésledkom mdbZzu byt vazne poranenia osdb alebo materialne Skody.
» Neovladajte softvér pocCas zvarania.

» Pocas zvéarania venujte plnu pozornost zvaraciemu horaku a kon§trukénému

dielu.

Pred vykonanim préace podla ndvodu na zvaranie vykonajte tieto kroky:

Prihlaste sa do zvaracky pomocou karty NFC.

|E| Vyvolajte WeldCube Navigator v riadiacej jednotke.

E' Kliknite na tlac¢idlo Vyroba, aby ste sa dostali na prehlad aktivovanych navo-

dov.
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menim WeldCube Navigator - Select instruction 4:22 PM Be ¥ ENnv _ X
Q_ Search J Name Demo Container Number of steps
e Con0815 10

Demo Container . . 23\ Welding Position: PB/2F
P/N: Con0815 Step: Welding Shielding Gas: ~ M21

’ > Wire 0 1,0mm /0.040
O/MBNUECtUNNGISERS Process Mode:  LSC Universal
Fronius F
P/N: FO1

15 manufacturin

a3\

)’)))))"))“)))))Il))))l) ),

)
32DDDDIIIY!
".»)

Last modified
2023-03-16 16:22, John Doe

Part serial number

e}
20230316162207817 ~ O

Vo vyhladdvacom poli mozno hladat jednotlivé navody na zvéranie. Je mozné aj
filtrovanie, napr. podla &isla ndvodu.

Stlacte funkené tladidlo na zvaracom horaku (pozri odsek Navigacia zvara-
cieho horaka) alebo Sipku vpravo na obrazovke, aby sa zobrazil prehlad vy-
bratého navodu.

#onis WeldCube Navigator - Start manufacturing 10:11 AM Be 22" ENv X

Demo Container

. H Welding Position: PB/2F
Part item number Step Weldlng Shielding Gas: M21
Con0815 Wire @: 1,0mm / 0.040"
Process Mode: LSC Universal

Part serial number
20230316100735268

)’)lD)D)l‘)D)”l”)))’)))))l))j,,

»3DPIDD
"qn)

@ 00:00:00 Overview

Znova stlaéte funkéné tlacidlo na zvaracom horaku (pozri odsek Navigacia
zvaracieho horaka) alebo kliknite na Sipku vpravo na obrazovke, aby sa zobra-
zil prvy pracovny krok.

Od tohto momentu sa bude zaznamenavat trvanie vyroby a zvaraé moze zacat
s vyrobou:

Stladte funkéné tlacidlo zvaracieho horédka (pozri Navigacia zvaracieho
horaka) alebo kliknite na Sipku vpravo na obrazovke, aby ste mohli zadat
zvarat alebo vykonat bezny pracovny krok.

Po poslednom pracovnom kroku znova stlaéte funkéné tlagidlo (pozri Na-
vigacia zvaracieho horaka) alebo Sipku vpravo na obrazovke.



Priklad
viachasobného
zvarania

Zobrazi sa suhrn navodu. Suhrn obsahuje tieto parametre:

- nazov navodu,

- Cislo konstrukéného dielu,

- seérioveé Cislo konstrukéného dielu,

- pouzivatela (mozno zaznamenat viacerych pouzivatelov, pozri Prehlasenie),
- Cas zacatia a ukoncenia,

- pocet pracovnych krokov so stavom ,OK", ,nie je OK", ,presko&ené”,

- pocet vykonanych zvarov v norméalnom rezime a v rezime Suspend Mode.

Kliknite na symbol doméeka, aby ste sa dostali do hlavnej ponuky.

E Kliknite na Dokumentaciu, aby sa zobrazilo detailné vyhodnotenie v softvéri
WeldCube Premium (volitelné).

10 Kliknite na tlacidlo so Sipkou a upravte znova rovnaky konstrukény diel
s novym sériovym &islom (volitelné).

monw  WeldCube Navigator - Manufacture part 11:04 AM

Demo Container Tack-Weld the 1. Sidepanel

Part item number according to the sequence.
Con0815

Part serial number Trigger: Spot
20230316110332020 BB PO

e Spotsize 1.0 s

Step 2 of 10
——

@ 00:00:39 o Welding
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V tomto priklade sa zobrazuje pracovny krok viacndsobného zvéarania s tymito in-
formaciami:
1. Zvaracie parametre: vopred nastavené parametre, ktoré odovzdava zvaracka
a ktoré su znazornené 4 zobrazeniami:
- Command: pozadované hodnoty pred zvaranim,
- Real: hodnoty v redlnom Case poc&as zvarania,
- Hold: posledna hodnota, ktord sa zaznamenava na konci Upravy,
- Mean: stredné hodnoty tykajlce sa zvarania.

2. Stav navodu na vyrobu
- vysledok posledného zvarania, zobrazi sa zelena fajka (stav: OK) alebo
éerveny vykriénik (stav: nie je OK),
- aktualne &islo a celkovy pocet pracovnych krokov,
- uplynuly ¢as vyroby.
3. Modry obdiznik
- symbol pre kategériu pracovného kroku
- Gislo jobu
- Cislo zvarového spoja
- pokrok a povoleny pocet zvarani (tu su to minimalne 2 zvarania a ma-
ximalne 6 zvarani)
4. Stav pracovného kroku
- Ready to weld: Sequencer je pripraveny na zvaranie.
- Welding: Zvéra sa.
- Locked: Dalgia Gprava je zablokovana.
- Chyba: Vyskytla sa chyba.

Pl‘l'klady pre' #anius  \WeldCube Navigator - Manufacture part
krocenia limitov
Cap Container @ Error 51

Part item number Limit monitoring: Upper welding duration limit exeeded.
Con0815

Part serial number ~ 35— 45 cm/min
20240624165647309 CMT

Time Limit: 15— 19 sec

Step 9 of 12

JOB 0207
6 00:03:54 Q@ 0000007 Locked

WeldCube Navigator zastavi vykonavanie prace, len ¢o sa objavi chyba vo zvara-
com procese. Ak je funkcia Blokovanie pri chybe aktivna, zmeni sa zobrazenie
v pripade chyby:
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1. Zobrazenie zvaracich parametrov ukazuje indikaciu Hold. Parametre su pod-
farbené naderveno. Sipky symbolizuju odchylky parametrov, ktoré spdsobuju
chybu:

-  Sipka nahor: hodnota privysoka,
-  Sipka nadol: hodnota prinizka,
- dve Sipky: hodnota v intervale privysoka a prinizka.

2. Stav navodu na vyrobu: Vysledok posledného zvarania je podfarbeny ¢er-
venym vykriénikom.

3. Systémovy stav pracovného kroku ma hodnotu Locked

4. Chybova lista: Zobrazuju sa tu chyby, ktoré sa vyskytnu v zvaracke.

- druh poruchy
- Gislo poruchy
- kratky opis chyby

Ak chcete, aby sa v softvéri WeldCube Navigator zobrazila chybova lista, vyko-
najte v zvaracdke tieto nastavenia:

E Aktivujte funkciu "limit reaction: error".

Alternativhe mézete pre zobrazenie vystraznych upozorneni aktivovat
moznost "limit reaction: warning".

Moznost ,limit reaction: warning” ma za nasledok zmeny na zobrazeni:
- Prislusny zvaraci parameter je podfarbeny nazlto.
- Vystraha sa pri stave navodu na vyrobu zobrazi ako zlty vykri¢nik.

F=niv= WeldCube Navigator - Manufacture part 5:03 PM [2_‘« 8 r‘;:,':’ EN

Cap Container Weld the seam as shown

Part item number
Con0815 Trigger: 4 Step

Part serial number ~ 35— 45 cm/min
20240624170141557 CMT

Oy S 9 Time Limit: 15 — 19 sec

I
»

-

Step 9 of 12
]

JOB 0207
& 00:01:48 @ 0000007 Completed

Dal&i scenar pre prekro&enie limitov je véeobecna chyba:

- Systémovy stav pracovného kroku ma hodnotu Error

- Chybova lista zobrazuje ¢islo chyby a opis chyby.

- Narozdiel od stavu Locked mozno pri hodnote Error prejst na dalsi krok
a navod prerusit.
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#eni=  WeldCube Navigator - Manufacture part Ba 2o env _ X

Cap Container @ Error 7156 X

zartgt;n; number Earth current detected. Possible dangerous Voltage on power source casing
on

Part serial number ~ 35 — 45 cm/min
20240624170141557

CMT

o

Sy Pulse II 21

Command

Step 10 of 12

> ]
JOB 0206
& 00:04:44 @ @ 0000008

Prerusenie WeldCube Navigator ponuka 2 dodato¢né funkcie, aby sa zvysSila flexibilita zvara-
a preskoéenie cieho procesu a ulahcilo spracuvanie chyb:

vykonavania

prace Suspend Mode:

- Kliknite na tlac¢idlo pozastavenia, aby sa vykonal pracovny krok, ktory nie je
suc¢astou navodu.

- Aktualne vykonavanie prace sa pozastavi.

- Vopred zvoleny job ostane aktivovany.

- Tato funkcia je potrebna, ked napriklad treba opravit zvarovy spoj.

-V systémovych nastaveniach (Systémové nastavenia) mozno pre rezim Sus-
pend Mode nastavit limit pre pocet povolenych zvarani.

Preskoéenie pracovného kroku:

- Kliknite na tlacidlo s dvoma Sipkami, aby ste preskogili jeden pracovny krok.

- Tato funkcia je dostupna len vtedy, ked sa pre aktualny nadvod nezobrazuje
ziadna chyba.
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Dalgie funkcie

41



42



Import a export navodov

Import navodov

Na to, aby sa dali navody porozdelovat na r6zne zvéaracie pracoviskéd a miesta
uréené na vyrobu, ponuka WeldCube Navigator moznost importovat a exportovat
navody.

e WoldCube Havigator

Import & export 1]

miport instruction Expart Inatruction

E' Kliknite na moznost Import navodov.

Q John

#ronius. WeldCube Navigator 10:16 AM @« O boe

- - 7\\
Import instruction ] @

Fie name: ] [INSTRUCTION File istructior -

Open Concel

<0

|z| Vyberte ulozeny navod v umiestneni v pocitadi a kliknite na moznost Otvorit.
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#anus WeldCube Navigator & Q John

=" D Doe
Import instruction e © © 5
mport or export  Choose files Choose Import Completed
nstructions instruction

Q

Instruction name - P/N Last modified

D Demo Container Con0815 2023-03-16 16:22 PM

[3 Fronius F FO1 2023-03-16 16:21 PM

Zobrazuju sa navody hachadzajlce sa v danom subore.
E| Vyberte jeden alebo viacero navodov a kliknite na Sipku vpravo.

#Fonivs  WeldCube Navigator Z E« 8;;:0”

Instruction conflicts
Imported [j Existing

Demo Container Demo Container

GUID:77546d8b-acd0-4f35-bdae- GUID:77546d8b-acd0-4f35-bdae-
(o} 22e4395c076 O a2e4c395c076

Last modified:Nov 25, 2022 Last modified:Mar 16, 2023

Modified by:Johannes Zauner-Penninger Modified by:John Doe

WeldCube Navigator rozpozn4, ak bol nadvod uz predtym nahraty.

Vyberte navod a zvolte, &i sa ma importovana alebo dostupna mnozina udajov
ulozit.

E| Vyber potvrdte fajkou.

Spusti sa import navodu/navodov.



) John

5 o
=% O poe

#Fonus  WeldCube Navigator

Import instruction © © © ©o

Stav importu, symbolické zndzornenie
Zobrazuje sa dosiahnuty pokrok pri procese importu.

10:28 AM

#Fonius  WeldCube Navigator

Import instruction © © © o ©o

Manufacturing instruction
successfully imported.

Proces importu sa ukoncil. Zobrazia sa nasledujuce stavové hlasenia:

gelené fajka: Navod sa Uspesne importoval.
Cerveny vykriénik: Import nebolo mozné vykonat.

@ Kliknite na symbol doméeka, aby ste sa dostali do hlavnej ponuky.
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Export navodov

46

e WoldCube Havigator

Import & export 1]

IEI Kliknite na moznost Export navodov.

Expart instruction

C

- Johi
Fonim  WeldCube Navigator 10:31 AM Bo 2w
. . Y.
Export instruction o (-]
Q
- Instruction name P/N Last modified
,, Demo Container Con0815 2022-11-25 13:23 PM

v E Fronius F FO1

2023-03-16 09:57 AM

E' Vyberte jeden navod alebo viacero navodov z prehladu.

E Kliknite na Sipku vpravo.

<ol



#ronis WeldCube Navigator 10:36 AM Be 2

D Doe

Export instruction o o () (®)

Import or export  Choose instructions  Export instruction Completed

O

WeldCube Navigator teraz zostavuje subor na export. Zobrazuje sa pokrok pri
procese.

#onus WeldCube Navigator 10:33 AM 2 8 Jonn

@ pownioss
€ v [ WeldCube Navigator » instructons.
Organize v Newfolder

= Thispe
9 30 Objects D i 202212121016 AM
i 2003.03-16943AM

45 Windows (€)

File name: [ Fronius Finstruction

Swvesstype:

~ Hide Folders

Vyberte umiestnenie na uloZenie a kliknite na moznost Ulozit.
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O John
Sboe ENV

#Fonus  WeldCube Navigator 10:35 AM

Export instruction (] o o ()

Manufacturing instruction
successfully exported.

Proces exportu sa ukon¢il. Zobrazia sa nasledujuce stavové hlasenia:

- Zelena fajka: Navod sa uspesne exportoval.
Cerveny vykriénik: Exportovany navod nebolo mozné ulozit.

E' Kliknite na symbol doméeka, aby ste sa dostali do hlavnej ponuky.

X




Nastavenia zvarania

Vyber jobu na
zvaranie

Definovanie
chybnych reakcii

- Privykonéavani prace podla navodov na zvaranie su zvaracie parametre
v softvéri WeldCube Navigator pre kazdy krok vyroby vopred automaticky na-
stavené.

- Ich zakladom su joby, ktoré sa vytvaraju v aplikacii SmartManager zvaracky.

- Privytvarani navodu v editore sa kroku vyroby priradi ¢islo jobu.

- Vybraty job mozno upravit.

Postupujte pri tom takto:

E' Na zvaracke aktivujte moznost OPT/i Jobs.

|z| Kliknite na moznost Uprava jobu. Otvori sa SmartManager zvaragky.

El Vykonajte zmeny v aplikacii SmartManager a uloZte ich.

Zavrite Smart Manager a vratte sa spat do softvéru WeldCube Navigator.

Alternativne je mozna Uprava jobu v softvéri WeldCube Premium:

Cez ponuku Systémové nastavenia Systémové nastavenia vytvorte spojenie
so softvérom WeldCube Premium.

|z| Kliknite na moznost Uprava jobu. Otvori sa WeldCube Premium.
E' Vykonajte zmeny a ulozte ich.
Zavrite WeldCube Premium a vratte sa spat do softvéru WeldCube Navigator.

Cielom aktivneho monitoringu navodoyv, ktoré sa spracuvaju v sequenceri, je roz-
poznavat chyby a odchylky a nalezite na ne reagovat. Pomocou funkcie Blokova-
nie pri chybe mozno pre kazdy pracovny krok individualne nastavit blokovanie

v pripade chyby.

Ak je funkcia aktiva, spustia sa tieto funkcie:

1. WeldCube Navigator zablokuje dalSie spracuvanie v sequenceri, ked sa vy-
skytnu chyby, ako napriklad prekro&enie hrani¢nych hodnét.

2. Zvéaraci dozor musi chybu vystornovat kartou NFC v externej &itacke NFC
alebo cez rozhranie API.

Ked su vSetky chyby vystornované, mozno pokragovat so spracuvanim.
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Nastavenia softvéru

Prehlasenie

Zalohovanie
a obnovenie

50

Prehlasenie umoznuje napriklad upravu navodu na zvaranie viacerymi pouziva-

telmi. Dbajte pritom na tieto skuto¢nosti:

- Ak sa do systému prihlasi kartou NFC dalsi pouzivatel, bude dovtedy pri-
hlédseny pouzivatel odhlaseny.

-V dokumentécii k ndvodu na zvaranie je toto prehlasenie viditelné.

- Udaje oboch pouzivatelov sa zaznamenavaju.

Opravnenia skupin pouzivatelov na prehlasenie:

- Funkcia je dostupna pre skupiny pouzivatelov ,pouzivatel” a ,,administrator”.

- ,Lokalni administratori” nemozu byt prostrednictvom prehlasenia inych
pouzivatelov odhlaseni zo softvéru.

Odporuca sa, aby sa udaje aplikacie softvéru WeldCube Navigator ulozené

v pocitadi zalohovali v pravidelnych intervaloch. Na to, aby mohlo prebehnut zélo-
hovanie, musi mat prihldseny pouzivatel prava administratora. Zalohovanie udajov
je potrebné pre tieto scenare:

1. Opatovna instalacia, napriklad po zmenach v hardveéri alebo softvéri na ria-
diacej jednotke.
- Ak sa pri opatovnej in§talacii zmeni cesta k databaze, skopirujte subor
Database.db zvlast a ulozte ho v bezpe€nom umiestneni.
2. Obnova udajov aplikacie s rovnakymi systémovymi konfiguraciami, napriklad
po pade systému.
- Obnovu udajov aplikdcie mozno vykonat len v tej verzii softvéru, z ktorej
je k dispozicii zaloha.
- Preto pri zadlohovani vzdy zalohujte aj aktualny in§tala¢ny subor.
- Ak saverzia softvéru zmenila, spustite zadlohovany inStala¢ny subor a na-
in8talujte WeldCube Navigator nanovo.

Zalohovanie:
E' Otvorte vo Windowse program Services (Sluzby).
|z| Vyberte zo zoznamu proces WeldCube Navigator Service a ukoncite ho.

E' Otvorte v Prieskumnikovi cestu C:\ProgramData\Fronius\WeldCube Naviga-
tor.

Skopirujte prie¢inky Service\CertificateStore a Service\database, ako aj ak-
tudlny inStalac¢ny subor a vlozte ho do bezpe€ného umiestnenia.

Vyberte proces WeldCube Navigator Service v programe Services a stlacte
tlacidlo Spustit.

E' Skontrolujte stav procesu v zozname. Stav musi mat hodnotu vykonava sa.

Obnovenie:

E Otvorte vo Windowse program Services (Sluzby) s pravami administratora.
E' Vyberte zo zoznamu proces WeldCube Navigator Service a ukongcite ho.

E Otvorte v Prieskumnikovi cestu C:\ProgramData\Fronius\WeldCube Naviga-
tor.

Skopirujte prie¢inky Service\CertificateStore a Service\database z bez-
pecného umiestnenia a vlozte ich do cesty.



E| Vyberte proces WeldCube Navigator Service v programe Services a stlacte
tlacgidlo Spustit.

E Skontrolujte stav procesu v zozname. Stav musi mat hodnotu vykonava sa.

UPOZORNENIE!

Obnovu udajov aplikdcie mozno vykonat len v tej verzii softvéru, z ktorej je k dis-

pozicii zaloha.

» Ked sa verzia softvéru zmeni, spustite zadlohovany in§talacny subor a nanovo
nainstalujte WeldCube Navigator.
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Udrzba
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Aktualizacia a rieSenie chyb

Aktualizacia
softvéru Weld-
Cube Navigator

Fronius Support

S cielom zlep$ovat funkcie a riesit vyskytujuce sa chyby zverejhuje Fronius pravi-
delné aktualizacie softvéru WeldCube Navigator. Tieto aktualizacie su dostupné
na webovej stranke spolo¢nosti Fronius v &asti Subory na stiahnutie.

Pre WeldCube Navigator ponuka Fronius podporu na dialku, ktora zdkaznikovi
poméha pri in§talacii, uvddzani do prevddzky a konfiguracii softvéru. Podpora na
dialku je prvym kontaktnym bodom pre vyskytujlice sa poruchy a chyby softvéru.

DOLEZITE!

Na zodpovedanie dopytov supportu je potrebné odoslat spolo€¢nosti Fronius na-

sledujuce udaje:

- Aktualne logovacie subory softvéru, ktoré su k dispozicii v ponuke
Systémové informacie na stiahnutie (pozri Systémové informacie)

- Verzia firmware pripojeného zvaracieho systému

55



spareparts.fronius.com

&b SPARE PARTS

-\g ONLINE
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Froniusstrafe 1
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At www.fronius.com/contact you will find the contact details
of all Fronius subsidiaries and Sales & Service Partners.



https://www.fronius.com
https://www.fronius.com/contact
https://spareparts.fronius.com/

	Obsah
	Všeobecné informácie
	Dôležité informácie o tomto dokumente
	Účel dokumentu

	Prehľad
	Opis funkcií softvéru WeldCube Navigator
	Cieľová skupina
	Možnosti rozšírenia
	Dátová komunikácia medzi softvérom WeldCube Navigator a externými systémami
	Používatelia a roly
	Správa používateľov

	Bezpečnosť
	Bezpečnostné pokyny
	Ukladanie údajov
	Ochrana osobných údajov


	Inštalácia
	Predpoklady na inštaláciu
	Zvárací systém
	Kompatibilný softvér a firmware
	Odporúčané zváracie horáky
	Požiadavky na riadiacu jednotku

	Inštalácia
	Inštalácia softvéru WeldCube Navigator
	Prihlásenie a odhlásenie
	Resetovať heslo
	Aktivácia voliteľného príslušenstva OPT/i WeldCube Navigator
	Vytvorenie pripojenia so zváračkou

	Nastavenia v softvéri WeldCube Navigator
	Systémové informácie
	Systémové nastavenia
	Vytvorenie spojenia so softvérom WeldCube Premium
	Vytvorenie spojenia s OPC-UA serverom
	Funkcie – OPC-UA server 
	Nastavovanie vykonávania práce podľa návodu výlučne cez rozhranie API
	Zmena nastavení lokálneho administrátora
	Nastavenia jazyka


	Možnosti použitia
	Editor
	Používateľské rozhranie editora
	Druhy pracovných krokov
	Vytváranie návodov
	Správa návodov

	Sequencer
	Používateľské rozhranie sequencera
	Navigácia zváracieho horáka
	Vykonávanie práce podľa návodov
	Príklad viacnásobného zvárania
	Príklady prekročenia limitov
	Prerušenie a preskočenie vykonávania práce


	Ďalšie funkcie
	Import a export návodov
	Import návodov
	Export návodov

	Nastavenia zvárania
	Výber jobu na zváranie
	Definovanie chybných reakcií

	Nastavenia softvéru
	Prehlásenie
	Zálohovanie a obnovenie


	Údržba
	Aktualizácia a riešenie chýb
	Aktualizácia softvéru WeldCube Navigator
	Fronius Support



